﻿e d ! t o r i a l Mintea de pe urma! Se zice pe buna dreptate ca „mese-ria este bratara de aur“. ªi asa si este de seama ce, pe zi ce trece, in ansam-blul pietei concurentiale „cine are carte“ – adica stie bine ceva – „are si parte“, fiind cautat, preferat si folosit pentru a asigura eficienta, criteriul progresului concretizat in profit pentru orice intre-prinzator sau societate privata. in domeniul constructiilor, dupa 1990 acest lucru se „inaspreste“ pentru ca, fiind in prezent sectorul cel mai dinamic al economiei, si solicitarea de forta de munca a devenit stresanta, intrucat cere-rea a depasit si continua sa depaseasca oferta de forta de munca; si, mai ales, atunci cand este vorba de cea calificata. Astazi tehnologiile, utilajele si materi-alele pot fi aplicate cu eficienta numai de catre oameni temeinic pregatiti. S-a parasit in buna masura mentali-tatea traditionala (exersata inainte de 1990) potrivit careia „lasa ca merge si asa“. A venit vremea (si bine ar fi sa se generalizeze acest lucru) ca mai toti „chematii“ spre sectorul constructiilor sa inteleaga ca „nu mai merge oricum“. Un adevar la care trebuie sa se alinieze in primul rand managerii societatilor de profil. Se pune deci intrebarea: de ce s-a ajuns la o asemenea situatie? in primul rand, din cauza faptului ca amploarea luata de piata investitionala are loc in conditiile unei noi societati bazate, cu pri-oritate, pe capitalul privat. De unde si modificarile esentiale ale unor raporturi de realizare a investitiilor. Acum „dicteaza“ banul particular si nu „cel al nostru al tuturor“. Acolo unde, din pacate, inca totul este la colectiv, s-au generat „insusirile personale“ devenite – de cele mai multe ori – cazuri penale, dar de care nu se prea ocupa nimeni. Un paradox, nu? Distributie de fonduri de la bugetul nostru al tuturor spre buzunarul unora si acelorasi profitori. Sa i-o spuna lui Mutu (nu fotbalistului) ca toti cei chemati sa dea cu subsemnatul pentru jaful inregistrat dupa 1990 in economia romaneasca nu sunt vinovati, mai ales ca rezolutiile de invinuire sunt dominate de inselatorie, abuz in serviciu, delapidari, insusiri nejustificate din banii publici etc. Lor li se adauga mita, spaga, traficul de influenta politica, parlamentara sau guvernamen-tala si altele, toate in detrimentul unei cresteri economice reale pentru toti cetatenii tarii si nu numai pentru escrocii impusi, de o presa aservita si bolnava (tot dupa bani), ca „modele“ de oameni care au reusit in afaceri. Nominalizarile vi le lasam dvs. Ele sunt numeroase si se lafaie pe micile ecrane, prin personaje dubioase si sfidatoare. Sa revenim insa la… constructori si la problemele lor legate de forta de munca deficitara. Ei se confrunta din ce in ce mai mult cu dificultati majore pe masura ce volumul investitiilor este in plin trend ascendent, cum se spune mai nou. Potrivit unor oficiali ai patronatelor din constructii, in prezent lucreaza pe santiere cam 350 de mii de oameni, necesarul fiind de peste 500 de mii, deficitul creand destule batai de cap managerilor care trebuie sa gaseasca tot felul de solutii de iesire din impas. Problema cea mai delicata priveste personalul calificat, aici fiind vorba despre forta de munca de care depind productivitatea, calitatea si eficienta pentru constructor si beneficiar. Din aceleasi surse mentionate, am retinut ca tocmai asemenea oameni care ne lipsesc in momentul de fata isi profeseaza meseria peste hotarele Romaniei. in Israel, de pilda, sunt peste 40.000 de constructori romani, iar in Spania, Italia, Germania, ca sa enumeram doar cateva, numarul lor il depaseste cu mult pe cel din Israel in fiecare dintre aceste tari. S-a vehiculat de mai multe ori ideea ca, marind salariile, se vor intoarce acasa constructorii romani. Nici gand, pentru ca in strainatate nu numai salariile sunt tentante, ci si alte conditii de trai. Mai mult, cei care revin sunt deja pensionari sau in pragul pensionarii si numai de constructii nu le mai pasa. Pentru a iesi cat de cat din aceasta situatie, golul de forta de munca este partial acoperit de asa-zisa munca la negru, prin care managerii si societatile lor se eschiveaza de la platile catre stat. Aceasta stare de lucruri (deficitul de constructori) isi are obarsia in indife-renta manifestata dupa 1990 fata de invatamantul de profil, in special cel profesional si mediu (licee tehnice, scoli postliceale si de maistri). Meseriile din constructii trebuie invatate si nu „dobandite“ la locul de munca. Unde sunt scolile medii si profesionale de zidari, dulgheri, fierari-betonisti etc.? A trebuit sa ne lovim cu capul de prag pentru a intelege ca fara ele nu se poate. Este bine totusi ca, atat de tarziu (dupa 17 ani), Ministerul Educatiei si asociatiile profesionale (ARACO si Patronatul Societatilor din Constructii) si-au unit fortele pentru relansarea invatamantului profesional si mediu cu profil de constructii, cu intentia revigorarii unui domeniu cu aplicabilitate pentru zeci si zeci de ani de aici inainte. Amatorismului, delasarii si improviza- tiilor trebuie in sfarsit sa le ia locul profe-sionalismul, pentru a rezista pe piata concurentiala din constructii, atat din punct de vedere cantitativ, cat mai ales calitativ. Asadar, este buna oricand si „mintea de pe urma”. Bine ar fi sa n-o folosim prea des! Ciprian Enache R e d a c t i a 013935 – Bucuresti, Sector 1 Str. Horia Macelariu nr. 14-16 Bl. XXI/8, Sc. B, Et. 1, Ap. 15 www.revistaconstructiilor.eu Tel.: 031.405.53.82, 031.405.53.83 Fax: 021.232.14.47 Mobil: 0723.297.922, 0729.938.966, 0730.593.260 E-mail: office@revistaconstructiilor.eu redactie@revistaconstructiilor.eu revistaconstructiilor@rdsmail.ro Director Redactor-sef Redactor Redactor-corector Tehnoredactor Procesare text Publicitate Ionel CRISTEA 0722.460.990 Ciprian ENACHE 0722.275.957 Alina ZAVARACHE 0723.338.493 Viorica Gh. CRISTEA 0722.813.018 Cezar IACOB 0726.115.426 Marilena SZABO 0722.140.375 0723.185.170 Elias GAZA Vasile MaCaNEAta 0744.582.248 Colaboratori dr. ing. Octavian George Ilinoiu prof. univ. dr. ing. Nicolae taranu prof. univ. dr. ing. Dorina Isopescu ing. Fanel Eduard Iorga dr. ing. Marian Badiu ing. Ioan Burtea av. Marius Vicentiu Coltuc Marca inregistrata la OSIM Nr. 66161 ISSN 1841-1290 Editor: STAR PRES EDIT SRL Redactia revistei nu raspunde pentru continutul materialului publicitar (text sau imagini). Articolele semnate de colaboratori repre-zinta punctul lor de vedere si, implicit, isi asuma responsabilitatea pentru ele. Partener de incredere Ana-Maria Preda, director de vanzari SC Corsarul Rosu este astazi lider in productia si transportul materialelor de constructii in zona de sud a tarii, in special in zona Capitalei. Ascensiunea rapida a societatii a fost posibila prin implementarea sustinuta a unor metode moderne de management si marketing, a unor tehnologii avansate, precum si datorita flerului deosebit in afaceri al conducerii societatii. Corsarul Rosu s-a transformat astfel intr-o companie puternica, eficienta si prospera. Ca o recunoastere a prestigiului de care se bucura, Corsarul Rosu a obtinut in anul 2006 locul III pe tara in segmentul extractiei pietrisului si nisipului si locul III pe judetul Giurgiu la categoria intreprinderi mijlocii. AGREGATE Productia de agregate minerale este sustinuta de cele doua balastiere si de cele doua statii de sortare locali-zate pe malul raului Arges. Transportul agregatelor (balast amestec optimal 0-71 mm pentru platforme carosabile si fundatii de drumuri, agregate sortate si balast de Arges), recunoscute prin calitate, este asigurat prin flota de auto-camioane proprii, de ultima generatie, marcile Volvo, Man si Renault. BETOANE Societatea detine si doua statii de betoane Liebherr, cu o capacitate de 100 mc/h fiecare, unde sunt produse betonul pentru structuri si betonul rutier, 20 automalaxoare Volvo si Man si patru pompe Putzmeister, cu bratul de 24 m, 36 m si 46 m. Corsarul Rosu detine balastiere si statii de sortare, precum si opt Cemen-truck-uri pentru transportul cimentului vrac, aprovizionarea ritmica cu materi-ale a statiilor de betoane fiind garan-tata, firma putand livra beton non-stop, daca necesitatile pietei de materiale de constructii o cer. CONSTRUCtII ªI UTILAJE DE CONSTRUCtII in ultima perioada de timp, a inceput structurarea si dezvoltarea sectorului de constructii si utilaje pentru con-structii si terasamente, initiativa materializata prin constituirea unui parc de utilaje bine dotat: excavatoare Volvo si Hanomag, cilindri compactori Bomag, autoincarcatoare frontale cu capacitatea intre 3,5 si 5,5 m3 Volvo si Caterpillar, buldoexcavatoare Volvo, automacarale de 12 t si platforme pen-tru transport greu, tip Faymonville de 35 si 75 t. SERVICE AUTO – STAtIE ITP Pentru intretinerea numerosului parc auto detinut de companie, s-au infiintat structuri specializate proprii, initiativa finalizata prin constituirea unui Service Auto si a unei Statii ITP, dotate cu o tehnologie performanta care presteaza servicii si pentru terti. TURISM, SPORT CU MOTOR Corsarul Rosu desfasoara acti- vitati in domeniul turismului si al sportului cu motor, sectoare pe care doreste sa le dezvolte in viitorul apropiat. TRANSPORT AERIAN Prin achizitionarea a doua eli-coptere EC 120 B si EC 135 P2i, SC Corsarul Rosu Impex 93 SRL doreste sa patrunda pe o piata exclu-sivista si putin populata la aceasta ora, piata operatorilor de transport aerian. Posibilul succes al acestei prime incercari va duce cu siguranta la dez-voltarea noului domeniu de activitate prin achizitionarea altor aparate de zbor si prin construirea unui helioport. CARTIER REZIDENtIAL „LA RIVIERRE“ Corsarul Rosu executa lucrari de constructii ca antreprenor general sau ca subantreprenor de specialitate, un accent deosebit punandu-se pe inves-titiile proprii. Construirea cartierului rezidential „La Rivierre“, situat in apropierea autostrazii Bucuresti – Pitesti, km. 30, este un prim exemplu. Acest complex rezidential va fi compus din 60 de vile P+M cu suprafata utila intre 250 si 300 mp, protejate cu termosistem exterior, avand urmatoarele detalii constructive: suprafata medie a terenului – 850 mp; amprenta la sol – 170 mp, din care locuibil – 110 mp, garajul – 20 mp si terasa – 25 mp; suprafata etajului – 90 si 150 mp. Complexul se va dezvolta pe o zona inalta, neinundabila, amplasata intr-un peisaj atractiv, si dispune de o multitudine de facilitati: zona ingradita cu acces controlat; paza permanenta asigurata de o firma specializata; alei de acces de 7 m latime cu benzi de 3,5 m pe sens; alimentare cu apa de calitate exceptionala, din puturi de mare adancime – 170 m; sisteme de canalizare separate pentru ape menajere si ape pluviale; statie de epurare ecologica pen-tru ape uzate; zona comerciala, club, teren de tenis si parc de joaca pentru copii; sisteme de telefonie, televiziune prin cablu, internet, supraveghere video etc; retea proprie de energie electrica de joasa tensiune, legata direct la reteaua de inalta tensiune; retea de gaze naturale pentru incalzire si consum menajer; posibilitatea construirii unor piscine exterioare de circa 80 mc. Va invitam sa deveniti parte-nerul nostru de afaceri, garan-tandu-va o colaborare reciproc avantajoasa, apeland la tel.: 0246-270.557, fax: 0246-270.564, e-mail: corsaru_rosuimpex@yahoo.com. 8 Revista Constructiilor octombrie 2007 Centrale moderne pentru prepararea betoanelor Valeriu Deciu – director general TEKA ROMaNIA Cerintele actuale din domeniul prepararii betoanelor au condus, inevitabil, la o anumita structurare a ofertei producatorilor de instalatii si echipamente pentru prepararea si punerea in opera a betoanelor, atat din punct de vedere tehnologic, cat si al valorii adaugate prin „pachetele“ de oferte si/sau servicii. Prin intermediul materialului de fata, voi incerca sa prezint cititorilor „Revistei Constructiilor“ experienta firmei Teka (Germania). Teka are o experienta de aproxi- mativ 45 de ani in proiectarea si amestecatoare sunt antrenate direct din rotorul central, cu posibilitatea a elementelor de uzura (captuseala malaxorului, bratele, sapele). fabricatia statiilor si malaxoarelor reglarii acestora pe verticala si in fine, al doilea criteriu important pentru prepararea betoanelor, fiind o orizontala. Acest tip de malaxor este este cel al valorii investitiei pentru prezenta consacrata, dar si activa in destinat in principal prepararii clientul final. Conform acestuia, pen- peste 44 de tari de pe 5 continente, cu referinte de vanzari de ordinul betonului transportabil si industriei fabricarii sticlei, dar si altor aplicatii tru fiecare nivel de productivitate exista variante considerate „de lux“, zecilor de mii de unitati. diverse. Prin introducerea (optio- dar si variante „economice“. Ele Pornind de la aceasta experienta deosebita, specialistii firmei Teka au nala) a unui agitator mecanic sau electro-hidraulic, numarul aplicatiilor difera atat structural, structura „grea“ cu 2 etaje sau structura „usoara“ pe structurat portofoliul de produse posibile devine foarte mare, si poate un etaj, cat si prin nivelul dotarilor, dupa mai multe criterii obiective. Primul criteriu a fost cel al pro- dusului finit, rezultand astfel trei game principale de malaxoare, fiecare din ele cu multiple variante dimensionale si de echipare: malaxorul tip „farfurie“ – la care bratele purtatoare ale sapelor fi folosit inclusiv la cele mai pre-tentioase operatiuni de preparare a elementelor prefabricate; malaxoarele cu axe planetare in contracurent sunt dezvoltate special pentru aplicatiile din industria prefabricatelor din beton, capitol la care firma Teka exceleaza, fara a neglija si celelalte produse finite; malaxoarele cu dublu ax orizontal sunt proiectate pentru apli-catiile de malaxare in regim de mare uzura, cum ar fi betoanele rutiere. in aceste retete intra de obicei multa piatra concasata, ceea ce sporeste foarte mult gradul de uzura la cele- fiind insa posibile si destule variante intermediare. Modul de alimentare cu agregate are o influenta semnificativa asupra pretului unei centrale, variantele cu draglina fiind in general mai ieftine decat cele cu buncar liniar si banda predozatoare. lalte tipuri de malaxoare, deter-minand inlocuirea inainte de termen 14 Revista Constructiilor octombrie 2007 Indiferent insa de varianta tipo-dimensionala, toate centralele Teka sunt de cel mai inalt nivel tehnologic, automatizate si complet ecologice. Teka este lider al nivelului tehno-logic din domeniu, stapanind, de multi ani cu succes de necontestat, tehnologii precum determinarea consistentei betonului la fiecare sarja sau a umiditatii atat in agre-gate, cat si in malaxor, prin metoda conductiva sau prin cea cu microunde, elemente esentiale in prepararea prefabricatelor din beton. Aceste procese, alaturi de controlul temperaturii si al culorii, sunt esentiale pentru satisfacerea cerin-telor moderne la standardele actuale. Diferitele niveluri de echipare a sistemelor de comanda nu inseamna niveluri diferite de automatizare, ci un numar diferit de procese contro-late de computer sau, dupa caz, facilitati suplimentare de vizualizare sinoptica, de evidenta a santierelor si clientilor, de gestiune si facturare/ contabilitate. De altfel, toate sistemele de comanda au incorporate modemuri pentru diagnosticare on-line, precum si pentru asistenta service software. Centralele Teka sunt complet ecologice, fiindca oferim pachete de echipare a silozurilor de ciment care previn deversarile de orice fel in atmosfera; iar pentru reciclarea apelor uzate, recomandam sis-temele Bibko in doua trepte, cu recuperarea apei uzate si a nisipu-lui si reintroducerea lor in reteta pentru o preparare a betonului per-fect ecologica. Adevarata masura a nivelului tehnologic al firmei Teka este data insa de referintele deosebite in apli-catiile pentru beton prefabricat, unde tehnologia este mult mai pre-tentioasa, procedeele sunt mai anevoioase si solicita masuratori mult mai exacte. in acest domeniu, Teka exceleaza, dupa cum se poate constata si din proiectele realizate pentru firma Elpreco, Craiova. Aceste proiecte constau in linii complet automate pentru fabricarea pavelelor, executate in parteneriat cu firma Zenith din Germania, si pentru fabricarea tevilor din beton si a caminelor cu firma Pedershaab din Danemarca. Gama dimensionala a centralelor de beton Teka cu un singur malaxor porneste de la 26 mc/ora si merge pana la 120 mc/ora, capacitati mai mari fiind de asemenea posibile prin combinatii de cate doua malaxoare. Nu in ultimul rand, solutiile pro-puse de firma Teka sunt flexibile, croite dupa necesitatile obiective ale clientului si conforme particula-ritatilor fiecarui proiect in parte, iar asistenta postgarantie, inclusiv furnizarea pieselor de schimb, se face la preturi mai mici decat media pietei, pentru ca noi ne consideram clientii adevarati membri ai marii familii Teka. Solutia de baza, de la 367.000 euro Masina tip 62/80, seria I de fabricatie, KVM International, unul dintre liderii mondiali in domeniul producerii vibropreselor pentru pavele si blocuri din beton, propune solutii pornind de la nevoile si cerintele individuale ale fiecarui client. O solutie de baza este masina pentru format pavele si blocuri din beton, tip 62/80, apartinand seriei I de fabricatie. Pentru producerea pavelelor fatuite este nece-sara achizitionarea unei sectiuni suplimentare de umplere. Productivitatea masinii 62/80: cicluri/minut: 3 – 4,5; nr. blocuri 200 x 400 mm/ciclu: 4 buc.; capacitate/schimb 8 ore (85% eficienta): 6.500 blocuri; cu pret de la 298.900 euro Sectiune suplimentara de umplere, cu pret de la 68.100 euro nr. pavele 100 x 200 mm/ciclu = 24 buc.; capacitate/schimb 8 ore (85% eficienta) = 1.000 mp. Solutia de baza + semiautomatizare, de la 666.700 euro Sistem de manipulare tip TS, cu pret de la 257.700 euro Sistem de cubaj tip manual, cu pret de la 42.000 euro Solutia de baza + automatizare completa, de la 1.157.800 euro Sistem cu fingercar, cu pret de la 364.000 euro Sistem de cubare Ecoline, cu pret de la 127.100 euro Preturile sunt informative. CONTACT: Mobil: 0723.390.230 0722.379.443 Tel.: 0332.805.596 Fax: 0232.226.411 E-mail: office@prefabconsulting.ro staff@prefabconsulting.ro Pornind de la aceasta masina usor de exploatat si de servisat, KVM va propune o statie de format pavele si blocuri din beton, complet semiautomati-zata, formata din: masina 62/80, seria I de fabricatie; sectiune suplimentara de umplere; sistem de manipulare tip TS; sistem de cubaj manual. Pretul de baza include benzile transportoare si sistemele de comanda. Pretul de baza nu include carucioarele, paletii si statia de betoane. Pentru a beneficia de excelenta fiabilitate a pro-duselor sale, KVM, partener profesionist la scara globala, propune clientilor sai automatizarea com-pleta a statiei pentru format pavele si blocuri din beton prin trecerea de la sistemul de manipulare TS la sistemul cu fingercar (fara rafturi de maturare si fara sine, cu refolosirea benzilor existente) si de la sistemul de cubare manuala la sistemul de cubare ECOLINE (fara benzi si magazie de paleti). VIHY® Multicast SC 200 Este un sistem de productie cu mare flexibilitate, pentru fabricarea atat a tevilor din beton armat sau nearmat, cu sectiune circulara sau necirculara, cu sau fara mufa (manson), cat si a caminelor. Pe langa acestea, cu VIHY® Multicast SC 200 se mai pot fabrica elemente de camin tehnic, precum si tevi captusite la interior cu PVC. Sistemul este de tip stationar, cu formarea sub nivelul pardoselii. tevile sunt scoase din matrita si transportate cu ajutorul unui pod rulant. Dispozitivul de formare-presare este montat pe un brat pivotant. Pentru producerea tevilor, este nevoie doar de un singur operator. Pentru fabricarea tevilor cu un diametru mai mare de 1.000 mm, este necesar un operator supli- mentar pentru asezarea setului de inele. Gama de produse Diametrul interior al tevilor: 300 – 2.000 mm Diametrul maxim exterior al tevilor: 2.380 mm Lungimea efectiva: de la 500 la 3.000 mm Trecerea de la un diametru la altul poate avea loc intr-un interval de aproximativ 35-40 minute cu conditia ca lungimea tevii sa ramana neschimbata. Trecerea la o alta lungime de teava poate dura pana la aproximativ 60 minute. Aceasta face posi- bila producerea in decursul aceleiasi zile a unor tipodimensiuni variate de teava, reducandu-se con- siderabil si numarul de paleti folositi. Schimbarea rapida a matritelor este dependenta de achiziti- onarea unui vibrator suplimentar. Masina VIHY® Multicast SC 200 complet echipata pentru producerea tevilor armate cu diametrul de pana la 2.000 mm si o lungime variabila intre 500 si 3.000 mm la pretul de 299.000 euro. Oferta include 3 seturi de matrite pentru tevi armate cu D = 400, D = 600 si D = 800 mm toate la lungimea de 2.500 mm, cu garnitura montata. Pretul include instalarea si punerea in functiune. Pretul nu include transportul. Preturile sunt informative. CONTACT: Mobil: 0723.390.230 0722.379.443 Tel.: 0332.805.596 Fax: 0232.226.411 E-mail: office@prefabconsulting.ro staff@prefabconsulting.ro Peste 13 ani de prezenta pe piata constructiilor din Romania ...va ofera TEHNOLOGII ªI UTILAJE PENTRU CONSTRUCtII dealer MASINI DE FORAT CARIERE, STUDII GEOTEHNICE SI PUTURI DE APA Compania italiana Hydra este spe-cializata in constructia de utilaje hidraulice pentru foraje verticale si ori-zontale, foraje geotehnice si de cerce-tare, scule de foraj, demolatoare (picoane), scule manuale. JOD este un utilaj hidraulic manevrabil in totalitate prin radioco-manda, destinat forajelor in roca, pana la diametrul de 89 mm, ceea ce il face foarte potrivit pentru forarea gaurilor de dinamitare in cariere de piatra sau alte locuri care reclama astfel de proceduri. Este dotat cu un cap rotativ cu percutie care asigura un cuplu de rotatie si viteza de 400 Nm, respectiv 0 – 300 rpm si o energie de percutie si frecventa de 270 Nm/percutie, respectiv 59 Hz. Cei 100 CP ai moto-rului Perkins supersilentios furnizeaza, prin intermediul pompelor hidraulice, debite de ulei de 100 l/min. la 175 bar si 50 l/min. la 175 bar pentru percutie, respectiv rotatie. Masina are inclusa o pompa de apa cu un debit de 50 l/min. la o presiune de 30 bar pentru curatirea gaurii de foraj. Cu o greutate de numai 4.000 kg si un mast fixat pe un brat articulat in 3 puncte, JOD poate fora pe orizontala de la inaltimea de 250 mm pana la 5.300 mm, pe verticala de la inaltimea maxima de 2.000 mm, cu posibilitatea rotirii transversale a mastului cu 1800. GEO – EASY 10 si GEO – EASY 20 sunt masini proiectate pentru efectuarea de teste statice pana la 100 kN, respectiv 200 kN, teste dinamice grele, prelevarea de probe de sol cu foraj rotativ sau cu percutie. Ambele masini sunt actionate de cate un motor in 2 cilindri B&S de 18 CP pe benzina. Circuitele hidraulice sunt proiectate diferit, astfel incat: Geo – Easy 10 are 3 pompe cu presiuni de 150+220+220 bar, care asigura forte de extragere/impingere de 18.000 kg, respectiv 11.000 kg, iar Geo – Easy 20 are 3 pompe cu presiuni de 150+150+350 bar, care asigura forte de extragere/impingere de 28.000 kg, respectiv 20.500 kg. Capul rotativ este actionat de 2 motoare hidraulice, furnizand un cuplu maxim de 350 kgm si viteza de rotatie maxima de 100 rpm. Ambele masini sunt dotate cu teleco-manda prin cablu. tehnici de forare: cu sape tip elice, cu ciocane de fund, cu aer comprimat. Aceste utilaje au dimensiuni reduse, insa performante deosebite, fiind potrivite pentru lucrari care se desfa-soara in spatii mici si in orice tip de sol. JOY 4 este un utilaj hidraulic desti-nat forajelor verticale si inclinate cu care se pot aborda diferite tehnici de foraj: cu snec, cu rotopercutie, cu aer, cu ciocan de fund, in orice tip de sol. Motorul masinii, Perkins supersilentios cu o putere de 100/118 CP, actioneaza 4 pompe hidraulice: 2 pompe cu debite de 120 l/min. si presiuni de 300 bar si 2 pompe cu debite de 40 l/min. si pre-siuni de 160 bar. Capul rotativ dezvolta uncuplu iovitezamaximede20.000Nm, respectiv 320 rpm, avand o deplasare de 3.500 mm de-a lungul mastului, fortele de extractie/impingere sunt de 3.500 kg, respectiv 6.000 kg, iar mastul se poate inclina lateral ±250. Masina mai este dotata cu o menghina dubla cu desurubare si o pompa cu surub cu debit variabil (0 – 600 l/min.) la o presiune de 25 bar pentru fluidul s Joy 05, Joy 1, Joy 2 si Joy 3 sunt uti-laje usoare care pot face foraje verti-cale si inclinate pentru micropiloti, cercetare sol, ancorari si diferite foraje necesare in cariere si mine. Pot lucra cu diferite capete de foraj, ceea ce permite abordarea mai multor GEO - EASY JOD JOY 4 Mast orizontal de foraj. Miscarile masinii sunt dirijate prin radiocomanda. Joy 4 este un utilaj indicat pentru puturi de apa pana la 180 m cu diametrul de 219 mm. Un interes deosebit prezinta mas-turile orizontale pe care se pot monta diferite capete hidraulice rotative, vin-ciuri si scule de foraj tip elice, tricon, trilama, carote sau ciocane pentru toate tipurile de sol. Mastul se poate cupla la orice tip de excavator si este echipat cu un panou de control si un reductor hidraulic pentru manevrarea capului rotativ. Cu aceste utilaje se pot dezvolta forte de 1.500, 3.000 sau 4.500 kg, suficiente pentru foraje orizontale efi-ciente si de buna calitate. Unitate hidraulica de putere Caracteristicile esentiale ale aces-tor masini sunt usurinta in exploatare si transport (pot fi, de asemenea, montate pe camion), precum si perfor-manta si versatilitatea. Alte produse ale companiei Hydra: sape tip elice (snecuri) mini (5 modele, de la 120 la 1.000 kg) si maxi (5 mo-dele, de la 1.000 kg la 4.600 kg), ata-sabile la excavator si pentru orice tip de sol; unitati de putere hidraulice; ciocane hidraulice (picoane) pentru demolari (manuale si atasabile la excavator); pompe submersibile actionate hidraulic, cu sita de protectie antipietris, scule manuale (snecuri, carotiere, perforatoare, taietoare cu lama circulara) actionate hidraulic, cio-cane vibratoare atasabile la excavator pentru palplanse, vibroinfigatoare pentru piloti. Compania Hydra a fost prezenta la expozitia Geofluid care a avut loc in saptamana 02–08 noiembrie 2006 in orasul Piacenza, Italia, alaturi de companii de renume din domeniu: Casagrande, Soilmec, Bauer etc. Decizii manageriale ESTIMaRI DE COST iN FUNCtIE DE LUAREA DECIZIILOR iN CONDItII DE RISC dr. ing. Octavian George ILINOIU – Gardiner &Theobald International Project & Cost Management Estimarile de cost reprezinta baza deciziilor manageriale in cadrul proiectelor de constructii. Acestea permit comparatii de procedee, planificari de programe, justificarea deciziei de contractare sau de conti-nuare a activitatilor dintr-un proiect in derulare, reprezentand un instrument de control asupra modului in care acesta se realizeaza. Fundamentarea corecta a deciziilor si solutionarea corecta a problemelor specifice necesita o inalta competenta, o mare capacitate de sinteza si analiza. in definirea deciziei trebuie sa avem in vedere ca aceasta poate fi considerata fie ca un proces, fie ca rezultatul final al acestuia; de regula necesita alegerea dintre mai multe variante. Decizia, respectiv riscul asumat, face diferenta dintre o afacere profitabila si una neprofitabila. TERMINOLOGIE Costul reprezinta cheltuiala exprimata in bani, suportata de catre un agent economic pentru a realiza o activitate productiva sau a utiliza un produs sau un ansamblu de activitati. Pretul inseamna un echivalent monetar al produsului, un parametru esential al tranzactiei comerciale. O alta posibilitate de definire a pretului poate fi: suma de bani pe care trebuie sa o plateasca cumpa-ratorul pentru achizitionarea unui produs sau a unui serviciu. Pret al pietei reprezinta pretul care se formeaza pe piata in urma fluctuatiei cererii si a ofertei. El reflecta valoarea unui produs comer-cializat in cadrul unei tranzactii liber consimtite si prin negociere. CLASIFICAREA COSTURILOR Costurile ocazionate de desfa- surarea activitatii sunt decisive, deoarece acestea influenteaza pretul si, in final, competitivitatea firmei. La analiza costurilor trebuie sa tinem seama de impartirea acestora in doua mari categorii principale: costuri directe si indirecte. Costurile directe sunt cele care se pot identifica drept costuri speci-fice legate direct de indeplinirea acti-unii si care, din acest motiv, pot fi atribuite direct acelei actiuni. 22 Costurile indirecte sunt cele care nu se pot identifica drept costuri specifice legate direct de indeplinirea actiunii care sa poata fi atribuite direct, dar care sunt totusi necesare. impreuna cu costurile directe, asi-gura buna desfasurare a actiunii. Exemple de costuri indirecte: toate costurile pentru echipamentele uti-lizate in scopul administrarii proiectu-lui (de exemplu, PC-uri, echipamente portabile etc.), costuri de comunicare (posta, fax, telefon, e-mail etc.), cos-turi relative la infrastructura cladirii unde se desfasoara proiectul (chirie, electricitate etc.), materiale de birou (consumabile), fotocopii etc. Urmatoarele costuri trebuie cuan-tificate si incluse in calculul estimarii de pret al proiectului: costul materialelor si echipa-mentelor necesare pentru realizarea obiectivelor de investitii in toate fazele sale, ca un bun dat pentru exploatare; costul manoperei directe – valoarea data direct personalului care isi aduce contributia la con-ceptia si realizarea subsistemelor constitutive ale proiectului; costul primar – constituit ca suma tuturor costurilor directe (manopera si materiale) utilizate pentru realizarea proiectului; costul de productie se com-pune din costul de achizitie al materiilor si materialelor consumate, cheltuieli de prelucrare a materiilor prime in vederea transformarii in produs finit (cheltuielile directe si cota din cheltuielile indirecte care revin produsului respectiv); – costuri fixe – constituite din costuri care raman neschimbate si se efectueaza indiferent de volumul productiei realizate (chirii, taxe, asi-gurari, administratie etc.); – costuri variabile – constituite din consumuri de factori de productie care cresc sau scad odata cu volu-mul productiei (combustibil folosit la fabricatie, materii prime etc.); costuri indirecte– costuri de regie, care reprezinta sumele prevazute pentru administrarea proiectului, asigurarea dotarilor, intretinere, ilu-minat etc., in general activitati susti-natoare ale celei de baza; costul manoperei indirecte – valoare prin care se recompenseaza personalul care intretine echipa-mentele, gestionarii de la magazii etc.; costul managementului proiec-tului include costurile aferente activi- tatilor de conducere a proiectului; costurile de contract – regru- peaza o serie de angajamente efec-tuate in cadrul proiectului de o serie de factori externi; costuri de amortisment al echipamentelor utilizate in proiect; costul de achizitie a echipa-mentelor necesare proiectului (masini, instrumente de masura); continuare in pagina 24 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 22 costurile garantiilor bancare – garantii pentru participare la lici-tatie, garantii de returnare a avan-sului, garantii de buna executie si garantii de mentenanta. ESTIMAREA COSTURILOR Rolul estimarilor de cost este acela de a elabora antecalculatii, indicand, pe articole de lucrari, sumele maxime care pot fi platite pentru o anumita lucrare de pro-ductie, fara ca realizarea acestora sa devina neeconomica. Obiectivul unei estimari il for-meaza costul previzionat al proiectului, tinandu-se cont de patru categorii de elemente: definirea clara, fara echivoc, a performantelor tehnice ce se doresc a fi obtinute prin proiectul respectiv, precum: specificatii tehnice, planuri, complexitatea proiectului, amplasa-ment si caracteristici ale terenului, identificarea disciplinelor necesare realizarii estimarii; planificarea riguroasa a activi-tatilor proiectului cu precizarea resurselor necesare realizarii activi-tatilor, incluzand: tipuri de costuri, existenta unor informatii certe asupra unor preturi pentru materiale si echipamente, dar si asupra unor cheltuieli ce vor fi efectuate cu salarizarea, managementul sau sub-contractarile din proiect, aplicarea metodei potrivite de estimare, acoperirea tuturor elementelor si conditiilor particulare ale proiectului, verificarea articolelor cheie pentru a fi in concordanta cu lucrari similar estimate sau realizate; determinarea riscului: identifi-carea si cuantificarea incertitudinilor cu referire la activitati cunoscute si necunoscute, riscuri potentiale si activitati neprevazute; verificarea estimarii finale de pret: cantitati de lucrari si preturile lor unitare, corectitudinea estimarii in raport cu scopul lucrarii, aplicarea factorilor de reglare in functie de particularitatile proiectului, compara-rea estimarii cu costurile unor lucrari de referinta, precum si analizarea diferentelor care apar. PRECIZIA ESTIMaRII COSTURILOR Estimarile se pot clasifica in patru clase, in functie de precizia asigurata: ordin de marime, estima-rea preliminara, de baza si detaliata. 24 A. Ordinul de marime (de regula mp construit, desfasurat sau util) reprezinta o estimare aproximativa, rapida cu o precizie de ±20 … ±30% obtinuta prin analogie cu alte proiecte sau cu ajutorul unor rate globale. Se cunosc nevoile, natura produsului, functiunile principale si prin extrapolarea rezultatelor obtinute in proiecte similare se construieste un plan de costuri al beneficiarului sau directorului de proiect aproximativ. Ordinele de marime sunt utilizate in cazuri de urgenta cand nu exista timp pentru o analiza mai detaliata. B. Estimarea preliminara se bazeaza pe un studiu de fezabilitate deja existent, cunoscandu-se princi-palele costuri cu echipamentele si dotarile necesare. Are o precizie de ±15 … ±20% si beneficiaza de un decupaj ierarhizat al activitatilor ce vor fi efectuate. Estimarea prelimi-nara este prima exprimare bugetara a proiectului. C. Estimarea de baza prezinta costurile pe activitati si posturi de executie cu o precizie de ±10%, iar riscurile sunt si ele evaluate. Se realizeaza astfel un buget al obiec-tivelor care va fundamenta decizia de investitie in proiect. D. Estimarea detaliata are o precizie de ±5% si permite evalu-area unei oferte de prestatie care se identifica cu oferta clientului. Aceasta estimare este riguroasa si analitica, dureaza si costa. COSTURILE PROIECTULUI, FACTORII DE INFLUENta A COSTURILOR – RISCURI O mare parte din estimarile de cost pentru lucrari de constructii sunt fundamentate si elaborate in conditii de risc (prin asumarea si cunoasterea acestora). Identificarea, diminuarea si eliminarea riscului se realizeaza prin intocmirea unor liste de control, organizarea unor sedinte de identifi-care a riscurilor si analiza docu-mentelor arhivate. Riscul reprezinta nesiguranta asociata oricarui rezultat. Nesigu-ranta se poate referi la probabilitatea de aparitie a unui eveniment sau la influenta, la efectul unui eveniment in cazul in care acesta se produce. Cunoasterea probabilitatii de aparitie a riscului in desfasurarea unui anumit fenomen permite luarea de masuri care sa contracareze eventuale efecte negative. Este aproape imposibil a suprima toate riscurile, dar este importanta identifi-carea lor pentru a le reduce numarul si a limita cresterea pierderilor provocate prin neidentificarea lor corecta. Cand estimarea de cost poate stabili probabilitatea pierderii, numarul de observatii fiind suficient de mare pentru a le prevedea cu o eroare cunoscuta, se pot elabora planuri de autoasigurare, prin includerea unei prime (coeficient) de risc in cost. Pentru a stabili probabilitatea unui fenomen, este necesara inde-plinirea conditiilor privind numarul mare de observatii pentru garan-tarea stabilitatii procesului, repeta-rea lor in cadrul esantionului si independenta aparitiei lor. Numai in aceste conditii poate fi considerata un risc. Managementul riscului este un proces ciclic, cu mai multe faze dis-tincte: identificarea riscului, analiza riscului si reactia la risc. in faza de identificare a riscului se evalueaza pericolele potentiale, efectele si probabilitatile de aparitie ale acestora pentru a decide care dintre riscuri trebuie prevenite. Totodata, se elimina riscurile neconcordante, adica acele ele-mente de risc cu probabilitati reduse de aparitie sau cu un efect nesemnificativ. Identificarea riscurilor trebuie realizata in mod regulat. Aceasta trebuie sa ia in considerare atat riscurile interne, cat si pe cele externe. Riscurile interne sunt riscuri pe care echipa manageriala le poate controla sau influenta, in timp ce riscurile externe nu se afla sub con-trolul acesteia. Riscul poate fi identificat folosind diferite metode, printre care se numara: intocmirea unor liste de control care cuprind surse potentiale de risc, cum ar fi: cheltuieli de contract, obtinerea si amenajarea terenului, asigurarea utilitatilor necesare obiectivului, cheltuieli de proiectare si asistenta tehnica, cheltuieli pentru investitia de baza, alte cheltuieli etc; continuare in pagina 26 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 24 analiza documentelor disponi- B. Obtinerea si amenajarea bile in arhiva firmei, pentru identifi- terenului carea problemelor care au aparut in – Obtinerea terenului – cheltu-situatii similare celor curente, pre- terenuri, plata concesiunii pe durata la proiectele anterioare defalcate pe realizarii lucrarilor, exproprieri, des-preturi de manopera, materiale si juridic al terenului, scoaterea tempo-rapoartele proiectelor realizate, cos- rara sau definitiva din circuitul agri- ieli efectuate pentru cumpararea de cum: documente contabile cu privire pagubiri, schimbarea regimului echipamente, situatiile de lucrari si col etc.; turile interne ale intreprinderii – Amenajarea terenului – chel- (salarii, amortismente), cataloage si tuieli efectuate pentru pregatirea devize de la furnizori, reviste de spe- amplasamentului (ex. demolari, cialitate, cursuri valutare, dobanzi demontari, defrisari, evacuari mate- bancare etc.); riale, epuismente etc.); – Amenajari pentru protectia utiliza ea experi ntei persona- lului direct r productiv eprin invitarea mediului u– itcheltuielile efectuate identificare a riscurilor (de multe ori trebuie considerate si analizate in personalul direct productiv este pentru an m e probleme de mediu acestuia la o sedinta formala de cadrul anumitor lucrari. C. Asigurarea utilitatilor nece- sare obiectivului constient de riscuri si probleme pe care cei din birouri nu le sesizeaza). Se includ cheltuieli efectuate O comunicare eficienta este una din- pentru asigurarea cu utilitatile nece-tre cele mai bune surse de identifi- sare functionarii obiectivului, precum: alimentare cu apa, canalizare, ali- care si diminuare a riscurilor; identificarea riscurilor impuse mentare cu gaze naturale, agent ter-din exterior i(prin legislatie, schimbari radio-TV, drumuri de acces, cai ferate sindicatele) prin desemnarea unei amplasamentul delimitat din punct intrunirile asociatiilor profesionale, la obiectivului de r investitie, precum si mic, energie electrica, telefonie, in econom e, tehnologie, relatii cu industriale, care se executa pe persoane care sa participe la de vedere ju idic, ca apartinand conferinte si care sa parcurga publi- cheltuielile aferente bransarii la catiile de specialitate. retelele de utilitati. Riscurile potentiale de cost ale D. Cheltuieli de proiectare si unui proiect si factorii lor de influenta asistenta tehnica – Proiectare si asistenta tehnica (tabelul 1) – acoperirea riscului de cost datorat neincluderii unor arti- sunt: A. Cheltuieli de contract – Strategia de contractare consti- tuie un mecanism esential in reparti- cole sau activitati care nu au putut fi zarea riscului. Riscurile pe care si le realizarii estimarii primare de cost, obisnuit formalizate prin contracte acestea fiind susceptibile la evalu- evaluate si analizate in momentul asuma societatea sunt in mod area de cost in momentul dezvoltarii cu beneficiarii. Acoperirea riscului proiectarii. de cost datorat modificarilor facto- E. Cheltuieli pentru investitia rului comercial prin folosirea unor de baza clauze, precum: clauze de escala- – Costul de realizare a constructiei. dare, clauze de consolidare, de rec- prime/materialelor in functie de evolutia asiguratoare. pietei mondiale– criza otelului (cresterea – Schimbarea preturilor materiilor tificare sau de includere a unei marje Tabelul 1 26 pretului la aluminiu si vata minerala din ultimii ani) a fost resimtita si pe piata romaneasca. Un alt factor, subliniat de multi analisti straini, este impactul consumului masiv de mate-riale de constructii; ne putem astepta la o sensibilitate tot mai mare a pietei interne la evolutiile internationale si pe viitor. – Noile tehnologii, adesea ino-vatoare, sunt promovate ca raspuns tocmai la cresterea uneia sau alteia dintre componentele costurilor. Penetrarea pietei de noi materiale si tehnologii poate conduce la schim-barea anumitor solutii prevazute in proiect. Coeficient de risc intre 1,00-1,05. F. Alte cheltuieli – Inflatia – o analiza a pietelor internationale permite sa se traga concluzia ca preturile au o tendinta generala de crestere in conditiile cererii mondiale. La acestea se adauga si factorii care exercita pre-siuni inflationiste asupra preturilor, precum situatiile de monopol. – Politica de marketing mai agresiva a firmei sau a concu-rentei – in prezent, numeroase intreprinderi si-au extins masiv ope-ratiunile de comercializare, aprovi-zionare si productie pe piata mondiala, reusind sa-si creeze structuri globale care le permit sa transmita rapid informatiile, ideile dintr-un colt al lumii in celalalt. intreprinderile se confrunta cu un mediu de marketing mult mai vast si mai complex decat in trecut. De exemplu, in ceea ce priveste con-curenta globala, intreprinderile europene au de infruntat chiar in tarile lor de origine societati care aplica o politica de marketing agre-siva si extrem de competitiva (con-form conceptului de „concurenta totala“). Estimarile de cost trebuie sa considere conditiile pietei avand in vedere si politicile de marketing ale firmei proprii si ale concurentei. – Localizarea geografica – gradul de diversificare a ariei geografice a proiectelor actioneaza, de aseme-nea, ca un factor de influenta asupra costurilor privitoare la manopera, materiale si echipamente. continuare in pagina 28 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 26 – Sensibilitatea amplasamen- termenului de predare. Coeficient tului (tabelul 2) apare datorita condi- de risc 1,01. tiilor speciale ale acestuia, chiar – Diverse si neprevazute – unice, care se reflecta in costuri. cheltuieli semnalate la sfarsitul – Resurse industriale – numarul proiectarii, respectiv in timpul exe-antreprenorilor potentiali care au cutiei, rezultate din modificarile de capabilitatea de a participa la licitatie solutii tehnice, cantitati suplimentare si de a executa lucrarea este limitat de lucrari, utilaje si dotari necesare de resursele lor disponibile. pe parcursul derularii investitiei, – Constructii temporare – Coefici- teren de fundare necorespunzator, ent de risc 0,900. apa subterana agresiva, pamanturi – Competitivitatea specialita- contaminate, trasee de utilitati tilor tehnice – costuri suplimentare nesemnalate etc., acestea sunt doar cauzate de necesitatea folosirii unei cateva dintre problemele majore forte de munca, limitata ca numar, care pot aparea in timpul executiei, specializata in meserii de nisa. majorand costurile. Coeficient de Coeficient de risc intre 1,25-1,5. risc intre 1,05-1,15. – Conditii de mediu – conditii de – Consultare publica, reclame, mediu extreme, temperatura mediu- cataloage promotionale. lui sub 5 0C sau peste 35 0C. Coefi- CONCLUZII cient de risc intre 1,10-1,15. intocmirea estimarilor de cost nu – Securitatea si sanatatea este un scop in sine, ci un instru-lucratorilor –Coeficient de risc 1,015. ment de lucru. Importanta este com-– Control de calitate riguros – paratia estimarilor cu realizarile Coeficient de risc 1,010. efective ale societatii. – Cheltuieli indirecte si profit – Aceasta comparatie se poate Coeficient de risc intre 1,07-1,10. face la doua nivele: – Stimulente – costurile de impulsi- la nivelul sectiilor – departa-onare a constructorului pentru inde- mentelor pentru costurile alocate plinirea calitatii si a accelerarii acestora; Tabelul 2 28 la nivelul conducerii unde sunt comparate rezultatele inregistrate in contul profit si pierderi cu cele din buget si sunt analizate abaterile si cauzele care le-au generat. Diminuarea riscurilor de cost poate fi realizata tinandu-se seama de urmatoarele reguli: a nu se asuma un risc mai mare decat ceea ce se permite a se pierde; a nu se asuma riscuri mari pen-tru o speranta de profit limitat; a se tine seama de probabili-tatea realizarii riscurilor (necesitatea acoperirii rezonabile a costurilor proiectului). Prin respectarea principiilor enuntate mai sus, ofertele de pret depus in cadrul licitatiilor sunt mai putin riscante, mai competitive, eliminandu-se riscurile aberante. BIBLIOGRAFIE 1. Anderson s., Molenaar K., Schexnayder C., Guidance for Cost Estimation and Management for Highway Projects During Planning, Programming, and Preconstruction. CHRP REPORT 574, 2007. 2. Capano C.N., Karshenas S., Applying Accepted Economic Indica-tors to Predict Cost Escalation for Construction. 3. Charette R.P., Marshalol H.E., Uniformat II Elemental Classifi-cation for Building Specifications, Cost Estimating, and Cost Analysis. NIST U.S. Department of Com-merce, 1999. 4. Cornescu V., Marinescu P., Curteanu D., Toma Sorin, Manage-ment – de la teorie la practica, Uni-versitatea Bucuresti, 2004. 5. Gleason L., Cost Planning Project Kaleidoscope, Drury Univer-sity 2003. 6. Humphreys K., Sources of International Cost Data. NORDNET ’97 Conference „Quality in Project Management“, Reykjavik, Iceland, 11 September 1997. 7. Stelian D.H., Hossu T., Gestiunea riscurilor in proiectele de constructii. Buletinul Institutului Poli-tehnic Iasi, Tomul XLVII (LI), fasc. 5, 2001. Constructii si Arhitectura. 8. The Associated General Contractors of America. Guide-lines for a Successful Construction Project, 2006. Revista Constructiilor octombrie 2007 Un nou concept tehnologic al halelor industriale moderne Conceptele tehnologice moderne de realizare a halelor industriale au dus la aparitia pe piata romaneasca a unei largi oferte de panouri termoizolante tip sandwich sau tip caseta si tabla cutata cu interior izolant, profile metalice, materiale cu care firma Isopan s-a impus pana acum pe piata romaneasca. Compania Isopan si-a inceput activitatea in 1996 cu promovarea si comercializarea panourilor termoizolante tip sandwich, realizate din doua foi de tabla vopsita in toata gama RAL si miez izolant de poliuretan sau vata minerala, a tablei cutate, casetelor de tabla, accesoriilor de prindere si a tablei tip tigla. Distributia acestor materiale pe piata romaneasca a fost inlesnita de grupul german Filippi GmbH, in care este inclus si Isopan, si care este distribuitor in Germania al firmelor Fisher, Grup Arcelor, Isopan SpA Italia. Noul concept de hale industriale cu panouri termoizolante sau cu sis-tem casetat a penetrat cu succes zona constructiilor industriale, intrucat se preteaza foarte bine pe orice fel de structura: de beton armat, structura metalica clasica, structura usoara – europrofile, struc-tura de lemn. in functie de zona geografica (incarcarile date de vant, zapada, efectele vibratiilor asupra cladirilor sau partilor de cladire etc.), in functie de teren, destinatia obiecti-vului ce urmeaza a fi construit, de clasa de combustibilitate pe care trebuie sa o indeplineasca, in functie de coeficientii termici ceruti, se stabi-leste tipul de inchidere, care poate fi: pentru pereti – panouri termoi-zolante cu poliuretan sau vata mine-rala sau sistemul caseta de tabla/vata minerala/tabla cutata, iar pentru acoperis – panouri termo-izolante cu poliuretan sau cu vata ori sistemul tabla cutata/vata mine-rala/membrana hidroizolanta, daca este panta mica, dupa care se sta-bileste tipul de structura. Asa cum s-a mentionat, aceste sisteme de inchideri se preteaza pe orice fel de structura, intrucat au o statica foarte buna si, chiar daca structura are deficiente de montaj, panourile pot fi aliniate orizontal si vertical prin montarea profilelor zin-cate orizontale tip C sau Z, care servesc ca pane si rigle metalice de sustinere. Cand se foloseste sistemul case-tat, dimensionarea corespunzatoare a elementelor de sustinere ale panourilor sau tablelor cutate – atat sub aspectul caracteristicilor geo-metrice ale sectiunii elementelor de sustinere, cat si al distantei de amplasare a acestora in directie ori-zontala si verticala – satisface cerin-tele de rezistenta, stabilitate si deformabilitate ale structurii proprii de sustinere. Construirea de hale industriale in acest nou concept tehnologic cu panouri termoizolante sau sisteme casetate a dat nastere unei noi necesitati – accesoriile metalice, respectiv piesele de finisaj, profilele zincate. Venind in intampinarea acestor cerinte, s-au achizitionat doua linii tehnologice de ultima generatie din Germania cu doua Abkant-uri com-puterizate, unul de 6,00 m lungime pentru productia de accesorii meta-lice (coame, coltare, glafuri, piese de mascare, de scurgere) si unul de 8,00 lungime pe care se realizeaza profile zincate (profile Z, C, care servesc ca pane si rigle metalice). Astfel, Isopan a devenit unul din-tre marii furnizori de produse meta-lice pentru hale industriale, birouri, spatii comerciale, sali de sport, bazine de inot, acoperisuri etc. in plus, a devenit unic distribuitor in Romania al firmei germane Essmann GmbH in ceea ce priveste toata gama de luminatoare, trape de aerisire, trape de fum, ele-mente de drenare pentru acope-risurile tip terasa, intregind astfel oferta pentru inchideri. Produsele furnizate de Isopan sunt concepute sa satisfaca simul-tan sase cerinte esentiale privind calitatea in constructii: protectie la foc, protectie termica, acustica si antiseismica, rezistenta ridicata la factorii agresivi de mediu, etanse-itate la apa si aer asigurata prin sis-temul de imbinare. Avantajele inchiderilor cu panouri termoizolante, sisteme casetate: montaj rapid; sunt demontabile, toate fixarile facandu-se cu suruburi; greutatea proprie a cladirii este redusa comparativ cu solutiile traditionale; gama variata de profile si culori in care se pot produce permite jocuri arhitecturale deosebite; pot fi folosite si la renovarea halelor dezafectate. Pentru a pune in practica proiecte de referinta, va stam la dispozitie cu propuneri, solutii tehnice, asistenta la montaj, bazate pe o experienta de aproape 11 ani, fiind permanent deschisi colaborarii cu proiectantii, benefi-ciarii, constructorii. 32 Revista Constructiilor octombrie 2007 Protectie anticoroziva a suprafetelor din metal sau beton supuse unor medii puternic agresive chimic Anticorosiv SA este lider national in realizarea protectiei anticorozive a suprafetelor de metal si beton prin oferta de solutii moderne pentru combaterea coroziunii. Acestea prelungesc viata instalatiilor si con-structiilor si contribuie, totodata, la reducerea costurilor in timp, precum si la protejarea mediului inconjurator. in completarea pachetului de solutii, produse si servicii pe care societatea Anticorosiv le ofera partenerilor sai, se afla si produsul Silurex GF. Silurex GF este o vopsea epoxy-vinil esterica, bicomponenta, ranfor-sata cu fulgi de sticla. Silurex GF este un produs fara solventi, ceea ce il incadreaza in standardele europene de protectie a mediului. Domeniul de utilizare Produsul se poate utiliza ca pro-tectie anticoroziva a suprafetelor din metal sau beton, supuse unor medii puternic agresive chimic, mecanic si microclimat. Fiind rezistent la tem-peraturi de pana la 200 0C, produsul se recomanda pentru medii industri-ale, mediu marin, de coasta, recipi-ente gen tancuri de depozitare a produselor petroliere, platforme petro-liere, fabrici de celuloza si hartie, locuri unde sunt necesare rezistente concomitente la soc termic, rezis-tente chimice si mecanice. Rezistenta la temperatura: continuu – 180 0C; intermitent – 200 0C. Silurex GF este foarte rezistent la medii de hipocloriti si clor liber, acizi puternic oxidanti gen acid azotic, sulfuric (vapori de SO ), abraziune si/sau impact. 2 Ranforsarea cu fulgi de sticla a produsului asigura protectiei reali-zate cu Silurex GF o aderenta foarte buna la suport si rezistente mecanice excelente. Datorita aces-tor performante, protectia realizata cu acest produs poate inlocui, in unele situatii, solutiile traditionale de placare a cuvelor si bazinelor cu gresie antiacida, asigurand atat o reducere a costurilor de protectie, cat si a timpului de executie a lucrarilor. Silurex GF se aplica prin pul-verizare cu echipamente speciale tip Airless, duza de 0,89-1,14 mm. Datorita fulgilor de sticla se impune scoaterea filtrului. Se poate utiliza rola sau pensula, acolo unde este cazul, pe arii restranse. Silurex GF este recomandat sa se aplice in grosime de strat intre 250 si 1.000 microni (strat uscat), avand un consum de 0,360 kg/mp pentru un strat de 250 μm si 1,46 kg/mp pentru un strat de 1.000 μm. Puterea de acoperire teoretica pentru grosimi de: 250 microni strat uscat – 3,92 m2/l; 1.000 microni strat uscat – 0,98 m2/l. Utilizarea produsului Silurex GF s-a realizat in medii chimice extreme in care existau concentratii ridicate de acizi si baze concentrate, fiind aplicat de catre clientii societatii Anticorosiv din industria energetica, chimica si petrochimica, cum ar fi: CET Grivita; CET Turceni; TILIB SA Bucuresti; Chimcomplex SA Borzesti; Termoserv Bucuresti; Combinatul de ingrasaminte chimice Navodari; Energomontaj Bucuresti; Oltchim Rm. Valcea. 34 Revista Constructiilor octombrie 2007 Panouri termoizolante Panourile termoizolante pentru fatada si acoperis, cu imbinare ascunsa sau vizibila, de la Coilprofil, reprezinta elemente structurale prefabricate destinate constructiilor industriale (depozite, unitati de productie, centrale termice, camere frigorifice), agrozootehnice (grajduri, crescatorii, ateliere), socio-culturale (piscine, patinoare, birouri, sali de sport, locuinte pentru santiere). Coilprofil produce aceste panouri folosind o tehnologie moderna, intal-nita in majoritatea statelor europene, de productie in sistem continuu. Panourile au o structura tip sandwich si folosesc o termoizolatie din poli-stiren expandat (clasa de com-bustibilitate C1) sau vata minerala, doua foi de tabla galvanizata si prevopsita, adeziv bicomponent poliuretanic. Stratul de zinc de 275 g/m2 con-fera o inalta rezistenta la coroziune. Pentru profilul exterior, oferim o gama bogata de culori. Culoarea profilului interior este RAL 9002. Acest produs are o serie de caracteristici avantajoase: este un material cu rezistenta mare, nu se deformeaza, nu permite infiltrarea apei; are densitate omogena, este mult mai usor decat materialele cla-sice, poate fi montat usor, este pro-dus in grosimi, lungimi si culori diferite, este un material ecologic (polistirenul nu aduce prejudicii mediului sau sanatatii). Beneficiile utilizarii acestui pro-dus sunt usor de remarcat: diminuarea cantitatii de otel sau beton armat din structura de rezistenta; micsorarea timpului de exe-cutie a constructiei; Fig. 1: Structura tabla costuri reduse pentru incalzire/ racire; lipsa cheltuielilor de intretinere specifice constructiilor din materiale clasice; mentinerea pe termen lung a proprietatilor panourilor si, implicit, a constructiei din care fac parte: gradul de izolatie termica, fonica si hidrofuga, aspectul si culoarea, datorita calitatii superioare a materiei prime folosite. Aceste panouri pot fi dispuse atat orizontal, cat si vertical, si pot fi uti-lizate in combinatie cu casete sau piese de finisaj, obtinandu-se un design deosebit si o functionalitate Fig. 2: Paletar foarte buna. Panouri termoizolante de fatada cu prindere invizibila Panouri termoizolante de acoperis Panouri termoizolante de fatada cu prindere vizibila 36 Revista Constructiilor octombrie 2007 Porsche Vest I – showroom si service auto VW si Škoda Porsche Vest II – showroom si service auto Audi si Seat ANTREPRENOR: BOG’ART SRL, Bucuresti BENEFICIAR: PORSCHE Romania SRL PROIECTANT: Architect Service SRL CARACTERISTICI TEHNICE ªI FUNCtIONALE Ansamblul, format din doua showroom-uri si service-uri auto si depozite de masini avariate, este situat in comuna Chiajna – judetul Ilfov. Similare ca program functional, cele doua lucrari au particularitati prin solutiile constructive diferite pentru partea de service (Vest I – stalpi beton armat monolit si ferme transversale metalice, Vest II – stalpi beton armat prefabricat, grinzi princi-pale, secundare si pane din beton armat prefabricat); de asemenea, showroom-urile sunt individualizate conform identitatii marcilor auto comercializate. Porsche Bucuresti Vest Ise des-fasoara pe o suprafata de 37.800 mp. Complexul cuprinde: showroom VW si Škoda, spatiu primire clienti, spatiu pentru vanzari si reparatii, service auto (atelier mecanic, tinichigerie, vopsitorie, depozit), depozit masini avariate/deseuri, casa poarta si post transformare, constructii edilitare subterane. inchiderile aferente service-ului sunt din zidarie BCA, placata la exterior cu termosistem si tencuiala. Deasupra zonei de parapet, peretii exteriori sunt realizati din panouri sandwich finisati cu tabla ondulata zincata. La showroom inchiderile exte-rioare sunt din zidarie de caramida tencuita si vopsita, avand zone pla-cate cu tabla ondulata si tabla de aluminiu multistrat vopsita in camp electrostatic. Porsche Bucuresti Vest II este construit pe un teren de 30.000 mp. Complexul cuprinde: showroom Audi si Seat, spatiu primire clienti, spatii pentru reparatii si service auto, depozit si stand pentru verificarea tehnica ITP, depozit masini avariate, casa poarta, post transformare si amenajari exterioare. inchiderile exterioare ale service-ului sunt din zidarie de caramida, placate partial cu panouri termoizolante cu fata ondulata, tip Ruukki Isotherm SIN 9 P. Tamplaria exterioara la show-room este tip perete-cortina din alu-miniu cu rupere de punte termica si geam termopan, porti sectionale din aluminiu si policarbonat la zonele de livrare masini noi. Prin solutia arhitecturala, mate-rialele utilizate si lucrarile executate impecabil de societatea BOG’ART, s-a obtinut un spatiu functional, modern si expresiv pentru functiunea de showroom si service auto. 38 Revista Constructiilor octombrie 2007 Alternativa viitorului Printr-o crestere puternica a investitiilor in tehnologia necesara obtinerii unor produse de cea mai inalta calitate, compania Megaprofil, membra a grupului belgian Joris Ide, este la 6 ani de la infi-intare numarul 1 in Romania, atat din punctul de vedere al cifrei de afaceri, cat si al diversitatii produselor. Doar in ultimul an de activitate, pe langa gama de produse deja existenta, compania a investit in trei noi utilaje de profilare, diversificand astfel oferta necesara satisfacerii pietei. Profil 58.160.825 mm Este profilul metalic de inalta rezistenta imprimat cu aripi laterale pentru a mari aderenta betonului pe el, fiind folosit la cofraje pentru plansee intermediare. Cofrajul ramane definitiv incorporat in structura planseului conferindu-i o rezistenta marita, fiind considerat ca o armatura inferioara in stratul de beton. Datorita sectiunii favo-rabile a profilului, turnarea plan-seului intermediar nu necesita sprijiniri suplimentare facute de o structura anexa de sustinere a planseului pe toata perioada matu-ritatii betonului. Stratul de zinc aplicat profilului de tabla confera acestuia protectie suplimentara anticorosiva. Sinus profil 76.18.988 mm Este folosit ca profil de acoperis si fatada, putand fi mon-tat atat pe vertical, cat si pe orizontal, oferind o libertate arhi-tecturala volumetrica intr-o gama diversificata de culori. Datorita profilarii ondulate a pro-dusului, gama de aplicabilitate creste, putand fi folosit atat la corpuri de birouri, centre comer-ciale, fatade in reparatii capi-tale, dar si pentru constructii industriale. Etansarea este per-fecta, iar trecerea de la o coala la alta este invizibila. 40 Revista Constructiilor octombrie 2007 Planche Un produs destinat fatadelor cladirilor speciale a caror ima-gine arhitecturala se incadreaza perfect in ambientul urban al complexelor moderne. Datorita volumetriei extra plate a profilu-lui si fixarii invizibile, expunerea acestuia pe fatada cladirilor con-fera o omogenitate arhitectonica spatiala. Produsele prezentate mai sus, precum si intreaga gama de tabla cutata si panouri sandwich le puteti achizitiona de la orice distribuitor Megaprofil din Romania. Pentru mai multe detalii, va rugam accesati site-ul nostru www.megaprofil.ro. Revista Constructiilor octombrie 2007 41 Acoperisuri faltuite Printre diversele tehnologii si materiale utilizate la acoperirea con-structiilor, acoperisurile faltuite ocupa un loc aparte. Tehnica faltuirii este cunoscuta in Europa inca din timpul constructiei primelor catedrale, iar avantajele dovedite au dus la aplicarea acestei tehnici pe o scara din ce in ce mai larga. Aceste avantaje constau in: versatilitate – materialele faltuite pot imbraca cele mai diverse forme ale unui acoperis; se pot desena cele mai variate modele pe acoperis; permit solutii ingenioase de condu-cere a apelor; se pot realiza acoperisuri cu panta foarte mica, pana la 30 inclinatie; greutate redusa – acoperisurile realizate, de exemplu, din aliaj de aluminiu, cantaresc 1,9 kg/m2; rezistenta la agentii atmo-sferici, nu putine fiind acoperisurile faltuite care au traversat secolele. Materialele recomandate pentru executarea acoperisurilor faltuite sunt cuprul, zincul (a nu se con-funda cu tabla zincata) si aliajele din aluminiu, materiale nobile care si-au dovedit calitatile in timp. Iata o scurta prezentare a lor: Cuprul este, prin excelenta, primul material capabil sa infrunte secolele. Culoarea stralucitoare naturala a cuprului se modifica in timp, trecand prin diferite nuante de maro-inchis. Pe suprafetele incli-nate, stratul protector de oxid con-tinua sa se dezvolte de-a lungul timpului si, in cele din urma, va aparea acea patina verzuie caracte-ristica produselor din cupru. Firma KME din Germania ofera din fabrica materialul in trei forme: TECU CLASSIC; TECU OXID – preoxidat, cu aspect brunat; TECU PATINa – pretratat pentru aspect patinat. Zincul este un material care s-a consacrat in sec. al XIX-lea, fiind intens utilizat la acoperirea cladirilor ridicate in acel timp la Paris. Bucurestiul a beneficiat si el de acest material, multe din cladirile de prestigiu construite in perioada interbelica fiind acoperite cu zinc. Un aliaj de tipul Rheinzink® se obtine din zinc electrolitic cu grad de puritate ridicat, prin adaugarea unei cantitati bine determinate de cupru si titan. Tabla din zinc este rezistenta la diferentele de temperatura, este ignifuga si anticorosiva. Durata de viata a invelitorilor din tabla de zinc – chiar si in conditii de mediu nefavora-bile – este de cel putin 80-100 de ani. Un exemplu de aliaj de aluminiu destinat acoperisurilor faltuite este Falzonal de la firma NOVELIS (Germania). Falzonalul este un amestec de aluminiu, mangan si magneziu care asigura materialului maleabilitate. Falzonal este vopsit PvdF in culori variate (garantie de mini-mum 10 ani a stralucirii vopselei) si lacuit cu lac poliester pe interior. Proiectele de constructii la care poate fi utilizata tehnica faltuirii sunt foarte diverse si includ: locuinte private: case, vile, blocuri mansardate etc.; show-room-uri, magazine; spatii expozitionale; sali de sport, bazine de inot; cladiri cu destinatie turistica: hoteluri, cabane, pensiuni; biserici; obiective publice de prestigiu: palate, muzee, imobile oficiale etc. Materialele prezentate, precum si utilajele si sculele necesare prelucrarii lor sunt oferite de catre firma Str. Siriului 60A, Sector 1, Bucuresti. Tel.: 021-232.12.55, 021-232.24.81; Fax: 021-232.06.29. 42 Revista Constructiilor octombrie 2007 Hidroizolarea acoperisurilor terasa ale halelor metalice De peste 50 de ani, societatea Siplast este un lider mondial de necontestat in domeniul inovatiei sistemelor de hidroizolatii destinate teraselor si fundatiilor. Fie ca este vorba de inventarea in 1968 a bitu-mului modificat cu SBS care confera membranelor bituminoase proprietati elastomerice, facandu-le astfel sa reziste la amplitudini termice importante, sau de punerea la punct in 1997 a membranei monostrat cu lipire la rece prin benzi autoadezive, Siplast s-a remarcat atat prin capacitatea sa novatoare, cat si prin fia-bilitatea si durabilitatea sistemelor concepute. Membra a grupului danez Icopal, lider mondial in domeniul hidroizolatiilor, Siplast concentreaza in prezent intreaga activitate de cercetare si dezvoltare a acestuia. in Romania, Siplast este prezent inca din 1995 cand a furnizat materiale pentru modernizarea Hotelului Athenee Palace Hilton. De atunci si pana in prezent, au urmat numeroase realizari in domeniul construc-tiilor halelor metalice, hotelurilor si mall-urilor. De remarcat este faptul ca principala asteptare a clientilor societatii este longevitatea si fiabilitatea sistemelor Siplast, acestea fiind garantate 10 ani de catre firma de asigurari Axa si avand o durata de viata confirmata cuprinsa intre 30 si 40 de ani. Sistemul Parafor Solo GFX JS – o solutie constructiva moderna pentru hidroizolarea acoperisurilor terasa ale halelor metalice Sistemul Parafor Solo GFX JS este un sistem monostrat destinat hidroizolarii acoperisurilor terasa prevazute cu termoizolatie din perlita expandata si polistiren expandat pe suport de tabla cutata. Sistemul se compune din: 1. Suport si bariera de vapori Suportul este constituit din tabla cutata peste care se asaza o bariera de vapori numai in cazul in care activitatea desfasurata in hala res-pectiva degaja o cantitate semnifica-tiva de vapori de apa, de exemplu Fig. 1 spalatorii industriale, piscine, vopsi-torii etc. in cazul unor constructii meta-lice ce urmeaza sa adaposteasca procese tehnologice fara degajare importanta de vapori sau destinate unor activitati comerciale normale, montarea unor folii cu rolul de bariere de vapori nu mai este nece-sara, tabla cutata reprezentand ea insasi o bariera eficienta in cazul incaperilor cu higrometrie scazuta sau medie. 2. Termoizolatie Termoizolatia este constituita dintr-un prim strat de Fesco C-DO – panouri de perlita expandata de 40 cm grosime cu nut si feder. Perlita este o roca de origine vulcanica incombus-tibila, realizandu-se astfel o bariera in calea focului in caz de incendiu. Fig. 2 Al doilea strat se compune din polistiren expandat de 20 Kg/m3 densitate si 60 cm grosime, asezat pestepanourile de perlita expandata, rosturile fiind decalate. Sandwich-ul mai sus descris se fixeaza de tabla cutata cu cel putin o fixatie mecanica cu saiba dreptunghiulara sau ovala pe metru patrat (fig. 1). Fata de solutia clasica ce consta in utilizarea vatei minerale, complexul de termoizolatie descris mai sus prezinta urmatoarele avantaje la un coeficient l echivalent: o mai mare rigiditate a ter-moizolatiei, perlita si polistirenul expandat prezentandu-se in placi rigide, evitandu-se in acest fel pro-ducerea de adancituri cauzate de circulatia personalului de executie pe perioada lucrarilor de montaj ale termo si hidroizolatiei; un pret scazut fata de solutia traditionala cu vata minerala, datorita in mod deosebit faptului ca polisti-renul expandat se produce local, astfel reducandu-se semnificativ costul transportului termoizolatiei de la locul de productie pana in santier; o greutate de trei ori mai mica fata de solutia traditionala cu vata minerala (fig. 2). 44 Revista Constructiilor octombrie 2007 3. Hidroizolatie Hidroizolatia este constituita dintr-o membrana monostrat cu fixare mecanica Parafor Solo GFX JS. Membrana este realizata din bitum modificat cu SBS (Styren-Butadien-Styren) care ii confera proprietati elastomerice, facand-o ideala pentru hidroizolarea acoperisurilor terasa ale halelor metalice intr-un climat cu amplitudini termice insemnate, asa cum este cel al Romaniei. Membrana Parafor Solo GFX JS are o grosime de 4,8 mm si este acoperita pe partea superioara cu ardezie sau granule minerale. Arma-tura este constituita din netesut de poliester de 150 g/m2. Partea desti-nata suprapunerilor are o grosime de 4 mm si prezinta repere din 12,5 cm in 12,5 cm, pentru stabilirea amplasarii fixatiilor mecanice a caror densitate se stabileste in functie de zona clima-tica unde este amplasata cladirea. Particularitatea membranei Parafor Solo GFX JS o constituie prezenta pe fata inferioara a partii destinate suprapunerii a unei benzi adezive de 1 cm latime, destinate realizarii unei bariere la focul arzatorului, evitandu-se astfel arderea placii de polistiren expandat aflate sub membrana. Aticele se trateaza ca si in cazul celorlalte sisteme de hidroizolatie Siplast cu doua componente din bitum SBS: membrana de ranforsare Pare-quere, care se prezinta sub forma unor benzi de 250 mm latime si se termosudeaza in parte pe atic si in parte pe membrana Parafor Solo GFX JS, aflata in plan orizontal; membrana Paradial S, cu foita de aluminiu gofrat, care este desti-nata inchiderii aticelor si se termo-sudeaza peste membrana Paraquere, cel putin 15 cm in plan orizontal si vertical. Procedeul Parafor Solo GFX JS a fost montat in premiera in Romania pe hala metalica de 22 000 m2 a carei destinatie va fi supermarketul Auchan din Pitesti. Produsele si procedeul benefici-aza de o garantie de 10 ani emisa deopotriva de Siplast si Axa asigu-rari din Franta. Durata de viata esti-mata a complexului de termo si hidroizolatie este cuprinsa intre 30 si 40 de ani. Pentru mai multe detalii puteti contacta Icopal Romania SRL, dl Sergiu Oana, rosoa@icopal.com. Consolidarea - restaurarea Muzeului Unirii – Iasi ANTREPRENOR GENERAL: IASICON SA, Iasi BENEFICIAR: COMPLEXUL NAtIONAL MUZEAL „MOLDOVA“, Iasi PROIECTANT: GENESIS SRL, Iasi CARACTERISTICI TEHNICE ªI FUNCtIONALE Cladirea situata in plin centrul Iasilor, cunoscuta de localnici drept „Palatul Cuza“, este un monument arhitectonic, fiind construita in stil neoclasic la inceputul secolului XIX. Structura de rezistenta este din zidarie de caramida plina cu mor-tar–var–ciment. Peretii au grosimi de 30-90 cm, planseul peste parter este din bolti de caramida, beton armat si lemn, iar planseul peste etaj este din lemn. Acoperisul este de tip sar-panta din lemn si invelitoare din tabla. Lucrarile de consolidare au constat in: realizarea de stalpisori, buiandrugi si centuri din beton armat; suprabetonare planseu peste parter; injectarea fisurilor; marirea suprafetei de fundare prin subzidirea fundatiilor existente pe contur cu latimi de 30 cm si inaltimi de 40 cm; repararea sarpantei si a invelitorii. Pentru eliminarea posibilitatii de umezire a terenului de fundare, s-a realizat un ecran etans din argila in exteriorul cladirii si un dren la dis-tanta de 3 m, pe 3 dintre laturile constructiei. Finisajele interioare s-au facut prin restaurari, tinand seama de proiectul initial, dupa desenele gasite in arhiva: - pardoselile pe holuri sunt din granit cu desen, iar in celelalte incaperi parchet din stejar; - peretii sunt zugraviti cu var cu adaos de oxizi pentru realizarea culorilor, iar elementele ornamentale sunt realizate din ipsos pe care a fost aplicata foita de aur; - tamplaria a fost in parte restau-rata, iar in alte situatii s-a realizat dupa desene si fotografii (de exem-plu usa de la intrare din stejar masiv); - scara de acces spre etaj a fost placata cu lemn de stejar pe trepte si lambriuri laterale; - a fost realizat vitraliul de la intrarea principala, iar stalpii de la casa scarii sunt finisati cu stuc de marmura. Beneficiarul a apreciat calitatea lucrarilor executate si profesionalis-mul specialistilor firmei Iasicon SA Iasi, considerandu-le lucrari de refe-rinta pentru ceea ce inseamna a restaura un monument istoric. 46 Revista Constructiilor octombrie 2007 Calculul cladirilor cu pereti structurali din zidarie (I) ing. Fanel Eduard IORGA Cine crede ca o constructie (indiferent de destinatia ei) se face la intamplare, netinandu-se seama de elementele ei constitutive care, fiecare in parte, inseamna bani, se insala. Chiar si cei mai avuti (sau poate tocmai acestia pentru ca strang usor banii, dar sunt avari in a-i cheltui) isi fac tot felul de calcule. Calculele la care ne referim sunt in stransa legatura cu ceea ce arhitectii si proiectantii includ in oferta lor. inaintea luarii deciziei, orice investitor vrea sa stie structura costurilor implicate, respectand cu strictete categoria de lucrari absolut necesare realizarii unei constructii. Pentru specialisti, dar si pentru manageri, iata in continuare un studiu cu aplicabilitate furnizat de ing. Fanel Eduard IORGA. Proiectarea cladirilor civile si paralele, avand spatiul dintre ele industriale sau a partilor acestora, umplut cu beton armat sau cu mortar realizate cu pereti structurali din – beton armat cu sau fara legaturi zidarie, are urmatoarele tipuri de mecanice intre straturi si la care cele trei componente conlucreaza pentru alcatuiri (fig. 1): a) (ZNA) – zidarie simpla, near- mata, care nu contine suficienta preluarea tuturor categoriilor de armatura i pentru a ;putea fi conside- Sistemul structural folosit in mod zidarie (prevazuta cu i elemente pen- cladiri etajate cu inaltime P+4E tru confinare de beton armat pe (locuinte, camine, internate, birouri, directie verticala (stalpisori) si ori- hoteluri etc.) cladiri pentru invata- solicitari; rata zidar e armata b) ZC) – zidar e confinata – curent este pentru: zontala (centuri); c) (ZC +AR) – zidarie confinata si mant si ocrotirea sanatatii, alte tipuri armata in rosturile orizontale; zidarie de cladiri social-culturale care nu confinata la care rosturile orizontale necesita spatii libere mari si au sunt prevazute cu armaturi in can- functiuni fixe; titati suficiente din otel, materiale de cladiri tip „hala/sala“ cu deschi- deri si inaltimi moderate (deschidere maxima 9–15 m si inaltime maxima rezistenta semnificativa la intindere in scopul cresterii rezistentei la forta taietoare si a ductilitatii peretelui; ata 6–8 m) pentru sali de sport, ateliere, – perete alcatuit din doua ziduri depozite), cladiri organizatorice etc. d) (ZIA) – zidarie cu inima arm Fig. 1: Tipuri de alcatuire pentru pereti din zidarie 50 CALCULUL STRUCTURILOR LA iNCaRCaRI VERTICALE Modelul de calcul pentru incarcari verticale Peretii structurali din zidarie sunt elemente verticale ale suprastruc-turii cladirii care preiau incarcarile de tip gravitational aduse de plansee si le transmit terenului de fundare prin intermediul infrastructurii. Pentru calculul sub actiunea incarcarilor verticale, peretii struc-turali sunt considerati console reze-mate la nivelul planseului peste subsol (in cazul cladirilor cu subsol) sau la fata superioara a fundatiilor (in cazul cladirilor fara subsol). Peretii din zidarie sunt solicitati simultan cu incarcari verticale si incarcari orizontale care actioneaza perpendicular pe planul peretelui: incarcari din actiunea cutremu-rului, pentru toti peretii structurali si nestructurali; incarcari date de presiunea vantului, pentru peretii exteriori din elevatia cladirii; incarcari date de impingerea pamantului, pentru peretii de contur de la subsol; forte datorate impingerilor pro-duse de bolti, arce sau sarpante; incarcari de exploatare (mobilier sau echipamente/instalatii suspendate pe console, impingerea oamenilor in spatii aglomerate etc.). Modelul de calcul tine seama de: particularitatile modului de apli- care a incarcarilor verticale; excentricitatile corespunzatoare momentelor incovoietoare produse de incarcarile orizontale perpendicu-lare pe planul peretelui; zveltetea peretelui. continuare in pagina 52 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 50 Metode de calcul suma incarcarilor aplicate pe pentru incarcari verticale zonele aferente ale planseelor aflate Determinarea fortelor axiale de compresiune in peretii structurali peste nivelul sectiunii de calcul; greutatea proprie a portiunii de se Forta axiala de compresiune intr-o perete aflata peste nivelul sectiunii de structural se compune din: calcul. ctiune de calcul a unui perete Fig. 2: incarcari verticale pe peretii structurali date de plansee Fig. 3: incarcari verticale concentrate pe peretii structurali Fig. 4: incarcari verticale excentrice pe peretii structurali 52 in cazul planseelor alcatuite din placi de beton armat care transmit incarcarile pe doua directii, indiferent de tehnologia de realizare (monolit, prefabricat din panouri mari, mixt-predale cu supra-betonare), peretii preiau incarcarile aplicate pe portiu-nile de placa aferente, determinate de bisectoarele unghiurilor formate de laturile placilor (l1 £ l2). incarcarile se considera uniform distribuite pe lungimea peretelui respectiv la care, in cazul peretilor cu goluri de usi si/sau ferestre, se adauga cate 1/2 din latimea golurilor care marginesc peretele. in cazul peretilor in forma com-plexa T, L I, prin legatura creata prin teserea zidariei sau prin stalpisorii de beton de la intersectii sau ramifi-catii, se realizeaza o distributie uni-forma a intensitatii fortelor de compresiune pe intreaga suprafata a peretelui (figura 2a). in cazul planseelor de beton armat care descarca pe o singura directie (fasii pline sau cu goluri) ori in cazul planseelor cu grinzi metalice sau din lemn, se considera ca incar-carile se transmit atat peretilor pe care acestea reazema, cat si zonelor active la compresiune ale peretilor transversali (talpilor) (figura 2b). Pentru incarcarile concentrate sau pentru incarcarile distribuite apli-cate numai pe anumite zone ale peretelui, repartizarea eforturilor in perete se face dupa linii inclinate la 300 fata de verticala, ca in figura 3a. in cazul peretilor cu goluri, traseul de descarcare se modifica conform figurii 3b. in situatiile curente, rezultanta incarcarilor verticale se aplica in cen-trul de greutate al sectiunii active a peretelui. in cazul in care distanta dintre centrul de greutate al incar-carilor verticale si centrul de greutate al sectiunii orizontale a peretelui este relativ importanta (cazul cladirilor cu balcoane/bowindow-uri cu deschideri mari, dispuse pe o sin-gura latura a cladirii) si daca efectul excentricitatii nu se echilibreaza pe ansamblul structurii, este necesar sa se evalueze suplimentar rezultate din aceasta situatie (fig. 4). continuare in pagina 54 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 52 Determinarea excentricitatilor de aplicare a incarcarilor verticale La cladirile din zidarie, incarcarile verticale aduse de plansee se trans-mit catre fundatii ca forte axiale in pereti si sunt asociate unor excen-tricitati care provin din mai multe surse: alcatuirea constructiva a struc-turii, care poate implica deviatii ale fluxului fortelor verticale de la un nivel la altul; existenta unor imperfectiuni de executie, inevitabile – in anumite limite – in ceea ce priveste geometria structurii, omogenitatea materialelor structurii, pozitiile relative ale subansamblurilor/ elementelor structurii; efectele unor incarcari cu carac-ter local, de intensitate mai mica, dar nu neglijabila, decat cea a incarcarilor permanente sau a fortelor seismice. Efectele acestor excentricitati se concretizeaza in momente incovo-ietoare suplimentare, care solicita peretele perpendicular pe planul de rezistenta/rigiditate maxime si care pot periclita rezistenta si stabilitatea peretelui. in calculele curente de dimensi-onare/verificare, efectele excentri-citatilor se introduc prin coeficienti de reducere a capacitatii teoretice de rezistenta calculata pentru incar-carile „ideal“ axiale. Excentricitati provenite din alcatuirea structurii Excentricitatile provenite din alca-tuirea structurii se produc in zonele in care are loc transferul fortelor ver-ticale de la un etaj la altul si se datoreaza: suprapunerii excentrice pe ver-ticala a peretilor la etajele adiacente; rezemarii excentrice a planseelor pe perete; rezemarii pe perete a unor plan-see cu deschideri si incarcari diferite. Momentele incovoietoare rezul-tate din excentricitati variaza liniar pe inaltimea peretelui intre valoa-rea maxima la partea superioara a peretelui si zero, la partea lui inferioara (fig. 5). Excentricitatea datorata tuturor incarcarilor verticale aplicate peste nivelul de calcul, provenita din modul de alcatuire a structurii, se determina cu relatia: unde: N – incarcarea transmisa de peretele de la etajul superior; 1 d – excentricitatea cu care este aplicata incarcarea N ; 1 1 N – incarcarile aduse de planseul/planseele care reazema direct pe perete; 2 d – excentricitatile cu care sunt aplicate incarcarile N2. 2 Excentricitati datorate imperfec-tiunilor de executie (excentricitate accidentala) Excentricitatea accidentala a fortelor verticale (ea) poate fi cauzata de urmatoarele categorii de imper-fectiuni de executie: deplasarea relativa a planurilor mediane ale peretilor de la doua niveluri adiacente; abaterile de la valoarea nomi-nala a grosimii peretilor; abaterile de la pozitia verticala a peretelui; neomogenitatea materialelor. in calcule, excentricitatea acci-dentala se va introduce cu cea mai mare dintre valorile: unde: t – grosimea peretelui; het – inaltimea etajului. Excentricitatea datorata momen-telor incovoietoare produse de fortele orizontale perpendiculare pe planul peretelui Pentru determinarea excentri-citatii de calcul, momentele incovo-ietoare Mhm(i) produse de fortele orizontale din vant sau cutremur pot fi calculate simplificat cu relatia: Excentricitatea fortei verticale corespunzatoare momentelor Mhm(i) este data de relatia: unde: N1 – incarcarea transmisa de peretele superior; S N2 – suma reactiunilor plan-seelor care reazema pe peretele care se verifica. Fig. 5: Excentricitati provenite din alcatuirea structurii (Continuare in numarul viitor) 54 Revista Constructiilor octombrie 2007 Consultanta juridica CE TREBUIE Sa ªTIM CaND CONSTRUIM iN ROMaNIA? avocat Marius Vicentiu COLTUC Executarea lucrarilor de constructii este permisa numai pe baza unei autorizatii de construire sau de desfiintare. Ea se emite la solicitarea detinatorului titlului de proprietate asupra unui imobil – teren si/sau constructii – ori pe baza altui act care confera dreptul de construire sau de desfiintare (Legea 50/1991). Autorizatia de construire se elibereaza pentru: a) lucrari de construire, reconstruire, consolidare, modificare, extindere, schimbare de destinatie sau de reparare a constructiilor de orice fel, precum si a instalatiilor aferente acestora, cu exceptia celor prevazute la art. 11; b) lucrari de construire, reconstruire, extindere, reparare, consolidare, prote-jare, restaurare, conservare, precum si orice alte lucrari, indiferent de valoarea lor, care urmeaza sa fie efectuate la con-structii reprezentand monumente istorice, inclusiv la cele din zonele lor de pro-tectie, stabilite potrivit legii; c) lucrari de construire, reconstruire, modificare, extindere, reparare, moder-nizare si reabilitare privind cai de comu-nicatie, inclusiv lucrari de arta, retele si dotari tehnico-edilitare, lucrari hidrotehnice, amenajari de albii, lucrari de imbunatatiri transport, distributieca energiei electrice funciare, lucrari de instalatii de infra- structura, noi capa itati de producere, si/sau termice, precum si de reabilitare si retehnologizare a celor existente; d) imprejmuiri si mobilier urban, ame- najari ide spatii verzi, parcuri, piete si alte lucrar de amenajare a spatiilor publice; e) lucrari de foraje si excavari nece- sare in vederea efectuar i studiilor geotehnice, r prospectiunilor i geologice, exploatarilo de cariere, balastiere, sonde de gaze si petrol, precum si alte exploatari de suprafata sau subterane; f) lucrari, amenajari si constructii cu caracter provizoriu necesare n vederea organizarii executiei lucrarilor deibaza, daca nu au fost autorizate odata cu acestea; g) organizarea de tabere de corturi, casute sau de rulote; h) lucra i de cons uctii cu caracter provizoriu: r chioscuri,tr tonete, cabine, spatii de expunere situate pe caile si spatiile i publice,e corpuriil si x panouri ii de afisaj, f rme si r clame, precum si ane- xele gospodaresti ale e ploatat lor agricole situate in extrav an; i) cimitire – noi si extinderi. Autorizatiile de construire se emi de presedintii e consiliilorp judetene, u dertpri- marul gen ral al municipiului B curesti, de primarii munici iilor, sectoa elor municipiului Bucuresti, ai oraselor si comunelor pentru executarea lucrarilor definite. Autorizatia de construire se emite in cel mult 30 de zile de la data inregistrarii cererii, pe baza documentatiei depuse la autoritatile prevazute la art. 4, care va cuprinde: a) certificatul de urbanism; b) dovada titlului asupra terenului si/ sau constructiilor; c) proiectul pentru autorizarea execu- tarii lucrarilor de constructii; d) avizele si acordurile legale necesare, stabilite prin certificatul de urbanism; e) dovada privind achitarea taxelor legale. Se pot executa fara autorizatie de construir urmatoare e lucrari care nu modifica structur de rezistenta, c rac- teristicilee initiale aale l constructiilora sau aspectul arhitectural al acestora: inv a) reparatii la imprejmuiri, acoperisuri, elitori sau terase, atunci cand nu se schimba forma acestora si materialele ca e sunt executate; din b) rreparatii si inlocuiri de tamplarie interioara si exterioara, daca se pastreaza fo ma, dimensiunile golurilor si tamplariei,r inclusiv in situatia in care se schimba materialele din care sunt realizate respectivele lucrari, cu exceptia cladirilor declarate monumente istorice, in conditiile legii; c) reparatii si inlocuiri de sobe de incalzit; d) zugraveli si vopsitorii interioare; e) zugraveli si vopsitorii exterioare, daca nu se modifica elementele de fatada si culorile cladirilor; f) reparatii la instalatiile interioare, la bransamentele si racordurile exterioare, de orice fel, aferente constructiilor, in limitele proprietatii, montarea sistemelor locale de incalzire si de preparare a apei calde menajere cu cazane omologate, precum si montarea aparatelor indivi-duale de climatizare si/sau de conto-rizare a consumurilor de utilitati; g) reparatii si inlocuiri la pardoseli; h) reparatii si inlocuiri la finisaje inte- rioare si exterioare – tencuieli, placaje, altele asemenea –, la trotuare, la ziduri de sprijin si la scari de acces, fara modi-ficarea calitatii si a aspectului elemen-telor constructive; i) lucrari de intretinere la caile de comunicatie si la instalatiile aferente; j) lucrari de investigare, cercetare, expertizare, conservare si restaurare a componentelor artistice ale constructiilor prevazute la art. 3 lit. b), cu avizul Minis-terului Culturii si Cultelor si al autoritatii administratiei publice judetene sau locale, dupa caz; k) lucrari de foraje si sondaje geo-tehnice pentru constructii de importanta normala sau redusa, situate in afara zonelor de protectie instituite pentru zacaminte acvifere; l) lucrari de constructii funerare sub-terane si supraterane, cu avizul adminis-tratiei cimitirului. Toate constructiile proprietate parti-culara, realizate in conditiile prezentei legi, se declara, in vederea impunerii, la organele financiare teritoriale sau la unitatile subordonate acestora, dupa ter-minarea lor completa si nu mai tarziu de 15 zile de la data expirarii termenului prevazut in autorizatia de construire. Controlul statului in amenajarea teri-toriului, urbanism si autorizarea exe-cutarii lucrarilor de constructii se exercita de Inspectoratul de Stat in Constructii, pe intregul teritoriu al tarii, si de inspec-toratele teritoriale ale acestuia, care dis-pun masurile si sanctiunile prevazute de prezenta lege. Dreptul de a constata contraventiile si de a aplica amenzile prevazute la art. 26 se prescrie in termen de 2 ani de la data savarsirii faptei. 56 Revista Constructiilor octombrie 2007 Revista Constructiilor octombrie 2007 57 FE 20 PAGEL – sapa pentru interior si exterior Ioan SOLACOLU – director executiv Pagel Romania ªapa FE 20 PAGEL este un produs al firmei PAGEL SPEZIAL – BETON, cu o gama larga de utilizari in multe domenii. ªapa FE 20 PAGEL cu gra- are capacitate mare de este imbunatatita cu fibre nulatie 0–2,0 mm, pe baza de ciment Portland, cu imperme-abilitate ridicata, prezinta urma-toarele proprietati: se comercializeaza sub forma de pulbere care trebuie ames- tecata doar cu apa; curgere pentru randament ridi-cat la acoperirea suprafetelor; poate fi pusa sub sarcina la 2 ore dupa turnare; ajunge dupa 24 ore la o umiditate remanenta £ 4,0 % - vol./20 0C; utilizabila direct sau cu o imbracaminte de pardoseala; se poate realiza o suprafata neteda sau rugoasa prin pre-sarare de nisip; este impermeabila la apa si in mare masura la uleiuri, rezistenta la inghet si la dezghet si la saruri de dezghet; din material plastic rezistente la alcalii pentru o aplicare mai rationala fara multe rosturi; are conformitate CE cores-punzator DIN 13813:2002 Materiale pentru sape; este controlata in confor-mitate cu normele si norma-tivele in vigoare; productia este certificata conform ISO 9001. ªapa FE 20 PAGEL poate fi aplicata manual si mecanic: Punerea in opera manual: sapa FE 20 PAGEL se toarna pe stratul suport umed si se imparte uniform pe o suprafata cu un fier de glet. La straturi suport foarte rugoase, se va aplica masa de mortar in strat subtire ca strat amorsa, inainte de a aplica sapa in grosimea dorita. inteparea este necesara numai atunci cand din masa de beton se ridica bule de aer prin stratul de mortar. Suprafata se gletuieste si se trage la nivel. Punerea in opera mecanic: sapa FE 20 PAGEL poate fi amestecata intr-un malaxor 58 Revista Constructiilor octombrie 2007 cu amestecare continua si apli-cat cu monopompa. Cantitatea de apa va corespunde unei curgeri de 700 mm. Aceste proprietati permit folosirea sapei FE 20 PAGEL in foarte multe domenii: sapa de legatura pentru straturi de egalizare cu o panta de pana la 2,0%; imbracaminti in interior si in exterior pentru constructii de locuinte si administrative; constructii noi, transformari, reparatii; garaje, parkinguri, balcoane; terase, pardoseli in pivnite; utilizabila sub toate tipurile de imbracaminti. Datorita proprietatilor enu-merate mai sus, sapa FE 20 PAGEL este un material care s-a dovedit a fi cunoscut din ce in ce mai mult pe piata con- structorilor din tara si de peste hotare, avand ca avantaj aplica- bilitatea usoara in numeroase domenii. Revista Constructiilor octombrie 2007 59 Sisteme de pardoseli in cadrul facilitatilor industriale si comerciale, pardoselile trebuie sa fie functionale si sa corespunda necesitatilor clientului atat din punctul de vedere al productivitatii, cat si al mediului si al asigurarii conditiilor de munca proprii pentru angajati. Pentru fiecare caz in parte, Deitermann ofera sisteme speciale, care variaza de la etansanti cu aplicare in pelicule subtiri (aproximativ 0,3 mm) pana la protectii (0,5-2 mm) sau sape (intre 2 si 15 mm). inaintea alegerii unei pardoseli noi sau a renovarii uneia vechi, tre-buie luate in considerare urma-toarele criterii: • rezistenta mecanica; • gradul de impermeabilitate la lichide; • proprietatile antiderapante; • finisajul decorativ. Pregatirea suprafetei Cea mai importanta cerinta pentru a obtine o pardoseala performanta este ca substratul sa fie solid, cu o aderenta de minim 1,5 N/mm2. in acest scop se pregateste corespunzator suprafata; substratul trebuie sa fie rugos si poros. Se pot utiliza urmatoarele metode de curatare: 1. curatare; 2. polizare, slefuire; 3. sablare cu nisip; 4. spalare cu apa cu presiune ridicata. PROTECtII COLORATE ALE PARDOSELILOR substratul netratat devine foarte Aceste produse ofera o protectie Pardoselile utilizate frecvent se murdaresc. Acest lucru se intampla chiar daca sunt supuse unui nivel redus de agresivitate. in consecinta, dezagreabil din punct de vedere estetic dupa o perioada extrem de scurta. in plus, aceste suprafete sunt dificil de curatat, deoarece murdaria intra in pori fiind greu de indepartat. in aceste cazuri este recomandata utilizarea unui produs pentru etansare. Un etansant inchide porii creand o suprafata usor de curatat. Dupa etansare mizeria nu mai poate intra in pori. Pardoselile pot fi deco-rate intr-o gama ampla de culori. Culorile deschise creeaza un mediu de lucru placut, influentand buna dis- pozitie si atitudinea pozitiva. economica permanenta pe toate suprafetele supuse abraziunii mecanice reduse si scurgerilor reduse de lichide. Etansantii se uti-lizeaza, in primul rand, la suprafete industriale aflate la interior, in toate ramurile industriei. Caracteristicile sistemului: design colorat; usor de curatat; imbunatateste rezistenta la abraziune; permeabil la difuzia vaporilor de apa; pentru agresiune mecanica si chimica redusa. PARDOSELI PERMEABILE LA DIFUZIA VAPORILOR Rasini epoxidice permeabile la Deitermann a grupat aceste in consecinta, la aplicarea acestora difuzia vaporilor de apa materiale speciale intr-un sistem nu sunt emanate mirosuri neplacute Formulele moderne ale rasinilor care intruneste caracteristicile sau vapori periculosi. Materialul are epoxidice permit aplicarea acestora chiar si pe pardoseli in contact cu solul. cerute de majoritatea firmelor din domeniul industrial. Nu contin solvent, excelente proprietati de dispersare. Aplicarea este posibila cu un minim 60 Revista Constructiilor octombrie 2007 de efort. Posibilele denivelari pot fi usor nivelate intre 1,5 mm si 3,0 mm. Protectia are un aspect mat, razele luminoase fiind reflectate difuz, eventualele valuri ale suprafetei fiind vizual netezite. Nu exista reflectii care sa deranjeze/ impiedice proce-sul de productie. in industrie pardoselile sunt adese-ori supuse unor agresivitati mecanice, chimice si termice extreme. Timp de zeci de ani, suprafetele netede s-au dovedit eficiente in zonele unde contaminantii de supra-fata trebuie indepartati rapid. Alegerea unui sistem si grosimea acestuia se raporteaza la tipul si in intreprinderile industriale, par-doselile sunt o componenta fixa a infrastructurii operationale. in con-secinta, suprafata pardoselii trebuie adaptata acestor cerinte, in mod special in zonele unde trebuie evi-tate incarcarile electrostatice. De fapt, periculoase nu sunt incarcarile, ci descarcarile electrostatice. Frecvent, acestea au loc sub forma unui scurt, dar puternic, curent electric ce poate fi observat sub forma unei scantei. Caracteristicile sistemului: permeabil la difuzia vaporilor; suprafata cu aspect mat; fara solvent, deci ecologic; intretinere usoara; grosimea stratului aproximativ 2 mm. PARDOSELI ANTIDERAPANTE in industrie exista numeroase zone unde trebuie utilizate pardoseli cu aderenta foarte buna sau antiderapante. Frecvent, asemenea zone sunt total sau partial expuse conditiilor meteo. Din acest motiv, au fost impuse caracteristici speciale pentru par-doselile rampelor sau zonelor de incarcare. in recomandarea unui sistem de acest tip, trebuie respectate atat normele si legile in vigoare, cat PARDOSELI DECORATIVE gradul agresivitatii la care este expus substratul. Regula cea mai importanta: cu cat este mai gros, cu atat durata de viata a sistemului va fi mai ridicata si rezistentele vor fi mai bune. Adeseori suprafata unei protectii lise reflecta lumina, creand astfel un disconfort. SISTEME DE PARDOSELI ANTISTATICE Asemenea descarcari, pe care toti le-am experimentat pe propriul corp, pot fi prevenite prin utilizarea unei pardoseli antistatice. Pardoselile antistatice Deitermann pot fi aplicate in zone sensibile precum: camere cu computere; zone de productie si instalare componente electronice; zone de productie prin inductie controlata a robotilor; zone in care exista scurgeri de gaze sau lichide inflamabile. Adeseori pardoselile din aceste zone trebuie sa fie nu numai antista-tice, ci si: nivelate perfect; cu rezistente excelente la agre-sivitati chimice; design colorat al suprafetei; duritate mecanica. si necesitatile beneficiarului de a asigura un mediu de lucru sigur atat pentru procesul de productie, cat si pentru angajati. Sursa lichidelor nu este relevanta. Asemenea lichide pot fi: detergenti, agenti de racire, apa netratata. Chiar si scurgerile de apa pot face o pardoseala alunecoasa, deci periculoasa pentru angajati. Deitermann a dezvoltat un sistem economic, special pentru acele zone supuse actiunii mecanice medii. Aceste cerinte necesita un sistem simplu, insa adaptat de la caz la caz. Deitermann ofera un asemenea sistem complet. Structura sistemului: beton; amorsa Eurolan FK 28 (sau Deitermann EPFix ca amorsa rapida); Deitermann KLB banda anti- statica; Deitermann LL – primul strat de protectie antistatica; Deitermann AB – strat final de protectie antistatica. Caracteristicile sistemului: rezistente mecanice excelente; rezistente chimice excelente; permanent antistatica; aplicare economica. BUCUREªTI TRADING SA The Grand Offices Marriott Calea 13 Septembrie nr. 90, etaj 1, tronson 4, cam 1.15, sector 5, Bucuresti telefon: 021/403.41.13, fax: 021/403.41.16 e-mail: office@bucurestitrading.ro, deitermann@b.astral.ro web: www.bucurestitrading.ro, www.deitermann.ro Centrul comercial si de afaceri „River Plaza Mall“ – Ramnicu Valcea ANTREPRENOR GENERAL: CONEXVIL SA, Ramnicu Valcea ANTREPRENOR DE SPECIALITATE: IMSAT SA, Ramnicu Valcea BENEFICIAR: SETLER MINA SRL, Ramnicu Valcea PROIECTANT GENERAL: ARHINET SRL, Ramnicu Valcea PROIECTANT DE SPECIALITATE: IMSAT SA, Ramnicu Valcea CARACTERISTICI TEHNICE bazat pe o arhitectura exterioara cu IMSAT SA Ramnicu Valcea a ªI FUNCtIONALE acoperiri si finisaje din metal si sti- participat la realizarea acestui River Plaza Mall este situat in cla ce permit un aport de lumina obiectiv in dubla calitate: antre-zona ultracentrala a orasului Ramnicu naturala pe zonele de atrium si prenor de specialitate si proiectant Valcea, la intersectia dintre Bulevardul Calea lui Traian si Strada Indepen- dentei, pe un teren de 5.400 mp. Constructia, cu suprafata con- struita de 26.000 mp, este formata din doua corpuri – corpul A cu regim de inaltime P+M+5E si corpul B, cu regim de inaltime P+5E. River Plaza Mall a fost dez- voltat dupa un concept modern, restaurante. La interior, spatiile comune dis- pun de atriumuri, sunt placate cu granit si sunt dotate cu un sistem de iluminat de ultima generatie. Circulatiile verticale sunt asigu- rate de pachete de scari rulante cu dublu sens pe fiecare nivel, comple- tate de lifturi de pasageri si marfa, uniform distribuite. de specialitate. Dintre lucrarile exe- cutate, mentionam: - alimentare cu energie electrica; - instalatii electrice pentru ilumi- nat interior, exterior si de siguranta; - instalatii electrice pentru ali- mentarea echipamentelor de climati-zare-ventilatii; - instalatii de avertizare incendiu si efractie; - sistem de control acces, sistem supraveghere cu televiziune cu cir-cuit inchis; - retea structurata voce-date; - instalatii interioare pentru com- baterea incendiului; - gospodaria de apa pentru incendiu; - punct termic pentru incalzire si prepararea apei calde menajere. River Plaza Mall este o inves- titie de peste 19 milioane de euro, fiind cea mai mare dezvoltare imobi- liara privata din judetul Valcea, realizata cu profesionalism de specia- listii firmelor Conexvil SA, Rm. Valcea si IMSAT SA, Rm. Valcea. 62 Revista Constructiilor octombrie 2007 Placile Eternit cu 6 ondule Calitate europeana si traditie de 100 de ani Fibrocimentul Eternit in conditiile in care, de la 1 ianuarie 2007, au fost interzise comercializa-rea si utilizarea produselor care contin azbest, cum ar fi azbocimentul pen-tru invelitori (HG nr. 124/30.01.2003 si HG nr. 734/07.06.2006), introdu-cerea pe piata romaneasca a fibroci-mentului marca Eternit reprezinta alternativa optima. Fibrocimentul Eternit este un mate-rial compozit ecologic pe baza de ciment Portland si apa, armat cu fibre naturale de celuloza si, in can-titati mici, cu fibre sintetice organice. Noile produse ce poarta numele de marca Eternit nu contin azbest sau alte fibre anorganice si nu prezinta un risc toxic si fiziologic. Brevetat de mai mult de un secol, fibrocimentul Eternit constituie produsul perfect pentru constructiile moderne. Eternit convinge, in primul rand, prin calitatea sigura si durabila si prin designul deosebit. in al doilea rand, in acest material sunt reunite compo-nente alese cu pricepere pentru a realiza combinatia ideala intre greu-tatea redusa, impermeabilitate, rezis-tenta la inghet si la foc si incasabilitate. Un material de constructie cu traditie si viitor Placile ondulate marca Eternit sunt un adevarat material peren aplicat de decenii si, totusi, repre-zinta un produs foarte modern. Ele imbina calitatile inovative ale mate-rialului si ale formei sale cu rezis-tenta si durabilitatea, alcatuind o solutie rentabila si expresiva pen-tru constructiile de locuinte si industriale. Montajul rapid si usor face din placa ondulata Eternit o alternativa inteligenta. 64 Revista Constructiilor octombrie 2007 RECOMANDaRI GENERALE DE MONTAJ Trasarea Este necesara trasarea unei directii in lungul pantei acoperisului, in unghi drept cu streasina. Alcatuirea stresinii Se rigidizeaza si se dubleaza placile de la baza invelitorii cu ajutorul unei fasii de 25 cm latime sau cu piese speciale. Constructia coamei Se realizeaza cu piese profilate de racordare a pantelor, piese cu unghi-uri fixe sau piese articulate. Ventilare Se vor prevedea: un gol la streasina pentru admisia aerului sub inveli-toare si un alt gol la coama pentru evacuarea aerului sau, dupa caz, goluri in peretii-fronton pentru venti-larea transversala a podului. Fixare Placile P6 se fixeaza cu suruburi autofiletante Ø6,5/115 mm pe sipci de lemn, cu sectiunea minima de 5 x 8 cm. Etansare Pentru etansarea suprapunerii late-rale a placilor sau pe inaltime, se uti-lizeaza banda bituminoasa 15 x 15 mm, autoadeziva (consum 1,3 ml banda/ placa). Eternit Distributie s.r.l. Bucuresti Tel.: +4 021 203 47 47 Fax: +4 021 203 47 44 e-mail: office@eternit.ro www.eternit.ro Revista Constructiilor octombrie 2007 65 Atestarea conformitatii si a cadrului legislativ la nivelul comunitatii europene CONSIDERAtII GENERALE Ioana Catalina SPERLEA, Ioan BURTEA, Ioana POSMANGIU - SC QUALITY CERT Sistemul instituit la nivelul Comunitatii Europene privind introducerea pe piata a produselor industriale respecta un inalt nivel de protectie a intereselor publicului, cum ar fi: sanatatea si siguranta in general, sanatatea si siguranta la locul de munca, securitatea si protectia consumatorilor si a mediului, ca si satisfacerea oricarei alte cerinte de protectie esentiala pentru societate, ceruta prin legea comunitara relevanta. in acest fel, contribuie la functionarea eficace a pietei la nivel european, precum si a pietelor interne ale tarilor din Uniunea Europeana. Asigurarea cadrului legal pentru libera circulatie a produselor se face prin instituirea de principii comune de catre toate statele Uniunii Europene, implementand-se reguli, proceduri si infrastructuri necesare pentru prote- jarea interesului public, precum si a principiilor de asigurare a conformitatii cu exigentele cerute. Pentru o mai buna interpretare a termenilor utilizati in certificarea conformitatii, mentionam semnificatia celor mai reprezentativi, si anume: 1. ,,Punerea pe piata“ inseamna punerea la dispozitie pentru prima data, pe piata comunitara, a unui produs pen-tru distributie, consum sau uz. 2. ,,Punerea in serviciu“ reprezinta prima utilizare a unui produs in Comunitate de catre un utilizator final. 3. ,,Punerea la dispozitie pe piata“ inseamna orice furnizare a unui produs pe piata comunitara, fie ca e cu plata sau gratuit, si acopera toata perioada in care produsul este pe piata comunitara, incepand din momentul in care este plasat pe piata si sfarsind cu transferul la utilizatorul final, sau la punerea sa in serviciu. 4. ,,Produs industrial“ este orice produs, pentru hrana sau non-hrana, care a fost realizat sau a suferit o transfor-mare printr-un proces industrial de fabricatie. 5. „Produs pentru constructie“ inseamna orice pro-dus realizat in scopul de a fi incorporat in mod permanent in constructii, termenul referindu-se la materiale, elemente si componente individuale sau alcatuind un set, inclusiv pentru sistem prefabricat sau instalatii plasate pe piata in forma in care urmeaza a fi incorporate, asamblate, aplicate sau instalate in constructii prin operatori si/sau lucrari de constructii. 6.,,Producator“ inseamna orice persoana fizica sau juridica care proiecteaza si/sau realizeaza un produs sau care are un astfel de produs proiectat sau realizat sub pro-pria marca sau nume. Un importator sau distribuitor, care transforma sau modifica un produs in asa mod incat concordanta cu cerin-tele esentiale poate fi afectata, sau care furnizeaza pro-dusul sub marca proprie sau propriul nume, va fi considerat producator. 7. ,,Reprezentant autorizat“ este orice persoana fizica sau legala stabilita in Comunitate care a primit un mandat scris de la producator sa actioneze in numele sau pentru sarcinile specifice cu privire la obligatiile celui din urma referitoare la legislatia comunitara relevanta. 8. ,,Distribuitor“ inseamna orice persoana fizica sau legala din lantul de furnizare, care face un produs disponibil pe piata (in intelesul ca e afacerea/activitatea lui). 9. ,,Importator“ este orice persoana fizica sau legala stabilita in Comunitate, care plaseaza un produs dintr-o terta tara pe piata comunitara in intelesul ca e afacerea/ activitatea lui. 10.,,Specificatie tehnica“, ,,standard national“, ,,stan-dard international“ si ,,standard european“ au intelesurile din dispozitiile Directivei 98/34/EC a Parlamentului European 66 si a Consiliului din 22 Iunie 1998 care stabilesc o procedura pentru furnizarea de informatii in domeniul standardelor si regulamentelor tehnice. 11.,,Standard armonizat“ inseamna un standard euro-pean adoptat de una dintre Organizatiile Europene de Standardizare recunoscute in Anexa I a Directivei 98/34/EC si in conformitate cu o cerere de la Comisie, ca urmare a procedurii stabilite in Art. 6(3) din Directiva 98/34/EC si care, singur sau in conjunctie cu alte standarde, furnizeaza solutii pentru concordarea cu o alta dispozitie legala. 12.,,Evaluarea conformitatii“ reprezinta demonstrarea ca acele cerinte specificate relativ la un produs, proces, sis-tem, persoana sau organism sunt indeplinite. 13. „Atestarea conformitatii produselor pentru con-structii“ inseamna un sistem procedural prin care este eva-luata si stabilita conformitatea produselor pentru constructii cu specificatiile tehnice aplicabile in vederea aplicarii mar-cajului european de conformitate CE. 14. ,,Declaratia de conformitate“ este declaratia data de producator care atesta ca indeplinirea cerintelor specifi-cate referitoare la un produs a fost demonstrata. 15. ,,Organism de evaluare a conformitatii“ (CAB) inseamna un organism care realizeaza servicii de evaluare a conformitatii. 16. ,,Notificare“ inseamna o procedura administrativa formala prin care un Stat Membru informeaza Comisia si pe celelalte State Membre despre desemnarea unui organism de evaluare a conformitatii, pentru realizarea anumitor sarcini referitoare la evaluarea conformitatii sub legislatia comunitara. 17. ,,Organism notificat“ inseamna un organism de evaluarea conformitatii care a fost notificat de un Stat Mem-bru pentru a realiza sarcini de evaluare a conformitatii de terta parte sub legislatia comunitara. 18. „Organe de control al pietei“ inseamna organe ale administratiei publice centrale care raspund de suprave-gherea pietei produselor pentru constructii. 19. „Piata produselor pentru constructii“ inseamna nivelul ariei acoperite de lantul de distributie de satisfacere a cerintelor aplicabile. CERINtE GENERALE Produsele industriale acoperite de legislatia comunitara pot fi puse pe piata doar daca ele indeplinesc cerintele esentiale si nu pericliteaza sanatatea, siguranta si alte cerinte de protectie a interesului public relevant, atunci cand sunt instalate, intretinute si folosite corespunzator. in vederea asigurarii liberei circulatii a marfurilor pe piata comunitara, in concordanta cu prevederile tratatului Comunitatii Europene, se impune aplicarea principiului prin continuare in pagina 68 Revista Constructiilor octombrie 2007 Quality Cert SELC 2007 in perioada 4-6 octombrie 2007, au loc in statiunea Neptun lucrarile celei de-a XIX-a editii a simpozionului SELC – Schimbul de Experienta al Laboratoarelor din Constructii, manifestare stiintifica cu o traditie de peste un sfert de veac, care se incadreaza in categoria celor de prestigiu organizate in domeniul constructiilor si al industriei materialelor de constructii. Cu acest prilej, se reunesc an de an manageri si specialisti din domeniul calitatii din institutiile centrale, insti-tutele de cercetare, asociatii profesionale si patronate, universitati, organisme de acreditare si de certificare a conformitatii, laboratoare de incercari, producatori si furnizori de echipamente si/sau de materiale de constructii. Tematica abordata prin prelegerile sustinute de personalitati din domeniul constructiilor cuprinde pre-ocupari dominante de actualitate, cu privire la: integrarea europeana, alinierea la legislatie, standardele europene, durabilitate, solutii constructive moderne, materiale performante, acreditare, certificare, legislatie in domeniul calitatii, calificarea profesionala a operatorilor economici, libera circulatie a marfurilor. Cele peste 60 de teme abordate de personalitati din tara si strainatate permit specialistilor sa se informeze cu privire la contextul actual si directiile prioritare, pentru alinierea la conceptul european din domeniul calitatii in constructii si al industriei materialelor de constructii. Organizatorii simpozionului sunt: „Reteaua Nationala a Laboratoarelor din Constructii“ – RNLC, Universitatea Tehnica „Gheorghe Asachi“, Iasi si „Patronatul Societatilor din Constructii“ – PSC. SC QUALITY CERT SA Bucuresti, ªos. Panduri nr. 94, sector 5 tel.: 031.710.07.53, fax: 031.710.07.52 e-mail: qualitycert@zappmobile.com ORGANISM DE CERTIFICARE SPECIALIZAT PE DOMENIUL REGLEMENTAT CONSTRUCtII ªI MATERIALE DE CONSTRUCtII ORGANISM ACREDITAT RENAR • Certificarea sistemelor de management al calitatii conform SR EN ISO 9001:2001; • Certificarea conformitatii produselor in domeniul reglementat si voluntar. iN CURS DE ACREDITARE RENAR ORGANISM • Certificarea sistemelor de management de mediu; • Inspectie. PROCEDURADE CERTIFICARE ESTE DERULATa CU UTILIZAREADE: • Procedee, metode, tehnici de auditare, inspectie la nivelul standardelor europene; • Auditori formati la nivel: - National - CNFCMAC - International – AFNOR, AFAQ-ASCERT (Franta), AJA-EQS (Anglia); • Profesori universitari; • Doctori in stiinte; • Experti in domeniile de certificare. Organism NOTIFICAT produse PENTRU CONSTRUCTII certificare CONFORMITATE • Atestarea conformitatii produselor din domeniul reglementat • Aplicarea marcii de conformitate CE Organism agreat MTCT • Certificarea sistemelor de management al calitatii; Certificarea sistemelor • de management de mediu; Calificarea profesionala • a intreprinderilor; Inspectie; • • Audit. QUALITY CERT SA- ASIGURa ABORDAREAACTIVITatII DE CERTIFICARE LAUN iNALT NIVEL PROFESIONALin concordanta cu: DIRECTIVELE EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, GHIDURILE EA, LEGISLAtIA, REGLEMENTaRILE ªI STANDARDELE EUROPENE APLICABILE iN ROMaNIA Revista Constructiilor octombrie 2007 67 urmare din pagina 66 care Statele Membre nu vor interzice, restrictiona sau impiedica punerea la dispozitie pe piata din teritoriile lor a unui produs industrial care indeplineste toate dispozitiile legilor comunitare aplicabile. Atunci cand un Stat Membru considera ca un produs este periculos, sau in conflict cu obiectivele stabilite chiar daca acesta indeplineste specificatiile legislatiei comu-nitare specifice aplicabile, Statul Membru va interzice sau restrictiona punerea lui la dispozitie pe piata in conditiile stipulate in art.28 si art.30 din Tratatul Comunitatii Europene. Cu exceptia locurilor unde se specifica altceva, legis-latia de produs comunitara, specifica, se refera ea insasi la exprimarea cerintelor esentiale. Cerintele esentiale sta-bilesc elementele necesare pentru protejarea interesului public, in particular sanatatea si siguranta in general, secu-ritatea, sanatatea si siguranta la locul de munca, consuma-torii, mediul si alte nevoi societale esentiale. Ele trebuie sa fie exprimate in termeni de performanta, dar evitand cerinte referitoare la tehnologie. Specificatiile detaliate, care sprijina cerintele esentiale pot fi exprimate prin standarde armonizate. Conformitatea cu un standard armonizat este obliga-torie pentru produsele din domeniul reglementat, fiind conditia pentru aplicarea marcajului CE. Produsele care sunt in conformitate cu standardele armonizate sau parti ale sale, care au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, indeplinesc prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale acoperite de acele standarde sau parti ale lor. Libera circulatie a produselor se poate realiza si prin indeplinirea de catre acestea a cerintelor din specificatiile tehnice, in cazul in care satisfac cerintele esentiale, atunci cand specificatiile tehnice respective sunt intocmite de organizatii internationale sau europene, altele decat Orga-nizatiile de Standardizare Europene si care au fost publi-cate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene. Atunci cand un Stat Membru sau Comisia Europeana considera ca standardul armonizat sau specificatia tehnica din legislatia comunitara relevanta nu satisface in intregime cerintele esentiale care sunt acoperite si care sunt stipulate in legislatia comunitara relevanta, Comisia sau Statul Mem-bru respectiv va aduce problema in fata Comitetului stabilit de Directiva 98/34/CE. in lumina opiniei Comitetului, Comisia va decide dupa caz: sa publice, sa nu publice, sa publice cu restrictie, sa mentina, sa mentina cu restrictie, sau sa retraga referintele la standardul armonizat sau specificatia tehnica in chestiune in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene. Obligatiile partilor implicate in introducerea pe piata a produselor sunt diferite in functie de rolul pe care il au in punerea lor pe piata, pentru fabricarea de produse sau sta-bilirea de responsabilitati necesare, cu rolul detinut de fiecare. Mentionam in continuare cateva obligatii conside-rate mai importante. 1. Producatorii au obligatia de a proiecta si produce pro-priile lor produse, conform cu cerintele esentiale stabilite in legislatia comunitara relevanta. Ei vor trebui sa indepli-neasca procedura de evaluare a conformitatii aplicabila si sa elaboreze, sa implementeze documentatia tehnica ceruta prin referential, legislatia europeana/nationala apli-cabila in domeniul reglementat, sa emita o declaratie de conformitate si sa aplice marcajul de conformitate CE. 2. Producatorul trebuie sa aiba proceduri pentru asigu-rarea continuitatii conformitatii produsului, in special in caz de: a) schimbare a procesului, caracteristicilor produsului care afecteaza in mod semnificativ designul produsului sau specificatiile tehnice; b) schimbari in standardele armonizate sau specifica-tiile tehnice cu care produsul este conform; c) schimbari in conducerea sau structura managemen- tului producatorului sau furnizorului, daca e relevant; 68 d) informatii relevante care indica faptul ca produsul nu mai este conform cu cerintele specificate. Obligatii ale distribuitorilor. Distribuitorii au sarcina de a actiona cu grija marita pentru asigurarea indeplinirii cerintelor comunitare aplicabile. in particular, ei trebuie sa verifice ca produsul corespunde marcajului de conformitate cerut si este insotit de documentele cerute si asta ca proba a faptului ca producatorul/importatorul a respectat cerintele de trasabilitate prin legislatia aplicabila. Atunci cand un distribuitor descopera, sau ar trebui sa descopere, ca produsul nu mai este in concordanta cu legislatia, el poate furniza produsul numai dupa ce acesta a fost adus in conformitate cu legislatia aplicabila. Distribuitorii au obligatia de a asigura conditii de stocare si de transport, astfel incat sa nu se afecteze negativ carac-teristicile produsului, precum si conformitatea cu cerintele esentiale. Obligatii ale importatorilor. Atunci cand un producator este stabilit in afara Comunitatii, fiecare importator are obligatia sa actioneze cu extrema exigenta pentru a se asigura ca fiecare produs pe care el il plaseaza pe piata este in concordanta cu cerintele comunitare aplicabile. in particular, el trebuie sa verifice daca cea mai potrivita procedura de evaluare a conformitatii a fost aplicata de catre producator. El trebuie sa verifice daca producatorul a realizat documentatia tehnica si trebuie sa asigure un mod de a o face disponibila autoritatilor competente, la cerere. in cazul produselor din domeniul reglementat pentru care stabilirea unei declaratii CE de conformitate este ceruta de legislatie, importatorul va pastra o copie. El va verifica daca produsul are marcajele de conformitate cerute, daca este insotit de documentele cerute si, astfel, sa functioneze si daca producatorul a respectat cerintele de trasabilitate stipulate in art.14 si 15 din Tratatul Comunitatii Europene. Atunci cand un importator constata ca produsul nu mai este in concordanta cu legislatia, el poate furniza produsul numai dupa ce acesta a fost adus in conformitate cu legis-latia aplicabila. Importatorii sunt obligati sa asigure conditii de stocare si transport care sa nu afecteze negativ caracteristicile pro-dusului in conformitate cu cerintele esentiale. Obligatii ale reprezentantilor autorizati. Atunci cand un producator si-a stabilit un reprezentant autorizat, ultimul va tine declaratia CE de conformitate si documentatia tehnica la dispozitia autoritatilor de supraveghere nationale. El are obligatia de a furniza, la cerere, autoritatilor compe-tente toate informatiile si documentatia necesare pentru stabilirea conformitatii produsului. El trebuie sa coopereze cu autoritatile competente, la cererea celor din urma, si va actiona pentru evitarea riscului pe care il pot avea pro-dusele dupa ce urmeaza a fi plasate pe piata. Obligatii comune. Operatorii economici, in cazul in care constata ca un produs pe care ei l-au pus pe piata nu este in conformitate cu legislatia comunitara aplicabila, trebuie sa ia masurile corective necesare pentru a aduce acest produs in conformitate. Atunci cand ei nu pot lua masurile corective necesare, au obligatia de a retrage pro-dusul de pe piata. Operatorii economici, la cererea autoritatilor nationale competente, au obligatia de a furniza toate informatiile si documentatia necesare pentru stabilirea conformitatii produsului. Ei trebuie sa coopereze cu autoritatile compe-tente, la cererea celor din urma, si sa actioneze pentru evitarea riscului pe care il pot avea produsele furnizate de ei sau cele pentru care au actionat ca reprezentant autorizat. Monitorizarea cerintelor de informare pentru produsele de consum stabilite prin art. 5 din Directiva 2001/95/GPSD se aplica tuturor produselor puse pe piata. TRASABILITATE Producatorii trebuie sa faca disponibile pe piata pro-dusele care poarta tipul, seria sau numarul (sau orice alt element care permite identificarea sa), in afara de cazul in continuare in pagina 70 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 68 care marimea sau natura produsului nu permite fixarea unei asemenea informatii/numar. in acest caz, informatia ceruta trebuie sa fie furnizata pe ambalajul produsului sau intr-un document care il insoteste. Producatorii pot pune pe piata doar produsele care sunt identificate prin numele producatorului si adresa la care poate fi contactat. Atunci cand producatorul este stabilit in afara Comunitatii si are un reprezentant autorizat, produsul trebuie sa fie de asemenea identificat cu numele si detalii de contact ale acestuia din urma. Acolo unde producatorul este stabilit in afara Comunitatii si nu are un reprezentant autorizat, produsul trebuie sa fie de asemenea identificat cu numele si adresa importatorului. Numele si adresa producatorului si a reprezentantului sau autorizat vor fi lipite pe produs, cu exceptia cazului in care marimea sau natura produsului nu permite aceasta. Numele si adresa importatorului si a reprezentantului auto-rizat pot fi scrise pe ambalajul produsului sau pe un docu-ment ce il insoteste. Operatorii economici care intervin in lantul de furnizare si distributie trebuie sa identifice: a) orice operator economic de la care ei s-au aprovi-zionat cu un produs; b) orice operator economic caruia i-au livrat un produs. Ei trebuie sa aiba implementate, pana la final, sisteme si proceduri potrivite, care vor permite ca aceste informatii sa fie disponibile autoritatilor competente la cerere. EVALUAREA CONFORMITatII Toate produsele care urmeaza a fi puse pe piata trebuie sa se supuna evaluarii de conformitate. Procedura care se utilizeaza in conformitate cu legis-latia comunitara specifica pentru domeniu va fi aleasa con-form sistemelor de atestare a conformitatii cu liniile directoare generale stabilite in legislatia nationala, respec-tiv HG 622/2004 pentru Romania. Procedura de evaluare a conformitatii constituie un mecanism de control pentru fazele de proiectare si realizare a produselor. Pentru stabilirea tipului de procedura de evaluare a con-formitatii realizata de un producator, legislatia specifica ia in considerare, in particular pentru produsele din domeniul reglementat, prevederile din standardele europene armo-nizate pe tipuri de produse corelat cu natura riscului impli-cat, gradul de la care riscul poate fi manageriat de evaluarea conformitatii, infrastructura economica a secto-rului dat cum ar fi: existenta sau neexistenta unei a treia parti, tipurile si importanta productiei. Standardele europene armonizate pentru produsele din domeniul reglementat constructii prevad ca stabilirea con-formitatii se face prin investigarea gradului de imple-mentare a sistemului de management al calitatii, care conditioneaza asigurarea mentinerii caracteristicilor pro-duselor la nivelul cerintelor din referential la nivelul declarat si fundamentarea competentelor producatorului in tinerea sub control a procesului in fabrica. Principiile generale ale pietei CE Producatorul sau reprezentantul sau autorizat trebuie sa ataseze marcajul CE pe un produs, pentru care marcajul CE este prevazut ca o conditie obligatorie pentru punerea pe piata, conform standardului european armonizat, in con-cordanta cu legislatia specifica comunitara, inainte de plasarea sa pe piata. Marcajul CE poate fi atasat doar pe produsele pentru care atasarea este prevazuta in legislatia comunitara speci-fica si materializeaza declaratia producatorului ca produsul sau este in conformitate cu toate cerintele comunitare aplicabile. Prin atasarea marcajului CE, producatorul isi ia intreaga responsabilitate pentru conformitatea produsului. Marcajul CE este singurul marcaj care atesta ca pro-dusele industriale sunt conforme cu legislatia Comunitara relevanta bazata pe principiile stabilite pentru atestarea 70 conformitatii. Se recomanda ca Statele Membre sa mentioneze ca se vor retine de la introducerea in regula-mentele lor nationale a oricarei referinte la un marcaj de conformitate, altul decat marcajul CE, in conexiune cu con-formitatea dispozitiilor continute in legislatia referitoare la marcajul CE. Marcajul CE consta din initialele ,,CE“ si trebuie sa core-spunda cerintelor din standardele europene armonizate, aplicabile pentru produsul pus pe piata. Se interzice atasarea marcajelor pe un produs care poate sa creeze confuzii referitor la intelesul sau forma marcajului ,,CE“. Orice alt marcaj poate fi atasat pe un pro-dus, dar cu dispozitia ca sa nu fie afectate in niciun fel vizibilitatea si legibilitatea marcajului ,,CE“. Marcajul CE este protejat ca marca colectiva a Comunitatii. Art. 20. Declaratia de conformitate EC Declaratia de conformitate EC materializeaza respon-sabilitatea unica a producatorului referitoare la indeplinirea de catre produsul pus pe piata a tuturor cerintelor regula-mentare aplicabile. Aceasta trebuie sa fie redactata con-form cu cerintele stabilite prin legislatie si cu prevederile din standardul european armonizat aplicabil. Legislatia sectoriala specifica, a statelor membre ale Uniunii Europene, poate prevedea ca evaluarea confor-mitatii sa fie realizata de autoritatile publice, de producatori (pentru sistemele de atestare a conformitatii 3, 4) sau de organisme de evaluare a conformitatii (pentru sistemele de atestare a conformitatii 1, 1+, 2, 2+). Acolo unde evaluarea conformitatii este realizata de autoritatile publice, serviciile sau organismele de evaluare a conformitatii, la care acestea fac apel pentru evaluarea tehnica, trebuie sa indeplineasca aceleasi criterii ca acelea stabilite pentru organismele de evaluare a conformitatii. ORGANISME NOTIFICATE Sunt organisme de terta parte, complet independente. Organismele notificate sunt cele care au demonstrat la organismul desemnat de autoritate (respectiv in Romania – CTCP) conformitatea proprie cu criteriile aratate in stan-dardele nationale relevante, adoptate conform cu standar-dele armonizate, la care se face referire in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, si care indeplinesc prezumtia de a avea indeplinite cerintele impuse pentru notificare. Organismele notificate au obligatia de a efectua evalu-area de conformitate luand in considerare marimea com-paniilor si complexitatea relativa a tehnologiei folosite la realizarea produselor etc. in cazul in care un organism notificat gaseste ca cerin-tele pertinente ale legislatiei comunitare relevante nu au fost indeplinite sau nu mai sunt indeplinite de catre pro-ducator, acesta are obligatia de a restrictiona, suspenda sau retrage certificatele, aprobarile sau alte evaluari de conformitate rezultate, luand in considerare principiul pro-portionalitatii, in afara de cazul cand indeplinirea este asigurata prin implementarea unor masuri corective corespunzatoare. Organismele notificate au obligatia de a furniza autoritatilor din statul care le-a notificat informatii relevante referitoare la monitorizarea neconformitatilor, in particular: la neacordarea, suspendarea sau retragerea certificatelor; la activitati de evaluare a conformitatii realizate in scopul notificarii lor; la cerere, in cazul altor activitati realizate cum ar fi, in particular, activitati peste granita, subcontractare si circum-stante ce afecteaza scopul si conditiile notificarii. Organismele notificate pot lua in considerare (si pot accepta) rezultatele evaluarii de conformitate emise de un laborator acreditat al producatorului sau al unui organism de inspectie sau de un organism de evaluare a conformitatii de terta parte acreditat. Revista Constructiilor octombrie 2007 Lucrari de hidroizolatie si hidrotermoizolatie MEDIA CITY HP este o com-panie specializata in executia lucrarilor de hidroizolatie si hidroter-moizolatie. Ceea ce o diferentiaza de celelalte companii similare de pe piata romaneasca este calitatea foarte inalta a lucrarilor executate. Pentru a mentine acest standard inalt, compania dispune de per-sonal calificat si logistica necesara pentru acest gen de lucrari. Principalele materiale utilizate sunt importate direct din Belgia si sunt produse ale concernului IKO, cel mai mare producator de materi-ale hidroizolatoare din lume, care dispune de linii de productie in peste 10 tari. Cele mai utilizate produse sunt: 1. De la IKO SALES INTERNA- TIONAL (Ham – Belgia): Gama ARMOUR – membrane bituminoase aditivate cu APP cu flexibilitate la rece intre -8 0C si -15 0C; 2. De la ATAB (Antwerp – Belgia): Gama POLYGUM – mem-brane bituminoase aditivate cu SBS cu flexibilitate la rece pana la -20 0C; Gama POLYGUM HI-TECH – membrane bituminoase aditivate cu tripolimeri cu dubla armatura (poliester si fibra de sticla) si flexi-bilitate la rece pana la -20 0C; Gama VINALAN – membrana PVC; Gama SPECTRAROOF – membrana TPE – poliolefina termoplastica elastomerica. Din anul 2005, MEDIA CITY HP comercializeaza cu succes in Romania geotextile, geosintetice si geocompozite TENCATE – Austria. MEDIA CITY HP executa sape de panta sau de protectie cu utilaje proprii. MEDIA CITY HP este aplicator autorizat SIKA in domeniul etan-sarilor si impermeabilizarilor. NOU: hidroizolatii la fundatii cu produsul SIKA – IGOLFLEX Avantaje: aderenta totala pe suprafata de beton; elasticitate; se aplica si pe suport umed; productivitate foarte mare (produsul este pulverizat cu pompa de mare presiune). Garantia tuturor lucrarilor exe-cutate de MEDIA CITY HP este de 10 ani. Lucrari de referinta executate de MEDIA CITY HP: Pasajele si podurile de pe Autostrada Bucuresti-Constanta – Tronson I; Comauto Meridian; Dorobanti 239 Office Building; ProAuto; PanVitan; Spitalul Coltea; Rostock; ansambluri rezidentiale si altele. Bd. Unirii nr. 27, Bl. 15, Sc. 2, Ap. 42, Sector 5, Bucuresti Tel.: 021/335.72.42; Fax: 021/335.72.43 E-mail: office@mediacityhp.ro www.mediacityhp.ro Polistirenul extrudat XPS AplaXFoam Atlas Corporation este unul dintre marii producatori de materiale de constructii din Romania, cu o experienta de peste 12 ani, si este recunoscut pentru produsele si solutiile complete de inalta calitate pe care le ofera pietei romanesti. Cum termoizolatiile sunt o cate- extrudat au o structura gorie importanta in activitatea com- uniforma din paniei, iar polistirenul extrudat este celule inchise, cel mai eficient material termoizolant ceea ce le con- rezis-– incepand din acest an, Atlas fera anumite tenta la cicluri Corporation produce polistiren extru-dat in Bucuresti, intr-o fabrica ce functioneaza dupa cele mai inalte tehnologii. Datorita tehnologiei de producere prin extrudere, placile din polistiren caracteristici tehnice specifice: va- loare scazuta a conductivitatii termice pe termen lung, rezistenta mecanica excelenta, lipsa capilari- tatii, rezistenta ridicata la umezeala, inghet–dezghet, durabilitate, rezistenta inalta la difuzia vaporilor, rezistenta la deteriorare sub actiunea radacinilor. De asemenea, acest material este curat, inodor si neiritant pentru piele. Polistirenul extrudat XPS este foarte cunoscut pentru fiabilitatea si rezistenta superioara la efectele dis-tructive ale naturii. Principalul atu al polistirenului extrudat este capaci-tatea acestuia de a impiedica cel mai bine pierderile de caldura. Datorita impermeabilitatii sale net superioare polistirenului expandat, atat la termoizolatii in medii umede (fundatii, socluri si terase), cat si la termoizolatii la pereti, la interior sau exterior. Pentru mai multe detalii despre polistirenul extrudat si punerea lui in opera, consultati Caracteristici: bun izolator termic (cu un coefi-cient l scazut); slaba retentie a apei si a umiditatii; rezistenta mecanica ridicata; rezistenta ridicata la com-presiune; proprietati de autostingere; polistirenul extrudat se foloseste site-ul www.apla.ro. stabilitate dimensionala; Tabelul 1 * RF - pentru terase si fundatii ** BT - pentru pereti densitate omogena in masa; rezistenta la atacul acizilor si al bazelor; inertie la variatiile de temperatura; compatibilitate cu materialele folosite in constructii (ciment, gips); usor de transportat, taiat si aplicat; curat, inodor, neiritant pentru piele; mentinerea constanta in timp a acestor proprietati. 70 de ani de succese Rodolfo Squinzi este cel care – acum 70 de ani, la periferia orasului Milano – infiinta Mapei, ca o companie mica ce producea vopsea, adezivi pentru constructii si chituri colorate. Astazi, la 70 de ani distanta, Mapei este cel mai important producator de adezivi pentru constructii din intreaga lume. Avand la baza cercetarea stiintifica, specializarea produselor, asistenta tehnica si expansiunea continua, Giorgio Squinzi, in calitate de director al grupului din anul 1984, a continuat expansiunea Mapei impunand noi standarde de calitate ale produselor pentru constructii din intreaga lume. La 15 februarie 2007, Mapei a aniversat 70 de ani de la infiintare. Aceasta data importanta are in spate o adevarata poveste de succes. Astazi, firma ofera noua linii de produse, toate ca rezultat al unor tehnologii de ultima ora: produse pentru ceramica si piatra naturala, produse impeca-bile, usor de folosit, durabile si in conformitate cu noile reglementari EN 12004 si EN 13888; adezivi flexibili pentru mate-riale textile si o gama larga de pro-duse pentru pregatirea substraturilor; produse pentru parchet, de inalta calitate, usor de folosit, care fac mai usoara munca celor din acest domeniu; produse pentru constructii, ce inglobeaza o tehnologie de ultima ora; produse care satisfac orice nevoi, de la constructia digurilor si viaductelor pana la restaurarea edificiilor si ridicarea unor cladiri moderne; produse pentru protectia si decorarea suprafetelor; produse inovative pentru o decorare este-tica, eficienta si durabila; produse pentru pardoseli industriale, ciment si sisteme inovative pentru pardoseli industri-ale, care sunt usor de folosit si extrem de versatile; aditivi pentru beton; o gama completa de aditivi in conformitate cu norma EN 934-2, menita sa imbunatateasca proprietatile meca-nice si durabilitatea betonului; o linie tehnologica pentru proiecte speciale care include pro-duse dezvoltate pentru construc-tiile subterane si subacvatice; aditivi pentru ciment, ce permit imbunatatirea proprietatilor cimentului care devine mai rezistent. Succesul Mapei nu este intam-plator, ci se datoreaza calitatii pro-duselor si cercetarii stiintifice avansate. Mapei investeste 5% din cifra de afaceri in cercetare si dez-voltare, iar 12% dintre angajati lucreaza pentru dezvoltarea de noi produse pentru constructii. Firma colaboreaza cu cele mai presti-gioase universitati si detine sapte laboratoare de cercetare in intreaga lume. Astfel, Mapei reuseste sa faca legatura, in cel mai avansat mod, intre stiinta si industrie si sa descopere noi produse mai perfor-mante si usor de folosit. Toate cercetarile se fac cu respectarea mediului inconjurator. Activitatea acestor laboratoare este coordo-nata de catre laboratorul central din Milano, care este un adevarat centru de analiza si dezvoltare al intregului grup Mapei. Certificarea de calitate ISO 9001, obtinuta de toate filialele Mapei din intreaga lume, demon-streaza importanta sistemului de calitate instituit in cadrul firmei. Grupul Mapei este alcatuit din 47 de companii asociate (7 in Italia) care opereaza in 23 de tari de pe toate continentele. De ase-menea, Mapei inseamna 46 de unitati de productie, fiecare avand in dotare laboratoare de control al calitatii. Firma crede in puterea comu-nicarii si pune la dispozitia clientilor sai un serviciu tehnic si de consul-tanta ireprosabil. Prin acest servi-ciu, tehnicienii Mapei sunt prezenti pe santierele din intreaga lume. Pentru retaileri, Mapei orga-nizeaza cursuri de perfectionare si seminarii, iar pentru designeri si companii specializate in con-structii, conferinte. Sarbatoreste alaturi de Mapei 70 de ani de succes! www.mapei.ro Noi pasi catre „cladirea inteligenta“ PEREtI, UªI, OBLOANE VIRTUALE – rezistente la foc si etanse arh. Horia Mihai NICOLESCU – director general Sigura Total Fire & Building Engineering SRL Datorita avantajelor incontestabile, conceptul de „cladire inteligenta bazata pe tehnologie“ (inventat de americani) s-a raspandit in toata lumea, incluzand acum si solutiile de securitate la incendiu. Acest concept impreuna cu o „noua abordare“ a problematicii securitatii la incendiu (“the new approach” – cum este denumita aceasta noua orientare in Comunitatea Europeana) – vor conduce atat la beneficii financiare, cat si la un mai bun control al sigurantei la foc a cladirii. Chiar daca – in prezent – e inca liniste, implicatiile sunt uriase si vor marca profund, in viitorul apropiat, intreaga lume a celor antrenati in domeniul securitatii la incendii (conceptori, producatori, distribuitori, organe de control etc.). Solutiile inteligente sunt acelea care „se adapteaza in timp real“ la conditiile variabile ale mediului ambiant. Ele satisfac, in mod normal, cerintele de exploatare curenta (anticorozive, dielec-trice, estetice etc.) dar, in caz de incendiu (si numai in aceasta situatie), si pe acelea ale protejarii de efectele cal-durii a suporturilor pe care sunt aplicate. Daca pana in prezent, in domeniul securitatii la incendiu, exista un singur exemplu de „solutie inteligenta“ (vopse-lele termospumante pentru protectia structurilor – metal si lemn – si a cablurilor electrice), iata insa ca, de curand, firma Coopers Blinds Ltd din Anglia a dezvoltat o noua tehnologie care imbogateste gama de „solutii inteligente“ – de data aceasta in dome-niul controlului evacuarii fumului si al rezistentei la foc. Este vorba despre echipamente care inlocuiesc cu succes – pana la o valoare de 2 ore RF – ecranele fixe folosite impotriva propagarii fumului, dar si peretii, usile sau obloanele rezistente la foc, utilizate in prezent. Ideea a pornit de la o cerinta simpla: gasirea unei bariere RF „inteligente“, care sa nu deranjeze estetic si functional in faza de exploatare, dar – in caz de incendiu (si numai in caz de incendiu) – sa fie capabila sa respecte cerintele obligatorii de izolare RF a spatiilor, impuse de standarde. Bariera automata impotriva propagarii fumului/focului este o cortina pe role de mari dimensiuni, retractabila si mascata intr-o cutie metalica, care se desfasoara in caz de necesitate. Cand prezenta sa nu este necesara, aceasta revine in pozitia initiala, ascunsa privirii. Bariera este realizata dintr-un mate-rial special rezistent la foc, infasurat in jurul unui sistem de role, antrenat de un motor cu o cutie de viteze diferentiala. Motorul este alimentat la o tensiune de 24 V DC. Partea inferioara a cortinei este prevazuta cu o bara metalica gravi-tationala, compusa din doua parti imbi-nate prin suruburi, care formeaza impreuna cu materialul rezistent o struc-tura de tip sandwich. Atat materialul, cat si bara inferioara gravitationala ruleaza pe ghidaje laterale, pentru a rezista pre-siunii focului. intregul sistem (inclusiv motorul de actionare si materialul rezis-tent la foc al cortinei) este inglobat intr-o carcasa metalica. Actionarea se poate face prin toate metodele cunoscute, in plus existand si modul de operare “fail safe”. Astfel, in eventualitatea unei intre-ruperi in oricare dintre sursele de ali-mentare cu energie electrica, bariera se va declansa oricum si va cobori, intrand intr-un mod de actionare controlat, menit a contracara erorile aparute in sistemul de alimentare cu energie. Exista atat bariere verticale (care inlocuiesc peretii, usile sau obloanele actuale RF), cat si bariere orizontale (care previn propagarea fumului si focu-lui intre etajele unei cladiri). Aceste cor-tine ofera arhitectilor un nou tip de bariera rezistenta la actiunea fumului si focului – o bariera care, in mod normal, este ascunsa privirilor, dar care, in cazul aparitiei unui incendiu, se declanseaza pe toata suprafata deschiderii. Deci o „solutie inteligenta“ care le asigura o mai mare libertate in abordarea designului cladirii, oferindu-le spatii deschise fara limite, pereti inter- mediari sau usi RF normal inchise. Barierele pot avea inaltimi curente pana la 8 m, orice lungime sau forma poligonala in plan (fiind compuse din bucati de maximum 5 m, cu supra-puneri de cca 0,4 m). Aplicatiile sunt nenumarate: inlocuirea peretilor si usilor de compartimentare RF existente (rezultand spatii de exploatare nelimi-tate), disparitia usilor RF normal inchise, transformarea usilor normale de lift in usi RF – cu eliminarea sasurilor tampon, separarea zonelor cu grad diferit de rezistenta din marile magazine sau malluri etc. in Romania, solutia a fost aplicata la depozitele supermarketurilor, la malluri, la hoteluri, la usi de ascensor pentru garaje etc. Informatii si detalii complete puteti gasi pe site-urile www.sigura.ro si www.coopers-uk.com/news.htm sau accesand caile de contact ale firmei noastre. Solutii complete de securitate la incendiu prin: tel.: 021-312.31.32; fax: 021-314.45.37; mobil: 0740-255.744 e-mail: sigura@sigura.ro; site: www.sigura.ro Cofrajul circular H 20 Cofrajul circular H 20 este ideal curbura ideala datorita sprijinirii Cofrajul curb H 20 permite pentru peretii netezi, curbi sau circu-lari. Este universal, economic si se instaleaza rapid. Cofrajul curb H 20 utilizeaza tensori speciali de reglaj cu care panourile se curbeaza perfect si continuu. Acest sistem permite un reglaj continuu al razelor, fiind con-ceput pentru o raza minima stan-dardizata de 3,50 m (in cazuri speciale este posibila o raza de 2,50 m). Cofrajul circular H 20 este destinat situatiilor de turnare cu presiunea admisibila a betonului proaspat pana la 60 de kN/m2. Caracteristicile principale sunt: adaptarea continua la diferite raze cu ajutorul tensorilor; doar doua latimi ale elemen-telor (element de interior 2,40 m si element de exterior 2,50 m); doar o singura piesa de imbinare – intinzatorul de compen-sare de 10 cm; placa Dokaplex 21 mm, extrem de rezistenta si flexibila; uniforme a placii; curbura perfecta si in zona de capat a elementelor datorita imbinarii foarte rigide a profilului de capat si al panoului; raster perfect al inaltimilor dato-rita inaltimii elementelor de 0,70 m / 1,20 m / 2,40 m / 3,00 m / 3,60 m / 4,80 m; o ancora pe 1,50 m2 suprafata de cofrare, rezultand astfel o propor-tie redusa de ancore; poate fi combinat cu cofrajele cu panouri Framax si cu cofrajul pentru stalpi RS datorita profilului de capat special. Instalarea cofrajului curb este facila si necesita ca unic instrument de reglaj un sablon din scandura, care se confectioneaza in santier la raza curbei ce trebuie obtinuta. Pentru lucrari repetitive, odata instalate, panourile pot fi mutate cu macaraua in blocuri mari, gata reglate si preasamblate, la urma-toarea pozitie. Nu trebuie demontate nici macar contravantuirile sau alte accesorii. realizarea si de cofraje curbe cu raza variabila si suprafete dupa alte curbe geometrice des utilizate in arhitectura moderna. Sistemul de cofrare H 20 dispune de un bogat ansamblu de accesorii de montaj, de manevrare cu maca-raua, pentru asigurarea stabilitatii la instalare, reglaj si asigurarea conditi-ilor de securitate a muncii la nivelul standardelor internationale. Doka Romania faciliteaza acce-sul clientilor autohtoni la solutii pro-fesionale de cofrare prin servicii de consultanta, proiectare, inchiriere si vanzare de astfel de echipamente, servicii complementare de asistenta tehnica pe santiere si training al spe-cialistilor utilizatorului. Echipamentele de cofrare perfor-mante sunt o premisa a cresterii efi-cientei in activitatea de constructii. Alaturi de acestea, programele de scolarizare a specialistilor in con-structii sunt un alt factor major in atingerea acestui obiectiv. 82 Revista Constructiilor octombrie 2007 Materiale geosintetice pentru lucrarile de constructii dr. ing. Aurel BARARIU – director Geostud ªi in domeniul constructiilor, materialele si noile tehnologii sunt elementele care influenteaza direct productivitatea, calitatea si eficienta oricarui gen de investitie. Prin includerea in tehnologii a geosinteticelor la segmentul infrastructura rutiera si feroviara, mereu in actualitate, cel putin pentru Romania in acest moment, este cazul sa semnalam ca ele asigura – atat pentru constructor, cat mai ales pentru beneficiari – parametrii competitivi pe plan european. Materialele geosintetice pot fi folosite insa si in alte lucrari de constructii, nu numai in infrastructura. dr. ing. Aurel BARARIU – director Geostud materialele geosintetice la lucrarile De ce sunt atat de importante de constructii? Geosinteticele sunt produse fabri- cate cu struct ra plana, rea zate din fibre rsintetice u (geotextilele) li saue din mate iale polimerice (geogrilel si geomembranele). Folosirea geosinteticelor in dome- niul constructiilor, indeosebi la lucrarile de drumuri nationale, se afla in stransa legatu a cu pamanturi e, prin imbuna- tatirea r caracteristicilor l fizico-mecanice ale acestora. Rezulta astfel un teren bun de fundare sau un material bun de constructii. in acest context, este bine sa reamintim cateva dintre imbunatatirile pe care le aduc geosinteticele la exe- cutia lucrarilor: avand capacitatea de a imbu- natati unele proprietati, cum sunt cele de frecare la contactul dintre geosin- tetic si pamant, geosinteticele pot pre- lua si redistribui solicitarile din pamant sub actiunea fortelor exterioare, facand astfel posib la executia unor lucrari de constructii ipe pamanturi difi- cile (turbarii, mlastini); realizand o buna conlucrare cu agregatele naturale, geosinteticele contribuie d la t repartizarea eforturilor provenite in rafic si la armarea stra- turilor din fundatie; avand proprietati hidraulice si mecanice mai bune decat paman- turile,e inlocuiesc ti materialele n ener- gofag la execu a filtrelor i verse micsorand de pana la 1.000 ori volu- mul si greutatea cestor l crari, respectiv micsorarea acosturiloru ener- getice, a costurilor de transport si de punere in opera; in cazul folosirii la repararea imbracamintilorrrbituminoase, s intarzie cu cativa ani t ansmiterea fisurilor si consolideaza p in aceasta traturile asfaltice; faptul ca se pun in opera cu tehnologii simple, ca nu reactioneaza chimic cu apa si pamantul si sunt rezistente la inghet/dezghet, facili-teaza utilizarea lor in orice conditii de teren si de agresivitate, la temperaturi de pana la -5 0C, dar si pe timp ploios, scurtandu-se astfel termenul de exe-cutie a lucrarilor; avand caracteristici bine definite si controlabile, confera lucrarilor cali-tate si o mare fiabilitate; fiind compatibile cu pamantul, reduc impactul lucrarilor asupra medi-ului si se integreaza perfect in natura. Toate aceste avantaje sunt con-ferite de anumite caracteristici si pro-prietati ale geosinteticelor, si anume: grosimea si greutatea specifica; rezistenta la intindere si alungire; capacitatea portanta la sarcini statice si dinamice; permeabilitatea si capacitatea de a drena apa, precum si alte proprietati. Valorile necesare acestor caracte-ristici, limitele si tolerantele sunt sta-bilite in standardele romanesti si europene, in caietele de sarcini, pen-tru fiecare tip de geosintetice, pentru a fi comparate cu rezultatele testelor de laborator efectuate inainte de punerea in opera. Principalele domenii in care se folosesc geosinteticele sunt: imbunatatirea capacitatii por-tante a terenurilor slabe de fundare si armare a fundatiilor; asanarea, drenarea si evacu-area apelor subterane; ziduri de sprijin si taluzuri din pamant armat, culei din pamant armat; armarea si repararea imbraca- mintilor bituminoase; protectie antierozionala. La lucrarile realizate si aflate deja in exploatare, se constata o com- portare buna a geosinteticelor. Pentru ca folosirea lor sa fie efi-cienta, este necesar sa fie testate inainte de introducerea in opera. in prezent, controlul calitatii aces-tor materiale inainte de punerea in opera se face numai pe baza certifi-catelor de calitate emise de produca-tor si a agrementelor tehnice , operatie total insuficienta pentru verificarea unor caracteristici si compararea cu prevederile caietelor de sarcini, avand in vedere ca geosinteticele se folosesc la lucrari cu impact asupra vietii si activitatii oamenilor. ingloband teh-nologie inalta, sunt in general scumpe si ca orice material sunt supuse proce-sului de degradare daca nu sunt depo-zitate si conservate corespunzator. De asemenea, controlul numai pe baza certificatului de calitate sau a agrementului tehnic nu ofera proiec-tantilor date si elemente pentru a-si verifica calculele teoretice, rezultand o supradimensionare a lucrarilor proiectate. ªi pentru producatorii interni este important acest aspect, intrucat le ofera elemente pentru a corecta unele deficiente de fabricatie, imbunatatindu-le astfel caracteristicile. De aici, necesitatea stringenta a intro-ducerii obligativitatii testarii acestor materiale de la aprovizionare si pana la punerea lor in opera, prin labora-toare de specialitate, pentru a vedea in ce masura caracteristicile obtinute corespund cu proiectele si caietele de sarcini pentru a fi puse in opera. in acest sens, tot mai multe admi-nistratii si companii de stat (CNADNR, Compania Nationala de Cai Ferate „CFR“ SA, Primaria Generala a Capitalei, Consilii Judetene etc.) cer proiectan-tilor sa introduca obligativitatea testarii materialelor geosintetice si constructo-rilor sa le respecte. De altfel, necesitatea introducerii acestor verificari si testari ale calitatii 84 Revista Constructiilor octombrie 2007 este reglementata prin Normativul NP 075-02, privind utilizarea geosinteticelor in constructii, elaborat de MLPTL si publicat in Buletinul Constructiilor nr. 13/2002, precum si de o serie de standarde romanesti specifice geosin-teticelor, aprobate de ASRO si care sunt aliniate la normele europene. in cadrul societatii Geostud, incepand cu anul 2004 s-a initiat un program pen-tru dotarea si punerea in functiune a unui laborator independent pentru testarea materialelor geosintetice. Astfel, cu sprijinul Guvernului, respectiv MEF, prin „programul de crestere a competitivitatii produselor industriale“ care a finantat 65% din valoarea dotarilor, precum si al asoci-atilor firmei, s-au procurat cele mai performante aparate in domeniu, pen-tru verificarea proprietatilor si caracte-risticilor acestor materiale inainte de punerea in opera atat in laborator, cat si in teren. Laboratorul Geostud este dotat cu urmatoarele aparate: presa universala dotata cu cleme pentru incercarea la tractiune si alun-gire la rupere (foto 1); presa universala dotata cu cleme pentru incercarea la perforare statica CBR (foto 2); trusa mobila de testare pentru determinarea pe teren a rezistentei la tractiune a materialelor geosintetice si a rezistentei imbinarilor si sudurii la geomembrane; aparat pentru masurarea grosimii geotextilelor dotat cu un micrometru electric, cu o precizie de miime de milimetru (foto 3); permeametru pentru masurarea permeabilitatii normale; Foto 1 Foto 2 aparat de forfecare directa, cu caseta mare, pentru determinarea caracteristicilor de frecare a materia-lelor geosintetice in contact cu paman-tul in care este inglobat. Majoritatea acestor aparate au in compunere un calculator cu impri-manta, dotat cu un software special pentru controlul masinii in timpul incer-carii, structurarea bazei de date, analiza datelor, efectuarea prelucrarilor statis-tice si realizarea rapoartelor de incercare. De asemenea, laboratorul central de geosintetice de la Geostud Bucuresti dispune si de alte aparate. Avantajele pe care le ofera obliga-tivitatea testarii acestor materiale sunt mari, respectiv: creste responsabilitatea atat a furnizorilor (stiindu-se controlati) pen-tru livrarea unor materiale de calitate, conform caracteristicilor stipulate in certificatele de calitate, cat si a execu-tantului, pentru introducerea in opera numai a unor materiale corespunza-toare, conform prescriptiilor tehnice; creste eficienta controlului con-sultantului si proiectantului; alte avantaje sunt: cresterea incre-derii proiectantilor in promovarea pe scara mai larga a unor astfel de lucrari si reducerea costurilor printr-o dimen-sionare corecta si, nu in ultimul rand, cresterea durabilitatii si sigurantei in exploatare si alinierea la standardele Co in prezent, rlaboratorul este certifi- munitatii Eu opene. cat de catre Inspectia de Stat in Constructii si AFER. Sunt in derulare 3 con acte pe tru con- trolul trcalitatii n geotex- tilelor care se pun in opera la reabilitarea CF Bucuresti-Constanta si CF Campina- Predeal. Geostud dispune de un personal de inalta calificare si cu experienta in domeniu. Ne place sa spunem ca, deocamdata, suntem singurul laborator independent si modern din tara, in domeniu. in viitor avem in vedere: continuarea dotarii cu aparatura pentru veri-ficarea rezistentei la foc si la inghet/dezghet a geosinteticelor si cu apa-ratura pentru verificarea procesului de imbatranire; elaborarea unui program de cercetare pentru stabilirea l cat mai exacta a aportu ui adus de aceste materiale la armarea pamantului si asfaltuluie si iaa l cresterii duratei d v ta a lucra- rilor care ing obeaza geosintetice; Foto 3 stabilirea de contacte cu labora-toare si universitati de prestigiu in domeniu din strainatate, afilierea la un laborator international indepen-dent si perfectionarea specialistilor nostri in cadrul acestui laborator si, nu in ultimul rand, contactarea tuturor firmelor mari romanesti si straine care opereaza in Romania la lucrarile de infrastructura, pentru a incheia con-tracte de service. Revista Constructiilor octombrie 2007 85 Mortare de reparatii Cresterea demografica si dezvoltarea exploziva a stiintei si tehnicii actuale duc la progresul accelerat al uneia dintre cele mai vechi activitati tehnice a omului – ramura constructiilor – care cuprinde atat industria constructiilor, cat si pe cea a materialelor de constructie. Cele mai utilizate materiale de constructii sunt betonul si otelul, uneori completandu-se reciproc, iar alteori concurand. in cazul in care avem de-a face cu o structura realizata din beton, este important ca aceasta sa asigure functiunile cerute si, in particular, o rezistenta impusa pentru o durata de timp cat mai indelungata. Astfel, se poate trage concluzia ca betonul trebuie sa fie capabil sa reziste proceselor de degradare la care este de presupus ca poate fi expus, adica sa fie durabil. Atunci cand durabilitatea betonului nu este corespunzatoare are loc degradarea acestuia, care se poate datora atat unor factori externi, cat si unor cauze interne. Principalele tipuri de degradari ale unui element din beton sunt: segregari sau goluri de profunzime; fisuri; zone degradate din cauza agresivitatilor chimice, a inghetului sau incendiilor; betoane poroase; rosturi de turnare prost realizate. Cauzele care conduc la degra- darea elementelor din beton armat se pot datora mai multor factori, cum ar fi: proiectarea (stabilirea incorecta a incarcarilor, dimensionarea gresita, materiale necorespunzatoare etc.); executia (nerespectarea regu-lilor tehnice si a tehnologiei de executie, folosirea de materiale necorespunzatoare, nerespectarea proiectului etc.); exploatarea (depasirea valo-rilor incarcarilor stabilite in proiect, schimbarea destinatiei constructiei, incarcari exceptionale datorate seis-melor, incendiilor, tasarile etc.); uzura normala. Stabilirea cu acuratete a diag-nosticului, determinarea cauzelor si a efectelor degradarilor repre-zinta primul pas catre o reparatie de succes. SC Iridex Group Plastic SRL prin intermediul Departamentului Materiale Speciale pentru Constructii comer- cializeaza gama de mortare de 86 Revista Constructiilor octombrie 2007 reparatii Renderoc. Pentru a pune in Pasul al treilea: preparati mor- Mortarul este potrivit acolo unde opera aceasta gama de mortare, tarul predozat urmand instructiunile sunt necesare rezistente mari la este suficienta respectarea urmato-rilor cinci pasi. Pasul intai: dupa ce zona care urmeaza sa fie reparata a fost identi-ficata, este pregatit substratul. Asigurati-va ca suprafata este curata si fara contaminari. Unde nu este necesara decopertarea, buciardati suprafata si inlaturati laptirile prin cioplire blanda sau prin sablare cu alice. in cazul in care armatura a fost degradata, decopertati betonul din jurul armaturii corodate si indepartati stratul corodat. Otelul trebuie curatat pana se obtine o suprafata lucioasa, acordand o deosebita atentie partii din spate a barelor. Pentru acest proces se recomanda sablarea cu alice. Acolo unde coroziunea este generata de prezenta clorurilor, otelul trebuie spalat cu un jet de apa curata sub presiune imediat dupa sablare. Daca este necesar, se va proteja armatura expusa prin aplicarea unui strat de Nitoprime Zinchrich, o pelicula monocomponenta pe baza de zinc si rasini epoxidice care com-bate coroziunea prin mijloace elec-trochimice, creata pentru a fi utilizata impreuna cu produsele pentru reparatii Renderoc. Pasul al doilea: saturati sub-stratul cu apa curata si, daca este cazul, aplicati un strat de amorsa. de amestecare din fisele tehnice ale produselor, fiind recomandata mixarea fortata. Pasul al patrulea: aplicati mor-tarul de reparatie Renderoc conform fiselor tehnice. Pasul al cincilea: finisati supra-fata reparata. SC Iridex Group Plastic SRL comercializeaza o gama larga de mortare special create pentru repa-rarea betonului armat deteriorat. Aceasta include mortare aplicate manual sau prin sprayere, microbe-toane fluide sau mortare epoxidice rezistente la atacuri chimice. in continuare, ne vom opri atentia asupra a patru produse predozate din gama de mortare Renderoc. Unul dintre avantajele acestor mortare il reprezinta faptul ca nece-sita doar adaugarea apei curate in procesul de amestecare, pre-intam-pinand astfel variatiile de sarja si fiind usor de preparat in situ. Renderoc GP: un mortar de reparatii monocomponent cu uti-lizare generala care poate fi folosit atat pentru reparatii prin tencuire, cat si pentru toate tipurile de reparatii prin umplere. Renderoc GP este de natura alcalina si protejeaza arma-tura din metal incorporata, dez-voltand o rezistenta la compresiune de 28 N/mm2 la 28 de zile. cloruri si dioxid de carbon. Renderoc LA: ideal pentru reparatii la sectiuni groase struc-turale de beton, dar si la spatiile mici cu acces limitat sau cu armatura deasa, unde nu sunt indicate mortarele aplicabile manual sau cu mistria. Se autocompacteaza eliminand necesitatea vibrarii si, datorita sis-temului de expansiune duala, sunt compensate contractiile in starile plastica si intarita. Se aplica in stra-turi pana la 150 mm grosime, dez-voltand o rezistenta la compresiune de 60 N/mm2 la 28 de zile. Renderoc HB40: folosit pentru reparatii la stalpi, coloane, grinzi. Avand densitate scazuta, este pre-tabil pentru lucrari la plafoane si suprafete verticale inalte. Mortarul se aplica in straturi de pana la 30 mm grosime la plafoane si pana la 40 mm grosime la suprafete verti-cale, in functie de starea substratului si gradul de acoperire al armaturii, dezvoltand o rezistenta la compre-siune de 40 N/mm2 la 28 de zile. Renderoc FC: realizat pentru aplicarea in strat subtire, obtinan-du-se o suprafata neteda a betonului sau zidariei care urmeaza sa fie acoperite cu un strat protector/ decorativ. Revista Constructiilor octombrie 2007 87 Modernizarea laboratoarelor de incercari in constructii CUVE PENTRU PaSTRAREA PROBELOR ing. Liviu Sorin ARSENE, dr. Ing. Marian BADIU, drd. ing. Roza PAIOVICI – ICECON SA Bucuresti in laboratorul de incercari in constructii, probele de beton si de ciment trebuie sa fie depozitate sub apa inainte de testare, un numar de zile conform SR EN 12390-2:2002, pct. 5.5.2 (... epruveta se pastreaza inainte de incercare in apa la temperatura de 20 0C ± 2 0C). Normele in vigoare impun si o procedura de citire si inregistrare a temperaturii de depozitare a acestor probe. De asemenea, in fiecare laborator exista si o etuva electrica necesara pentru a usca materiale si unele teste la temperaturi pana in 350 0C, iar aceste operatii trebuie efectuate sub o temperatura controlata si inregistrata in evolutia ei. Ne-am propus sa modernizam cuvele existente (pentru betoane si pentru cimenturi) cu un sistem de incalzire, termostatare si inregistrare automata a valorilor de temperatura. Pentru etuva ne propunem o modernizare cu un sistem de termostatare si inregistrare automata a valorilor de temperatura. Aceasta modernizare s-a realizat la SC Confort SA Galati. SITUAtIA EXISTENTa iNAINTE DE MODERNIZARE in laboratorul societatii amintite, cuvele pentru mentinerea probelor de beton si ciment sub apa nu aveau un sistem de incalzire, regulator de temperatura si nici sistem de inregis-trare automata a temperaturii apei. Temperatura se verifica utilizand un termometru cu mercur, iar citirea acestuia si inregistrarea temperaturii se faceau manual, cu erorile de citire ce tin de fiecare persoana in parte. in afara programului de lucru, nu se inregistra evolutia temperaturii apei. Etuva avea in general partea de automatizare defecta sau depasita moral (regulator de temperatura improvizat, nefunctional din lipsa tra-ductoarelor). Realizarea unor deter-minari precise era problematica din cauza dificultatilor de verificare fie si manuala a temperaturii. SOLUtIA ADOPTATa Pentru cuva de betoane in vederea modernizarii am optat pentru montarea unui sistem de incalzire a apei, a unui modul de comanda al incalzirii si a unui tra-ductor de temperatura. 88 Cuvele pentru mentinerea pro- de o termorezistenta amplasata pe belor de beton au un volum mare de un suport, in centrul cuvei si cufun-apa, avand capacitati in jur de 1 mc, data cu partea sensibila in apa, asa sub diferite forme geometrice, la cum rezulta din schema electrica cazul studiat cca 2 x 1,2 x 0,4 m. prezentata in figura 2. Pentru incalzirea cat mai uniforma a Modulul de comanda (delimitat acestui volum de apa, am optat pen- cu linie intrerupta) are ca element tru montarea a 4 rezistente dis- principal un regulator de tempe-tribuite cate doua pe cele doua ratura numeric A1, programabil, pre-laturi, spre colturi, la 50 mm de fun- vazut cu placa de comunicatie pe dul cuvei. Rezistentele de incalzire retea 485, care are panoul frontal ca sunt de tipul celor utilizate la boile- in figura 1. rele electrice si au puterea de 1kW. Pentru a evita socurile de tem- peratura (totusi apa trebuie menti-nuta la doar 20 0C), cele patru rezistente de incalzire au fost conec-tate in serie. in aceasta configuratie, puterea totala dezvoltata de cele patru rezistente este de 16 ori mai mica decat suma puterilor nominale a acestora (tabelul 1). Alimentarea rezistentelor este controlata de un modul de comanda, in functie de temperatura masurata Fig. 1: Panou frontal regulator Tabelul 1 continuare in pagina 90 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 88 in functionare, pe pozitia liniilor verzi orizontale apare temperatura masurata de traductor. Pe pozitia cifrei 0 rosie este afisata permanent temperatura programata. LED-ul verde dreptunghiular din stanga sus aprins semnifica faptul ca este pro-gramat si cuplat primul releu de comanda al regulatorului. Urmatoarele 2 LED-uri rosii indica programarea si cuplarea a urma-toarelor 2 relee de comanda din con-structia regulatorului. Cele trei butoane de la partea inferioara servesc la programare. Modul de programare este detaliat in cartea tehnica (neinclusa in acest articol) care insoteste produsul. Regulatorul a fost programat Fig. 2: Montajul electric pentru cuva de mentinere a probelor de beton Fig. 3: Panoul sinoptic al programului Tabelul 2 pentru temperatura de 20 0C. Atat timp cat temperatura apei, masurata de termorezistenta, este sub aceasta valoare, contactul de la iesirile 19-20 este inchis (fig. 2), iar rezis-tentele de incalzire sunt alimentate de contactorul K1. Dupa depasirea temperaturii pro-gramate, alimentarea rezistentelor este intrerupta. Acest controler comunica printr-o retea seriala cu un PC in care se afla programul de aplicatie pentru moni-torizarea temperaturilor. Pe ecranul sinoptic al progra-mului de aplicatie afisat pe monitor, s-a configurat imaginea din figura 3. Pe soft sunt configurate toate controlerele conectate de pe retea. Cand programul este activat, imagi-nile controlerelor de pe PC „copiaza“ intru totul informatiile de pe contro- lerele de pe teren. in plus, programul are facilitati de memorare a valorilor afisate, atat grafic, cat si intr-un fisier de tip text. Intervalul de timp intre doua valori de temperatura memorate poate fi programat intre 1 secunda si 24 ore. in figura 3 se poate vedea panoul sinoptic al programului cu graficul configurat. continuare in pagina 92 90 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 90 Fig. 4: Montajul electric pentru cuva de mentinere a probelor de cimenturi Se constata din figura ca valoa-rea dorita a temperaturii a fost sca-lata in centrul graficului, si rezolutia pe orizontala (axa timpului) este 20 de minute. Pentru cuva de cimenturi Am adoptat o solutie similara cu cea de la cuva de mentinere a pro-belor pentru betoane. Singura dife-renta consta in montarea a doar doua rezistente de incalzire inseri-ate, care debiteaza o putere de 4 ori mai mica decat suma puterilor nomi-nale a acestora, conform tabelului 2. Montarea celor doua rezistente a fost impusa de dimensiunile mult mai mici ale cuvelor care au capa-citati de cca 0,5 mc si deci cantitatea de apa care trebuie incalzita este mult mai mica. Cuva are un modul de comanda cu un regulator inteligent de tempe- ratura ca cel de la cuva pentru mentinerea probelor de beton (fig. 4), legat impreuna cu acesta in reteaua tip 485. ªi datele de la acest con-troler ajung la PC-ul pe care ruleaza programul de aplicatie, unde pot fi inregistrate pe acelasi grafic cu cele Fig. 5: Panoul sinoptic al programului de la cuva de betoane (fig. 5). Graficul pentru cuva de betoane se va trasa cu linie rosie, iar cel pentru cuva de cimenturi cu linie albastra. Datele pentru cuva de cimenturi se pot reprezenta si in grafic sepa-rat, ca in figura 6. Pentru etuva Aceasta are in general din con-structie 2 rezistente de incalzire. in Fig. 6: Panou sinoptic al programului – reprezentari grafice separate cadrul acestei modernizari, am continuare in pagina 94 92 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 92 adaugat un regulator de temperatura ca cele de mai sus, un traductor de temperatura si doua contactoare, dupa cum rezulta din figura 7. La etuva sunt programate doua praguri de temperatura si sunt comandate corespunzator doua contactoare de alimentare a rezis-tentelor de incalzire. Operatorul programeaza doar temperatura la care se doreste incalzirea etuvei, celalalt prag ajustandu-se automat la 80% din cel programat. Atat timp cat temperatura in incinta este sub 80 % din cea pro-gramata, sunt cuplate ambele contac-toare si rezistentele de incalzire sunt alimentate in paralel, debitand puterea maxima. Dupa depasirea acestui prag, Fig. 7: Montajul electric pentru etuva ramane cuplat numai contactorul K2, situatie in care cele doua rezis-tente sunt alimentate in serie, si puterea disipata de acestea este de 4 ori mai mica. Se reduc astfel oscilatiile de temperatura in jurul valorii programate. in functie de numarul rezis- Fig. 8: Panou sinoptic al programului. Fiecare grafic va fi desenat in culoarea in care este inscriptionat in legenda din dreapta: graficul probelor din beton in rosu, graficul probelor de ciment in albastru si graficul temperaturii din etuva in verde. tentelor de incalzire, se pot proiecta si alte scheme de comutare a conec-tarii acestora. Cand este in functionare si datele de la etuva ajung prin retea la softul prezentat mai sus, se poate realiza inregistrarea grafica a acestora pe grafic separat sau pe acelasi grafic cu oricare din datele celorlalte apli-catii; chiar toate trei pe acelasi grafic, ca in figura 8. continuare in pagina 96 94 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 94 Sistemul de achizitie a datelor Tabelul 3: Caracteristici tehnice ale sistemului de monitorizare a temperaturilor Este alcatuit din: 1. Un PC desktop pe care ruleaza programul de aplicatie, a carui functionare a fost prezentata mai sus cu un port serial de tip RS232. 2. Un convertor de retea RS232- 485 tip K3-ADE. 3. O retea de date pe standard 485, care porneste din convertorul RS232-485 si trece pe la fiecare controler de temperatura. Caracteristicile tehnice ale sis- temului de monitorizare a tempera- turilor sunt redate in tabelul 3. Laboratorului SC Confort SA Galati, simplifica activitatea intr-un laborator de incercari in constructii, eliminand BIBLIOGRAFIE [1] Soft specializat; [2] SR EN 12390-2:2002 incercare CONCLUZII factorul uman din activitatea de pe beton intarit. Partea 2: Pregatirea Modernizarea prezentata in urmarire si masurare a temperaturilor si conservarea epruvetelor pentru aceasta lucrare, realizata in cadrul in cuvele de pastrare a probelor. incercari de rezistenta. Revista Constructiilor octombrie 2007 97 Alarma energetica! CE SUNT ENERGIILE NECONVENtIONALE? Gheorghe OLTEANU – director general ICEMENERG Energia din surse regenerabile numita si energie curata are ca surse: vantul, apa, soarele, pamantul. Pentru producerea energiei curate nu se folosesc combustibilii fosili: carbunele, gazele naturale si deri-vatele lor. Iata cateva motive care justifica de ce se vorbeste asa de mult despre sursele regenerabile de energie: unul este legat de securitatea energetica periclitata de epuizarea combustibililor fosili, prognozata a se intampla in cca 50 de ani pentru hidrocarburi si mai mult de 150 de ani pentru carbune; un alt motiv priveste schimbarile climatice din ultimii ani care ameninta chiar viata pe planeta. Celebrul raport Stern, adus la cunostinta intregii lumi, a ingrijorat atat mediile stiintifice, cat si cele economice de afaceri. Raportul con-cluzioneaza ca efectele incalzirii planetei nu vor mai putea fi controlate daca nu se iau acum masuri ferme la scara globala. Mai mult, raportul arata ca, in cel mult 10 ani, economia mondiala va suferi nu numai stocare, dar si descrestere, daca in urmatorii 10-15 ani nu se vor investi cca 2% din produsul brut pentru dezvoltarea de noi tehnologii care sa permita, pe de o parte, arderea mai eficienta a com-bustibililor fosili si in special a car-bunelui, iar pe de alta parte sa promoveze tehnologii pentru folosirea surselor regenerabile de energie (carbune, fotovoltaice, solar-termo, pompe de caldura, biocombustibil, biomasa). Care este situatia folosirii surselor regenerabile de energie in Europa? tarile europene (Germania, Spania, Danemarca, Suedia) sunt lideri mondiali in dezvoltarea tehnologiilor pentru energie curata. De exemplu energia eoliana in Europa depaseste de cinci ori intreaga putere instalata a Romaniei. Turbinele eoliene au ajuns de la 50 kW acum 20 de ani la 5 MW astazi, con-comitent cu o reducere a costurilor investitionabile cu mai mult de 50%. Puterea instalata a ajuns la peste 40 GW in Europa, ceea ce repre-zinta 75% din intreaga energie eoliana pe plan mondial. De aseme-nea, energia fotovoltaica a atins pe plan mondial puterea instalata de 2.000 MW fata de mai putin de 1.000 MW in 2006. in Europa puterea instalata a crescut de peste 35 ori in 10 ani cu rata medie anuala de 10%, concomi-tent cu scaderea pretului mediu de la 5 la 3 euro/W. Care este potentialul surselor regenerabile de energie in Romania? tara noastra are un potential relativ mare de surse regenerabile de energie. Cateva exemple: potentialul hidroenergetic, eco- nomic amenajabil, este estimat la 8.000 MW (cam tot atata cat este puterea totala instalata si exploatata in Romania, nivelul de valorificare a atins cca 80%; potentialul eolian, tehnic ame-najabil, este estimat la 3.000 MW (varianta pesimista) si la 9.000 MW (varianta optimista); potentialul energetic al surselor termale este estimat la cca 1,5 mili-oane tep/an, adica cca 1/3 din cat petrol mai extragem noi astazi in Romania; potentialul energetic al bioma-sei este estimat la cca 8 milioane tep/an aproape de doua ori mai mare decat petrolul pe care-l extragem, din care 22% lemn de foc, rumegus, rest de lemn, 63% deseuri agricole, 15% deseuri menajere si biogaz. Ce se face azi in Romania pentru valorificarea acestui potential? in primul rand, s-a creat un cadru legislativ menit sa asigure atingerea unor obiective de valorificare a aces-tora, care inseamna: punerea in functiune pana in 2010 a unor capacitati noi de producere a ener-giei din surse regenerabile, insumand 442 MW (energie electrica) si 3,3 milioane tep (energie termica). in perioada 2011-2015, legislatia prevede instalarea unei puteri totale de 789 MW (energie electrica) si 3,5 milioane tep (energie termica). Odata cu schimbarea politicii energetice in materie, respectiv dupa aparitia noii politici a UE, din primavara acestui an, legislatia romaneasca ar trebui revizuita. in primul rand, vor trebui acor-date investitorilor stimulente mai substantiale, care ar putea lua defi-nitiv forme cum ar fi: acordarea a trei certificate verzi pentru 1 MW foto-voltaic instalat, doua certificate verzi pentru 1 MW eolian instalat, reduce-rea impozitului pe profit reinvestit in dezvoltarea tehnologiilor etc. De fapt, punctul nostru de vedere este ca n-ar mai trebui sa inventam apa calda si ar trebui sa vedem ce au facut tari ca: Germania, Spania, Danemarca, Suedia, care sunt lideri in domeniu. Ce a facut ICEMENERG? Ca cel mai mare organism de cercetare in domeniul eficientei energetice si al dezvoltarii tehnologi-ilor de utilizare a surselor regenera-bile de energie, ICEMENERG a elaborat o harta a potentialului solar si eolian al Romaniei. ICEMENERG a intocmit un numar considerabil de studii de feza-bilitate pentru instalatiile romanesti si straine. in ultimul an, ICEMENERG efectueaza masuratori in situ cu doua instalatii performante de evalu-are a capacitatii unui anumit loc de a fi folosit pentru producerea energiei eoliene, datele obtinute fiind parte din dosarele de obtinere a creditelor. ICEMENERG are, la sediul sau din Bdul Energeticienilor nr. 8, montate patru instalatii demonstrative specifice: - pompa de caldura de 400 kW; - instalatie solara termala pentru 1.000 l apa calda menajera; - instalatie fotovoltaica de 20 kW (cu care in doua luni s-au obtinut aproape 5.000 kW/h); - instalatie eoliana de 5 kW. 98 Revista Constructiilor octombrie 2007 Cifra de afaceri in crestere cu 25% Compania Elmas Brasov este prezenta pe piata romaneasca din 1991, ca furnizor si producator de instalatii de ridicat, avand un colectiv format din 240 de angajati. in prezent, e partener exclusiv in Romania al companiilor Demag Cranes&Components, Linde Material Handling, Bucher Hydraulics, BKG, Hänel, Wöhr, Marco AB si HiroLift. Societatea are implementat sis-temul de management integrat al calitatii ISO 9001:2000 si CE 1798-Modul H (pentru ascensoare) si este in curs de acreditare pentru obtinerea certificarilor ISO 18000 si ISO 14000. Produce in Romania o gama completa de poduri rulante sub licenta Demag, ascensoare Elmas si diverse echipamente de ridicat. in primul semestru din 2007, a fost inregistrata o cifra de afa-ceri de 8,75 milioane de euro, care reprezinta o crestere cu 25% fata de aceeasi perioada a anului trecut. Evolutia cifrei de afaceri a fost sustinuta prin dezvoltarea seg-mentelor de piata cu impact direct in vanzarile companiei, cum ar fi: zona de retail, de constructii, de bricolaj si de industrie a compo-nentelor auto. Pentru anul 2007, este prog-nozata o crestere de cel putin 35% fata de 14 milioane euro inregis-trate anul trecut. Principalele surse de crestere ale pietei instalatiilor de ridicat sunt: procesul de retehnologizare a facilitatilor (intre-prinderilor) industriale, investitiile straine in sectorul industrial, crearea de noi parcuri logistice si boom-ul imobiliar caracterizat prin investitii majore in zona rezi-dentiala si office. Compania s-a specializat in domeniul instalatiilor de ridicat si ofera solutii si servicii complexe pe segmentul intralogistica. Produsele si serviciile firmei se adreseaza tuturor sectoarelor industriale, dar si dezvoltatorilor imobiliari. Pentru a raspunde cerintelor clientilor, au fost create puncte de lucru in zonele importante ale Romaniei: Bucuresti, Constanta, Suceava, Timisoara, Targu-Mures, Zalau, dar si in afara tarii, respectiv la Chisinau si Sofia. Elmas Brasov are capacitatea de a oferi produse complexe – sis-teme automatizate de parcare auto, depozite automatizate, dar si solutii optime in domeniul instala- tiilor de ridicat. Evolutia companiei a fost reali-zata si sustinuta datorita ofertei complete de produse si servicii, introdusa pe piata instalatiilor de ridicat. Consideram ca acest pachet la cheie oferit pe piata romaneasca este motorul principal in vectorul de vanzare. Activitatea de export inceputa acum doi ani se afla intr-un proces de evolutie treptata care induce, in acest moment, un aport redus in cifra de afaceri a companiei. in prezent, se exporta pe pietele din Bulgaria si Moldova prin societatile proprii create in aceste regiuni, urmand o extindere in viitorul apropiat si in Ungaria si Iugoslavia. Planurile de investitii si de dez-voltare pentru perioada 2007-2008 vizeaza alocarea a 5 milioane de euro pentru dezvoltarea companiei prin: investitii intr-o hala noua de productie, echipamente, utilaje performante in domeniu, achizitia unui sediu pentru dezvoltarea activitatii de service in Bucuresti, finalizarea constructiei sediului administrativ din Brasov si crearea de noi locuri de munca. in perioada 2-6 octombrie, va asteptam la TIB 2007, Platforma 35, pentru a va prezenta ultimele solutii in domeniul intralogisticii. 100 Revista Constructiilor octombrie 2007 Consolidarea monumentelor istorice INFLUENtA MATERIALELOR TRADItIONALE ªI COMPOZITE prof. Nicolae taRANU, prof. Dorina ISOPESCU, sef lucrari Gabriel OPRIªAN, sef lucrari Ioana ENtUC – Universitatea Tehnica „Gh. Asachi“, Iasi Conservarea cladirilor cu valoare istorica reprezinta o prioritate pentru cultura si civilizatia oricarei tari, iar restaurarea, reabilitarea, conversia arhitecturala au ajuns astazi in topul preferintelor din domeniul practicii arhitecturale si urbane. Simpozionul national cu participare internationala care a avut loc la Iasi, cu tema: „Probleme actuale privind conservarea si reabilitarea cladirilor cu valoare istorica“, a oferit specialistilor din cele mai diverse domenii posibilitatea de a contribui cu experienta si realizarile proprii la redactarea unui volum cuprinzand lucrari care sa trezeasca interesul inginerilor si arhitectilor. Volumul debuteaza cu o abordare personalizata a reabilitarii si conservarii intre etica si estetica, fiind continuat cu seturi de lucrari ce reprezinta principalele domenii specifice tematicii simpozionului: urmarirea comportarii in timp a monumentelor istorice; pastrarea unor constructii de epoca; un studiu comparativ privind solutiile bazate pe materiale traditionale si din compozite moderne; probleme ale reabilitarii termofizice; cauze ale degradarii structurii si inchiderilor la cladirile cu valoare istorica; studiul aderentei materialelor componente in cadrul sistemelor de reabilitare; prezentarea unor solutii pentru diverse tipuri de structuri, inclusiv modelarea numerica a comportarii sistemelor structurale analizate. Studiile de caz prezentate in partea finala a volumului descriu, in detaliu, o serie de aplicatii practice realizate de autorii lucrarii prezentului volum. in momentul in care cladirile istorice necesita lucrari de reparatii, reabilitare si consolidare, se reco-manda folosirea materialelor tradi-tionale (lemnul, piatra cioplita sau turnata, betonul, teracota, fonta si otelul), apropiate de caracteristicile fizico-mecanice ale materialelor istorice initiale. in cazul in care este necesara inlocuirea unor parti din elementele unor cladiri cu valoare istorica, trebuie ca materialul ce substituie originalul sa prezinte caracteristici asemanatoare legate de structura, aspect, culoare sau alte proprietati vizuale. in ultimele decenii, la conservarea totala sau partiala a monumentelor istorice s-au folosit materiale sintetice de tipul polimerilor acrilici, rasinilor epoxidice sau polimerice, dar si materiale moderne de tipul compozitelor polimerice armate cu fibre. Autorii prezinta o serie de solutii de con-solidare a monumentelor istorice 104 folosind materiale polimerice armate cu fibre cu aplicatii la elementele structurale din materiale traditionale. Cuvinte cheie: confinare, placare, inglobare, ancorare, fibre de sticla/ carbon. inlocuirea materialelor de con-structie originale cu materiale com-pozite trebuie sa satisfaca trei criterii: sa fie compatibile la exterior cu materialele originale, proprietatile fizice ale materialelor compozite tre-buie sa fie similare, sau avand mici tolerante, cu ale materialelor din care au fost concepute monu-mentele istorice, materialele noi uti-lizate sa fie durabile indeplinind conditiile de performanta pe o perioada cat mai mare de timp. Materialele care pot inlocui, partial sau total, elementele din materiale traditionale cu valoare istorica sunt: aluminiul turnat, piatra, betonul armat cu fibre de sticla, betonul prefabricat, compozitele polimerice armate cu fibre, betoa-nele epoxidice sau cu alte rasini polimerice etc. Degradarea structurilor cu valoare istorica are la baza trei cauze: dete-riorarea datorata factorilor de mediu (umiditate, poluarea aerului, corozi-une, procesul de inghet-dezghet, atacul chimic sau biologic), defor-matii si deplasari (tasari, variatii de temperatura, seism etc.), supra-sarcini (incarcari din cresterea trafi-cului rutier in cazul podurilor, cutremure, incarcari din utilaje si ele-mente care faciliteaza interventiile structurale). AVANTAJELE ªI DEZAVANTAJELE MATERIALELOR DE CONSTRUCtII FOLOSITE LA REABILITAREA ªI CONSOLIDAREA CLaDIRILOR ISTORICE in tabelul 1 sunt prezentate o serie de materiale clasice, dar si materiale compozite intalnite frec-vent la repararea si consolidarea constructiilor cu valoare istorica. continuare in pagina 106 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 104 Tabelul 1: Materiale clasice si materiale compozite – Particularitati APLICAtII ALE CPAF LA REABILITAREA STRUCTURILOR PENTRU CLaDIRI DE PATRIMONIU Structuri din zidarie Daca materialele traditionale de constructii nu pot satisface conditiile necesare lucrarilor de reparatii sau de consolidare, se poate opta pentru folosirea materialelor polimerice armate cu fibre. Folosirea com-pozitelor polimerice armate cu fibre de sticla s-a dovedit un succes in special in cazul inlocuirii unor ele-mente de arhitectura, atunci cand se doreste pastrarea caracteristicilor estetice ale acestora (fig.1). Fig. 1: Cornise din compozite polimerice armate cu fibre de sticla Tehnicile de consolidare a zidari-ilor cu materiale compozite armate cu fibre cunoscute si testate experi-mental se bazeaza pe lipirea unor tesaturi unidirectionale sau bidi-rectionale din fibre de sticla sau carbon preimpregnate cu rasini epoxidice, bare din fibre de carbon sau fibre de sticla inglobate in slituri preformate, plase din armaturi din fibre de sticla cu ochiuri patrate, membrane din CPAF cu ancoraje etc. De asemenea, stalpii care bor-deaza aceste zidarii se pot confina cu CPAF de carbon sau sticla, iar grinzile sau buiandrugii cu platbande din CPAF de carbon. Apar insa o serie de probleme la confinarea cu CPAF a stalpilor cu sectiune patrata. Punerea in opera a tehnicilor de consolidare cu materiale compozite la conservarea structurilor din zidarie presupune realizarea urmatoarei succesiuni de etape: strategia de reparare a struc-turii din zidarie, ce include si diag-nosticarea starii anterioare deciziei de reabilitare; continuare in pagina 108 106 Revista Constructiilor octombrie 2007 urmare din pagina 106 metode de analiza a propri- atmosfera, betonul slab comparativ etatilor mortarului si a materialelor cu normele in vigoare, intretinerea compozite pe termen lung; precara a constructiilor cu valoare pregatirea suprafetei inainte de istorica. armarea si ancorarea materialului Tehnicile actuale de consolidare compozit; care folosesc CPAF sunt: post-ten-tehnici de reparare si stabilizare sionarea cu sisteme de cabluri, pre- a structurii din zidarie prin injectare; tensionarea platbandelor din CPAF finisarea reparatiilor si mentine- de carbon, ancorarea cu CPAF, rea acestora in armonie cu finisajul folosirea polimerilor armati cu fibre elementului original. de otel, bare inglobate etc. in urma cutremurului din 1997 in fig. 3 este prezentata consoli-produs in Umbria si Marche (Italia), darea unei grinzi din beton armat si o serie de constructii au suferit modul de confinare a unui stalp din degradari ale structurii de rezistenta. beton, folosind CPAF de carbon Unul dintre cazuri il reprezinta si preimpregnate cu rasini epoxidice, primaria din Assisi unde au aparut prin metoda de formare prin contact. fisuri la nivelul extradosului boltilor. Structuri din metal Solutia de reabilitare consta din Problemele curente care apar la refacerea partii care sprijina bolta constructiile din fonta sau otel cu prin inlocuirea caramizilor dislocate valoare istorica se refera la corozi-si fisurate, iar la extrados prin unea in profunzime (Pitting), dis-folosirea unui primer si aplicarea trugeri datorate socurilor, cedarea unor tesaturi din fibre de carbon pe unor imbinari, pierderea capacitatii intersectia curburilor (fig. 2). de ancorare etc. Cauzele acestor Structuri din beton probleme de coroziune se datoreaza Se cunoaste faptul ca de mai factorilor de mediu, prin expunerea bine de doua decenii structurile din la umiditate, apa de mare, sarurile beton pot fi consolidate cu CPAF. din aer, acizi si sulfuri. Defectele de Cauzele majore de deteriorare care suprafata ale elementelor din fonta afecteaza structurile istorice din se pot repara folosind chiturile beton sunt legate de factorii de epoxidice. in cazul in care trebuie mediu, dioxidul de carbon din efectuata o consolidare a elementului a b c Fig. 2: Consolidarea primariei din Assisi: a. preimpregnarea si lipirea la extradosul boltii a tesaturilor din fibre de carbon; b. lipirea tesaturilor la intersectia curburilor; c. fresca de la intradosul boltii a b Fig. 3: Consolidarea elementelor din beton armat folosind: a. tesaturi din CPAF de carbon lipite cu rasini epoxidice la intrados si pe inima; b. confinarea stalpilor cu tesaturi din CPAF de carbon 108 din fonta, aceasta se poate face fie folosind materiale clasice de tip fonta, otel sau aluminiu, fie com-pozite polimerice armate cu fibre de carbon cu modulul de elasticitate foarte ridicat (ultrahigh carbon fibre reinforced polymers-uh CFRP). Prinderea prin lipire a platbande-lor din CPAF de carbon la intradosul grinzilor metalice conduce la cres-terea capacitatii portante la sarcini statice, dar si a rezistentei la oboseala. Valoarea modulului de elasticitate ridicat la fibrele de car-bon permite compatibilizarea rigidi-tatilor pieselor compozite, folosite la consolidare, cu a pieselor metalice originale. Prin adaugarea platbandei compozite la intradosul grinzii meta-lice, nu apar cresteri semnificative ale incarcarilor provenite din greu-tatea proprie. Dezavantajele placarii cu plat-bande din CPAF de carbon sunt legate de o anumita incertitudine a durabilitatii sistemelor compozite bazate pe rasini polimerice. in cazul expunerii la cicluri de inghet-dezghet sau la apa de mare, CPAF de car-bon pot sa se degradeze. La contac-tul cu apa fierbinte (peste 70 0C), se produc distrugeri ireversibile ale imbinarii prin lipire, prin formarea oxizilor la nivel de interfata. Executia lucrarilor de consolidare a grinzilor metalice cu CPAF de carbon trebuie efectuata de personal calificat, iar verificarea imbinarii platbanda–adeziv– otel sau fonta se efectueaza prin ter-mografie in infrarosu. Structuri din lemn Structurile cu valoare istorica din lemn – de tipul podurilor din lemn sau cadrelor din lemn la cladiri sau biserici, arce cu deschideri mari, ferme din lemn – necesita metode specifice de restaurare si consolidare. Repararea si consolidarea elemen-telor din lemn cu materiale tradi-tionale reprezinta adesea o provocare, dat fiind faptul ca trebuie sa avem in vedere proprietatile lemnului pe cele trei directii si stabilitatea dimensio-nala a elementelor din lemn datorate variatiilor de umiditate. Metodele de consolidare a elementelor din lemn cu CPAF de sticla sau carbon se refera la doua tehnici de aplicare: continuare in pagina 110 Revista Constructiilor octombrie 2007 TERMOCLIMA Sisteme de incalzire prin radiatie – CARLIEUKLIMA SC TERMOCLIMA SRL, importator unic al sistemelor de incalzire prin radiatie marca CARLIEUKLIMA, va ofera cele mai bune solutii in domeniul incalzirii, utilizand produse de cea mai inalta calitate si la standarde europene. Prin calitatea superioara oferita de noi, confortul dumneavoastra este asigurat. EUCERK este un sistem de incalzire cu tuburi radiante care foloseste gazul metan sau motorina, fiind in special desti-nat incalzirii spatiilor de dimensiuni medii si industriale. Este proiectat pentru realizarea cerintelor speciale, siguranta si uni-formitate a temperaturii, precum si pentru reducerea emisiilor nocive in atmosfera. Tubulaturile sunt incalzite pana la o temperatura ridicata, cuprinsa intre 150 0C si 250 0C, incalzind apoi incaperea prin radiatie fara a provoca miscari ale aerului. Elementele radiante ale sistemului EURAD sunt con-fectionate din otel tratat special pentru a rezista la temperaturi foarte ridicate si la coroziune. Tratamentul special la care au fost supuse tuburile radi-ante asigura o emisie lunga si de durata, cu performante de cel mai inalt nivel. Parabolele reflectoare ale sistemului EURAD sunt din aluminiu, puternic reflectorizante. EUTERM este un sistem de incalzire constituit din panouri radiante cu functionare pe apa calda, apa supraincalzita sauvapori. EUTERM poate functiona impreuna cu orice sistem energetic primar. Este ideal pentru incalzirea spatiilor mici, a localurilor, a spatiilor ambientale de dimensiuni medii si mari, ideal pentru spatii cu risc la incendiu. Principalul avantaj este producerea incalzirii in mod uniform nu stratificat, fara nicio miscare a aerului. Bariera de aer EUWIND este instalata in interiorul sau exteriorul cladirilor, sau de ambele parti ale usilor, actionand ca un scut. Coloana de ventilatie include: o admisie de aer protejata de contaminarea exterioara; un modul superior pentru diminuarea poluarii fonice; un modul inferior pentru diminuarea poluarii fonice; o articulatie metalica; un canal subteran cu unghiular. Ventilatorul extrage aerul din apropierea tavanului si il impinge prin modulul de diminuare a zgomotului apoi in canalul de distributie cu o viteza considerabila. Jetul de aer despica straturile de aer rece de la nivelul solului si il elimina in exterior. Bariera de aer EUWIND este un avantaj de maxima eficienta la nivelul solului, unde actiunea aerului rece este mult mai mare. Distribuitor exclusiv in Romania:SC TERMOCLIMASRL Str. Martir Silviu Motohon 34, 300265, Timisoara, Tel.: 0256/250.250-1, Fax: 0256/250.255, E-mail: info@termoclima.ro urmare din pagina 108 tesaturi preimpregnate sau platbande lipite cu adezivi epoxidici (fig. 4) si prin inglobarea de bare din CPAF in slituri preformate. CONCLUZII Materialele polimerice armate cu fibre sunt compatibile cu cele tradi-tionale (lemn, otel, beton, aluminiu). Aceste materiale pot fi folosite la repararea si consolidarea elemen-telor din materiale traditionale (sub forma unor tesaturi preimpregnate, platbande lipite cu adezivi epoxidici, tiranti si platbande pretensionate, toroane post-tensionate etc.), dar trebuie mentionat si faptul ca pot inlocui materialele traditionale, datorita ofertei mari de profile din CPAF (profile T si dublu T, profile cu sectiune plina, profile cu sectiune inelara etc.). Succesul in alegerea unei solutii de reabilitare a unei structuri pentru cladiri de patrimoniu este evident legat de profesionalismul unei echipe de arhitecti, ingineri proiectanti si executanti, creatorul sau fabricantul materialelor, maistri constructori etc., dar si de respectarea normelor si a legislatiei in vigoare la conservarea si reabilitarea structurala. Fig. 4: Platbande din fibre de carbon aplicate la intradosul grinzilor din lemn BIBLIOGRAFIE of historical structures with FRP composites, Final report, National 1. Park, S. (1988). The Use of Substitute Materials on historic building exteriors, 16 Preservation Science Foundation (NSF), Arlington, Brief, AIA, National Park Service, 4. Stratford T.J., Chen J.F. (2005). Designing for tapers and USA. USA. 2. Borri, A., Corradi, M. & Vignoli, A. (2002). New materials for defects in frp-strengthened, strengthening and seismic upgrading Proceedings of the International Symposium on Bond Behaviour in Structure (BBFS 2005), ed. J.F. Chen & J.G. Teng, 7-9 December, interventions, International Workshop Ariadne 10, Arcchip, April 22-28 2002, Prague, Czech Republic, cd-rom, 1-24. 3. Lorenzis L., Nanni, A. (2004). Hong Kong, China. International Workshop on preservation 5. www.reinforcement.ch. Sisteme termice Keston Elinor CRAICIU, Cristian CaRSTEA Gama de centrale termice in condensare pe care SC Celsius 2000 SRL o ofera este foarte larga, centralele Keston fiind ideale pentru incalzirea oricarui spatiu (apartamente, case, piscine, blocuri de locuinte, spatii comerciale, administrative, industriale si social-culturale): centrale Q28, C40, C55, C90, C110 (cu puteri intre 28 kW si 110 kW); module 2xC55(C40), 3xC55(C40), 4xC55(C40) cu puteri intre 80 kW si 220 kW; duet 125, 150, 200 (ansamblu centrala C25/C40 si rezervor de acumulare pentru prepararea apei calde de consum de 125 l, 150 l si 200 l); C36 Combi – cu puterea de 28 kW pentru incalzire si 36 kW pentru producerea apei calde in regim instant; la obiectivele cu un necesar termic mai mare de 220 kW, se realizeaza montaje multiple in cascada, asigurandu-se, practic, puterea instalata necesara oricarei constructii. Keston Solar, un sistem complex care cuprinde centrala in condensare si panouri solare pentru valorificarea energiei inepuizabile a Soarelui. AVANTAJELE UTILIZaRII CENTRALELOR TERMICE iN CONDENSARE KESTON: nu necesita cos de fum, evacuarea gazelor de ardere (care au temperaturi cuprinse intre 50 si 70 0C) in exteriorul cladirii, realizandu-se printr-o simpla teava de PVC a carei lungime poate ajunge pana la 30/90m. Aerul de ardere este asigurat direct din exteriorul cladirii tot printr-o conducta de PVC; 112 consumuri reduse de combustibil (gaz natural sau gaz lichefiat) datorita functionarii cu o eficienta energetica de peste 108% (raportata la puterea calorica inferioara a gazului natural); functionarea complet modulata, cu adaptarea con-tinua a puterii utile, deci si a consumului de combustibil, la nivelul de confort prestabilit; functionare si la presiuni reduse de alimentare cu gaze din retea; emisie redusa de noxe; siguranta deosebita in functionare datorita com-bustiei total capsulate (fara flacara de veghe) si automa-tizarii, care permite controlul complet al arderii; instalarea in orice spatiu disponibil al cladirii, aceste centrale fiind exceptate de la normele standard privind suprafata vitrata si volumul din punctul termic (Normele Tehnice aprobate prin Ordinul Ministerului Economiei si Comertului nr. 58/04.02.2004, publicate in Monitorul Oficial al Romaniei, partea I, nr. 173 bis/27.II.2004); incadrarea in banda A de eficienta energetica, con-form clasamentului SEDBUK (Seasonal Efficiency of Domestic Boilers in the UK), cu recunoastere internationala; stoc permanent de piese de schimb si activitate de service asistata de cei mai buni specialisti care acopera, practic, toate judetele tarii. Centralele Keston sunt comercializate in Romania printr-o retea de distribuitori autorizati, care asigura montaj si service in: Bucuresti, Brasov, Craiova, Ploiesti, Breaza, Pitesti, Targu-Jiu, Constanta, Bacau, Piatra Neamt, Sibiu, Alba Iulia, Bistrita-Nasaud, Targu-Mures, Cluj-Napoca, Resita si Timisoara. Servicii oferite prin distribuitorii autorizati: consultanta de specialitate gratuita; montaj pe baza de deviz; service gratuit in perioada de garantie si pe baza de contract ulterior acestei perioade; verificarea tehnica periodica si autorizarea functionarii. Societatea Celsius 2000 are implementat sistemul de management al calitatii certificat ISO 9001:2000, iar cen- tralele Keston poarta marcajul european – CE. Certificarea de sistem si certificarea CE sunt acordate de Advantica Technologies Ltd., Marea Britanie, pentru piata din Romania nefiind necesare alte agremente tehnice. Revista Constructiilor octombrie 2007 NOU DE LA KESTON: CENTRALA Q28 Q28 este o centrala termica murala in condensare, fara cos de fum, cu functionare in modulare continua, destinata incalzirii spatiilor cu volum de pana la 700 mc. Este disponi-bila in doua variante: Q28h si Q28s. Combustibilul folosit poate fi atat gazul natural, cat si GPL. Spre deosebire de Q28h, centrala Q28s este dotata in plus cu supapa de presiune, pompa de circulatie si vas de expansiune. Centralele Keston Qudos 28s si Qudos 28sP sunt construite intr-o conceptie originala. Centralele cuprind un schimbator de caldura de inalt randament termic construit din inox cu un arzator cu emisii reduse de noxe, care functioneaza intr-un sistem ultraperformant al conden-sarii vaporilor de apa din gazele de ardere. Constructia centralelor asigura montajul mural al acestora. Centralele regleaza automat proportia dintre gaz si aerul de ardere corespunzator cererii de caldura in plaja 7,8-28,4 kW (functionare in condensare). in circuitul de apa este inte-grata pompa de circulatie (cu turatie in trepte) care este comandata automat pentru a asigura debitul optim de apa, corespunzator debitului caloric dezvoltat de centrala si, implicit, pentru cresterea randamentului centralei. Monitorizarea permanenta a debitului agentului termic con-duce la mentinerea unei temperaturi stabile in instalatia de incalzire. in plus, este prevazuta posibilitatea conectarii unui senzor pentru activarea functiei de compensare a influentei temperaturii exterioare si posibilitatea conectarii unui cronotermostat “Open Therm” in vederea cresterii efi-cientei controlului asupra temperaturii ambiante. De asemenea, exista facilitatea racordarii (optionale) a unui sistem de incalzire solar ce poate fi comandat direct de centrala. Centralele Keston Qudos 28s si Qudos 28sP sunt dotate cu o suflanta cu viteza variabila care asigura fluxul unui amestec de aer-gaz (amestec de combustie) descen-dent, printr-un arzator de inalta eficienta in schimbatorul de caldura (o singura trecere). Circuitul gazelor de ardere este etans si cu circulatie fortata. Aprinderea este directa si con-trolul arderii este complet automatizat. Aerul de combustie este aspirat din exteriorul incintei in care este montata centrala. Pe toata durata de functionare a centralei, pre-siunea atmosferei din interiorul cabinetului este negativa. Aceste centrale sunt proiectate pentru functionare in sisteme de incalzire centrala inchise (etanse) cu circulatie fortata a agentului termic. Pompa de circulatie, un vas de expansiune de 8 litri si dispozitivele de siguranta corespun-zatoare fac parte din echiparea centralelor. Trebuie avuta in vedere eventuala dotare suplimentara a sistemului de incalzire cu pompa si vas de expansiune suplimentare, in cazul sistemelor de dimensiuni mai mari. Schimbatorul de caldura este executat dintr-un tub gofrat de otel inoxidabil cu inalta rezistenta la coroziune, solutie care conduce la o suprafata mare de transfer termic intr-un volum mic, un arzator si un sistem de formare a amestecului combustibil alcatuit din suflanta, valva de gaz si tub venturi. Pompa cu turatie variabila asigura un debit corespunzator vehiculat prin schimbatorul de caldura. Centralele Keston Qudos 28s si Qudos 28sP sunt de greu-tate redusa si cu continut mic de apa si de aceea inertia ter-mica este extrem de redusa, raspunsul termic fiind foarte rapid atunci cand se solicita caldura. Centrala permite diag-nosticarea completa a parametrilor functionali, protectia totala anti-inghet, pornirea automata antiblocaj pentru pompa si suflanta, protectie termica in interiorul cabinetului si posibi-litatea comandarii de la distanta a pornirii si opririi. Ca in fiecare an, SC CELSIUS 2000 SRL va fi prezenta la Expoconferinta anuala a Asociatiei Inginerilor Instalatori din Romania (AIIR), la Sinaia, in perioada 17–20 octombrie 2007. in prezent, Celsius 2000 desfasoara o promotie (valabila pana la 1 decembrie 2007), prin care, la orice centrala termica Keston achizitionata, ofera gratuit senzorul de temperatura exterioara. in luna septembrie, Celsius 2000 a participat la cele mai importante manifestari expozitionale: Expo Termica, desfasurata in perioada 04-08 septembrie 2007 la Brasov, in cadrul International Trade Center (ITC); Expo Conferintele Internationale CAMEX Bucuresti, 12-16 septembrie 2007, ca partener Expertgaz, in cadrul Complexului Prisma; Camex Timisoara, 27-30 septembrie 2007, in cadrul grupului Idrocentro. SC CELSIUS 2000 SRL – unic producator al sistemelor de incalzire KESTON 077190 – ªos. Pipera-Tunari nr. 2, Voluntari, Ilfov; Tel./Fax: 021.242.02.82 E-mail: keston@celsius2000.com; Internet: www.keston.com.ro Revista Constructiilor octombrie 2007 113 incalzirea halelor industriale SOLUtII EFICIENTE SYSTEMA ROMaNIA propune solutii tehnice si echipamente pentru incalzirea eficienta a spatiilor industriale in conditiile realizarii unor economii importante de energie (de pana la 65%). incalzirea incaperilor industriale (si, in general, a incaperilor cu volum mare) pune, de regula, probleme dificile din cauza diversitatii tipurilor de cladiri intalnite, a varietatii activitatilor desfasurate si a necesitatii alegerii celui mai economic sistem, atat din punctul de vedere al investitiei, cat si al exploatarii. Ameliorarea conditiilor de lucru este sistematic cautata si in industrie ca, de altfel, in toate sectoarele de activitate, necesitatea asigurarii unui confort termic fiind cerinta care trebuie sa satisfaca parametrii necesari in incintele de volum mare si, de asemenea, sa contribuie la reabilitarea termica a constructiilor, precum si la economisirea energiei termice. Majoritatea halelor de tip industrial sunt cladiri cu inaltimi mari, de peste 5 m, ajungand chiar pana la 30 m. Exceptandu-le pe cele nou-construite, acestea sunt caracterizate printr-o izolatie redusa, uneori inexistenta. Consumul specific de energie termica al acestor cladiri se situeaza la niveluri ridicate, care se repercuteaza asupra preturilor de productie si conduc, de multe ori, la imposibilitatea platii facturilor sau la intreruperea activitatii pe timpul sezonului de iarna. in acest numar al revistei, va aducem in atentie gama de sisteme moderne de incalzire prin radiatie, care inseamna, pe langa eficienta, si economii energetice importante, intre 30% si 65%, in functie de tipul halei, gradul de izolare, procesul tehnologic desfasurat etc. Sistemele de incalzire prin radi-atie pot fi utilizate pentru: hale indus-triale, depozite, service-uri auto, sali de sport, spatii cu inaltimi mari, show-room-uri, pavilioane expozi-tionale, sere de flori si legume, crescatorii de animale, cuptoare cu temperatura strict controlata etc. Tubulatura radianta OHA Sistemul de incalzire prin radiatie OHA este o solutie excelenta pentru incalzirea spatiilor industriale si, in general, a spatiilor cu inaltimi medii si mari. Flexibilitatea sistemului con-sta in adaptarea tubulaturii radiante la orice exigente privind traseul acesteia in interiorul cladirilor incalzite. in functie de necesarul de caldura si inaltimea cladirii, tubulatura radianta poate avea o configuratie monotubu-lara sau bitubulara. Grupul de combustie care se plaseaza in exteriorul cladirii are rolul de a genera caldura obtinuta de la arzator si de a realiza, prin inter-mediul unui ventilator, circuitul continuu al fluidului caloportor. Circuitul se realizeaza in interiorul unei tubulaturi radiante etanse, aflata in depresiune in raport cu mediul incalzit. Temperatura supra-fetei exterioare a tubulaturii radiante este variabila si, dupa cerinte, se poate situa in intervalul 120 0C – 290 0C. Marele avantaj al unui asemenea sistem de incalzire este acela ca se recircula in proportie de 80% gazele rezultate in urma proce-sului de ardere. Deoarece grupul de combustie este amplasat in exteriorul con-structiei, sistemul poate fi utilizat si in situatia in care nu exista suprafata vitrata corespunza-toare, conform normativelor in vigoare. Tuburi radiante modulare INFRA Sistemul de incalzire prin radiatie INFRA este cea mai adecvata solutie de incalzire zonala. Echipa-mentele pot fi utilizate in spatii cu inaltimi cuprinse intre 5 si 20 de metri si chiar mai mult in conditii speciale. Concentreaza fluxul de caldura in zona de lucru si, in acelasi timp, limi-teaza si stratificarea aerului intre pardoseala si planseu. Datorita faptului ca incalzirea se face prin radiatie, nu se produc miscari de aer si pulberi de praf; se obtine, astfel, un ambient mai curat, fara curenti de aer. INFRA este un sistem foarte eco-nomic, care incalzeste rapid supra-fetele aflate sub conul de radiatie, suprafete ce devin la randul lor emi-tori de caldura. 114 Revista Constructiilor octombrie 2007 Randamentele de combustie sunt mari: peste 95%. Toate acestea, coroborate cu un regim de functionare termostatat, conduc la economii de energie de 30%–65% fata de sistemele clasice. Cu tuburile radiante INFRA se pot obtine zone de temperaturi diferite in aceeasi incinta. Circuitul gazelor de ardere este in depresiune in raport cu mediul ambiant, iar camera de ardere etansa, ceea ce confera o siguranta final, unic pentru toate modulele instalate. Acest sistem poate fi desfasurat pe lungimi de 12, 18, 24 metri lungime; INFRA BAF USV: module radi- ante in forma de „U”, racordate la un Cuptoare industriale INFRA BAF Tuburile radiante INFRA pot avea diverse utilizarii, astfel incat sa poata fi aplicate pentru: uscarea diverselor materiale: piese metalice, plastice, produse agricole, forme si miezuri de turnato- rie, marmura; deosebita in exploatare. canal colectiv pentru gazele de Module radiante INFRA BAF Reprezinta o solutie perfecta pentru incalzirea serelor si a fer- melor de animale. ardere, cu exhaustor final, unic pen-tru toate modulele instalate; INFRA BAF MC: module etanse cu lungimi diferite si numar incalzirea diverselor tipuri de lichide cu schimbatoare de caldura imersate, nisipul pentru turnatorii si Exista mai multe variante sub variabil de arzatoare BAF 28/45 kW; alte substante granulate, diverse care se pot realiza acestea, si in functie de aplicatie acestea sunt materiale in vederea vopsirii etc. anume: INFRA BAF MSV: module radi- destinate serelor si fermelor zooteh- nice, cu inaltimi reduse. Modulele au SYSTEMA ROMaNIA va sta la dispozitie cu orice informatie din ante legate la un canal colectiv pentru un sistem de liftare special gandit domeniu, consultanta, studii de gaze de ardere cu exhaustor pentru aceste aplicatii. fezabilitate. incalzirea eficienta cu tuburi radiante a spatiilor de tip hale industriale GRUP ROMET, in parteneriat cu firma SCHULTE – Germania, propune o tehnologie de incalzire prin care costurile energetice pot fi reduse cu pana la 30%, iar emisia de CO2 este mai mica cu 33%, comparativ cu incalzirea conventionala. Avantaje la prima vedere: pana la 30% economii la costurile energetice costuri de operare extrem de mici ecologice si economice fara patura de caldura formata sub plafon aerul proaspat este introdus, iar gazele de ardere sunt evacuate din hala nu exista risc de inghet, zgomot minim tehnologie perfectionata incalzire uniforma pe spatii foarte mari incalzirea prin radiatie a podelelor si corpurilor temperatura placuta la nivelul podelei lipsa curentilor de aer nu antreneaza deloc praful incalzirea blanda asigura o atmosfera placuta pentru vizitatori confort incomparabil Atunci cand se ia in considerare problema investitiei si a costurilor de operare pentru sistemele de incalzire in toate tipurile de hale, este bine sa se faca o analiza detali-ata, cuprinzatoare si comparativa. in prezent, datorita duratei mari de functionare/exploatare a sis-temelor de incalzire, costurile de investitii nu mai joaca rolul decisiv, in schimb costurile anuale cu energia au devenit mai importante. Consumul de energie constituie acum criteriul esential pentru majori-tatea investitorilor. Cand se instaleaza un sistem de incalzire pentru o hala, nu este important numai sa se furnizeze o anumita cantitate de caldura, ci sa o faca sa devina operativa in zona in care personalul se afla de fapt. Pentru aceasta instalatie de incalzire, tuburile radiante sunt cele mai potrivite. Prin alegerea siste-mului de incalzire in infrarosu SCHULTE-ETASTAR, puteti reduce costurile tipice de pana acum cu pana la 30% si deci puteti trans-forma banii economisiti in capital disponibil. Sistemele de incalzire in infrarosu SCHULTE-ETASTAR lucreaza pe acelasi principiu ca si soarele! Soarele este cel mai bun exemplu pentru a explica si intelege propagarea radiatiei calorice si senzatia de cal-dura placuta pe care o creeaza. in zona radiatiei solare, senzatia de caldura placuta depinde numai partial de temperatura reala a aerului. Oricine cunoaste acest lucru – si exact acesta este principiul conform ETASTAR. in vederea incalzirii spa-tiilor mari, sistemele SCHULTE-ETASTAR folosesc radiatia cu lungime de unda mare, care produce o senzatie foarte placuta. Zonele vizate sunt incalzite prin radiatie si nu prin convectie (fig. 1). Aerul din hala este incalzit numai indirect, prin podea si alte suprafete incalzite. Fig. 1 116 Revista Constructiilor octombrie 2007 Caldura radiatiei cu unda lunga Tabelul 1 creeaza senzatia de temperatura mai mare decat temperatura reala a aerului care inconjoara corpul omenesc. Temperatura halei incal-zite prin radiatie este determinata de caldura transmisa de la podea. Se evita concentrarea de aer fierbinte sub plafon. Caldura radiata este mentinuta chiar si atunci cand usile sunt deschise si, datorita lipsei miscarii aerului, nu se ridica nicio particula de praf. Atat personalul, cat si utilajele, produsele sau vehiculele, podelele sau peretii sunt incalziti de raze cu lungime de unda mare si transmit aceasta caldura mediului ambiant. incalzirea indirecta are ca rezultat o distributie uniforma a temperaturii. La nivelul plafonului temperatura este doar cu putin mai mare decat cea la nivelul solului (fig. 2 si 3). Fig. 2: incalzirea radianta. Radiatia de unde lungi incalzeste obiectele solide si podeaua, aerul fiind incalzit indirect EFICACITATEA TUBURILOR RADIANTE Se datoreaza faptului ca radiatia calorica penetreaza aerul aproape fara rezistenta (tabelul 1). Radiatia nu devine eficienta inainte sa atinga corpuri solide. Datorita transmisiei directe a cal-durii, radiatia ajunge chiar si de la inaltimi mari in zona unde se afla personalul. Componentele de baza ale sis-temului sunt corpuri radiante sus-pendate de obicei sub plafonul halei. Corpul radiant consta din doua tuburi acoperite, dispuse paralel (fig. 4). in partea superioara tuburile sunt inconjurate de ecrane izolante, in vederea sporirii randamentului radiatiei. in zona de ardere a flacarii unul din cele doua tuburi radiante este echipat cu o izolatie interna ter-morezistenta care asigura distributia uniforma a caldurii pe toata lungi-mea tuburilor radiante. Caldura este radiata de pe suprafata tuburilor in mediul ambiant fara nicio energie conducatoare. Tuburile sunt incalzite cu ajutorul unui arzator special cu depresiune. STRUCTURA INSTALAtIILOR DE iNCaLZIRE ETASTAR Carcasa tuburilor radiante in infrarosu ETASTAR este de con-structie speciala. Functia ei este de a reduce la minimum pierderile prin convectie. Din cauza temperaturii suprafetei tuburilor, se formeaza o zona de aer fierbinte in interiorul carcasei. Cu toate acestea, deoarece aparatorile izo-late se intind pana sub cantul inferior al tubului, aerul fierbinte nu scapa. Astfel, pierderile de convectie sunt indepartate. La tuburile radiante care uti-lizeaza ca ecran de protectie solutia standard, adica numai un panou Fig. 3: incalzirea prin convectie. Aerul incalzit cu radiatoare, convectoare sau calorifere se ridica si formeaza o patura ineficienta de caldura sub plafon. Fig. 4. Componentele de baza ale sistemului: 1. Invelis exterior, 2. Izolatie, 3. invelis reflec- torizant, 4. Tub radiant cu izolatie refractara la interior, 5. Tub radiant de retur reflectorizant fara izolatie si ghidare, este mult mai usor ca aerul fierbinte sa se distribuie in partea superioara a halei. Pierderile prin convectie produc aer fierbinte nedorit sub plafon. Mai mult, proportia de radiatie este redusa. Revista Constructiilor octombrie 2007 117 PRINCIPIUL DE FUNCtIONARE A TUBURILOR RADIANTE in interiorul tuburilor radiante ETASTAR, flacara este produsa de un arzator special si este trasa prin depresiune. Cu ajutorul arzatoarelor cu depresiune poate fi produsa o flacara lunga care, ea insasi, creeaza o distributie de temperatura. Printr-o acoperire ceramica de grosimi diferite, la interiorul tuburilor, tempe-ratura este uniform distribuita pe toata lungimea acestora. in vederea intensificarii radiatiei, zona inferioara a tuburilor are o acoperire speciala. Prin aceasta suprafata inferioara, energia sub forma de radiatie cu lungime de unda lunga este trans-misa halei. Datorita constructiei compacte a carcasei tuburilor radi-ante, care previne pierderile prin convectie in sus, este atins un ran-dament inalt de radiatie. Figura 5 arata calea flacarii de la arzator prin tuburile radiante, catre ventilatorul care produce depre-siunea necesara in sistem. UTILIZAREA INSTALAtIILOR DE iNCaLZIRE CU TUBURI RADIANTE Se pot utiliza in aproape toate halele inalte cum ar fi: terenuri de tenis acoperite si alte sali de sport, hale de productie, depozite, sali de expozitie/prezentare. Spatiul redus necesar permite o instalare usoara in hale deja exis-tente, precum si in hale cu poduri rulante. Pot fi, de asemenea, utilizate in centre de distributie a marfurilor, in centre comerciale, hangare, santiere navale. Tuburile radiante ETASTAR pot fi adaptate individual pentru fiecare forma si dimensiune de hala. Pot fi montate in plafon sau fixate pe peretii laterali, lucru ce constituie un mare avantaj cand se renoveaza sau se echipeaza halele existente, inclusiv cele cu poduri rulante. Caldura placuta mareste perfor-manta si asigura o atmosfera pla-cuta pentru desfasurarea lucrului chiar si in halele foarte mari. Radiatiile infrarosii asigura un sistem de incalzire economic in fabrici si depozite, statii de con-tainere si magazii, santiere navale si docuri, si, impreuna cu sistemul brevetat de ventilatie aerostar, si in sali de expozitie si de sport. Caracteristicile pozitive ale ETASTAR il definesc ca cea mai buna solutie pentru asigurarea unei atmosfere placute, fara costuri mari, in spatii inchise, mai ales in mall-uri si com-plexe de birouri (foto 1-4). ETASTAR este alcatuit din unitati de 3 sau 6 m si poate fi asamblat in instalatii radiante. Sursele de energie sunt gazul natural sau GPL. Unitatile radiante necesita in teren un termen scurt de asamblare. Pe timpul perioadei de constructie sau reconstructie, necesita doar mici intreruperi in fluxul de productie. SISTEMUL DE EVACUARE A GAZELOR ARSE Este construit complet din otel inoxidabil, existand varianta simpla pentru o singura instalatie sau vari-anta duplex pentru doua instalatii de incalzire a minimum 35 kw. Sistemele pot fi scoase prin acoperis sau printr-un perete lateral, la dreapta sau la stanga instalatiei. SISTEM DE REGLARE A TEMPERATURII Sistemul de comanda si control permite programarea saptamanala, zi/noapte, fiind dotat cu ceas digital, termostate de blocare, telecomanda, comutator manual/automat. Cele mai complexe sisteme permit con-trolul in intregime automat al proce-sului, transmisie de date prin retea BUS, display de supraveghere, Fig.5: Calea flacarii de la arzator prin tuburile radiante, catre ventilatorul care produce depresiunea memorare a datelor, temperaturilor, iar optional, conexiuni prin modem, deservire de la consola PC, afisarea grafica a datelor memorate. Foto 1 Foto 2 Foto 3 Foto 4 118 Revista Constructiilor octombrie 2007 inchideri si acoperiri cu policarbonat Material usor, cu proprietati deosebite – policarbonatul a castigat, in ultimii ani, maratonul calitatii devansand sticla si alte materiale acrilice. Nu ne miram deci sa-l vedem la tot pasul, in diverse locuri si sub multiple utilizari. Ridicam privirea in marile malluri si-l descoperim sus, la cupola, intr-o lupta continua cu radiatiile UV; achitam costurile pentru utilitati la banca si-l zarim intre ghisee, perete despartitor ce ne asigura confidentialitatea; mergem pe aleile dintre vile si-l vedem ridicat in struc-tura gardurilor. Daca ne continuam periplul prin oras, il intalnim din nou: copertina a hotelurilor, inchizator de balcoane, acoperis al piscinelor unde ne relaxam, ba chiar luminator in service-ul auto, montat intre panouri termoizolante. Pentru cei ce-l cunosc si au lucrat deja cu el, dar si pentru cei dornici sa-i testeze proprietatile, am adus pe piata romaneasca calitatea elvetiana a panourilor Politec, ca sa va putem oferi cele mai performante solutii. Fig. 1: Panoul MODULIT – alegerea nr. 1 pentru inchideri laterale Tabelul 1 Fig. 2: Panoul BDL – pentru acoperiri plane sau curbe Tabelul 2 122 Revista Constructiilor octombrie 2007 O tehnologie avansata in tratarea apei potabile si a apelor uzate Tratarea apei potabile si a apelor uzate menajere si industriale a devenit un domeniu prioritar odata cu integrarea Romaniei in Uniunea Europeana, impunand specialistilor descoperirea si aplicarea unor tehnologii moderne in acest domeniu atat de actual privind sanatatea vietuitoarelor si a mediului inconjurator. Jai Aquatec este o companie specializata in proiecte de tratare a apei potabile, a apei industriale si apelor uzate din industrie si comunitati locale. Tehnologia patentata C-TECH si C-MEM, de la SFC Umwelttechnik GmbH – Austria, este folosita in multe tari din Europa, USA, Asia pentru a asigura standardele de calitate si protectia mediului. Tehnologia C-TECH C-Tech este o tehnologie paten-tata si are la baza un sistem ciclic activ de tratare a apei pentru oxi-darea carbonului, nitrificare, denitrifi-care si bio-P. Sistemul de control „Bio-rate“ cu aerare online permite eliminarea tancu-rilor de egalizare si de limpezire sau a echipamentelor de balbotare, cerute de alte sisteme. Influentul este tratat continuu si evacuat in 2 sau mai multe bazine de operare. Automatizarea procesu-lui prin sistemul programat de con-trol (PLC sistem) ofera simplificarea si reducerea costurilor de operare. Acest sistem de control (PLC) pro-grameaza si verifica tratamentul in fiecare rezervor. Mod de operare: un ciclu complet cuprinde urmatoarele faze: 1. aerare grosiera, aerare fina; 2. sedimentare; 3. evacuare. Sistem ciclic activ de tratare a apei: 1 –Umplerea bazinului si inceputul aerarii grosiere si al aerarii fine; 2 – sfarsitul aerarii; 3 – inceperea sedimentarii; 4 – inceperea evacuarii apei curate; 5 – sfarsitul evacuarii apei curate. Avantajele sistemului C-TECH: • investitie initiala mai mica; • mai putine echipamente electrice si mecanice; • consumuri de energie mai scazute; • costuri mici de intretinere si operare; • unitate compacta ocupand o supra- fata mica; • eliminarea bazinelor de limpezire; • o mai mare flexibilitate la variatiile de debit si la incarcari organice; • o reducere mai mare a nitratilor si a fosforului; • pentru denitrificare, sistemul ope-reaza fara echipamente de ames-tecare (balbotare); • fosforul este eliminat utilizand sis-temul BIO-P, fara a folosi produse chimice; • toate procesele au loc intr-un sin-gur bazin, ceea ce permite o marire a capacitatii ulterioare prin adauga-rea altor bazine; • debitul efluentului este constant, fara spuma si fara un sistem complex de vane; • referinte despre proiecte; • fara mirosuri. Sistemul C-Tech asigura o redu-cere semnificativa a costurilor in comparatie cu alte sisteme conven-tionale sau cu bazine de tratare biologica. 124 Revista Constructiilor octombrie 2007 Un ciclu complet dureaza aproxi-mativ 4 ore. inceperea unui nou ciclu este programata in asa fel incat sa atinga nivelul de tratare dorit. Volumul apei in interiorul bazi-nului creste de la un nivel minim operational pana la un nivel maxim. Aerarea pe o perioada predeter-minanta a ciclului permite biomasei sa floculeze si sa sedimenteze in anumite conditii. Dupa perioada ciclului de sedimentare, urmeaza ciclul de decantare (sedimentare), Tehnologia C-MEM Filtrarea este procesul de elimi-nare a impuritatilor fizice prin trece-rea apei prin filtre permeabile. Traditional filtrarea se face prin filtre mecanice sau filtre cu diferite medii filtrante (de ex. nisip). Tehnologia filtrarii prin membrane este folosita pentru eliminarea par-ticulelor pana la 1 micron atat din apa potabila, cat si din apa uzata menajera, avand multe avantaje fata de metodele clasice. Tehnologia C-MEM este o ultra/ micro filtrare superioara metodelor de filtrare traditionale si poate fi apli-cata la separarea prafului de car-bune, a precipitatelor si la eliminarea particulelor floculante rezultate din diferite activitati. Generalitati Principiul pe care se bazeaza fil-trarea consta in folosirea unor mem-brane tubulare cu pori foarte fini din materiale organice. Diametrul unui astfel de tub este de 1 mm (depin-zand de aplicatia dorita). Pentru a obtine o suprafata cat mai mare de filtrare si pentru a avea un debit de apa marit, cateva sute de micro fibre paralele sunt legate in jurul unui tub. unde apa este extrasa pana la nivelul minim al bazinului, apoi se repeta ciclul de umplere si tratare. Aerarea asigura tratarea biologica completa. Surplusul de namol este pompat in bazinul de colectare a namolului, permitand pastrarea in bazin a unei cantitati stabilite de namol activ. Acest ciclu permite indeplinirea simultana a tuturor conditiilor de eliminare a nutrientilor si sedimen-tarea namolului. Dupa terminarea Tubul este conectat la o pompa de aspiratie care absoarbe apa filtrand-o si o pompa de aer care per-mite curatarea filtrelor din exterior, simultan cu procesul de aspiratie. Au debite mari de 10-60L/m2.h depinzand de aplicatie (apa curata sau apa uzata). Aplicatii: • apa de put; • ape de suprafata; • ape uzate; • prefiltrare pentru sistemele de osmoza inversa. Module Sistem integrat intr-un rezervor existent procesului, namolul poate fi depozi-tat, uscat si compactat in functie de nevoile clientului. Aplicatii industriale: • proiecte pentru municipalitati si aplicatii mari industriale; • industria alimentara; • industria hartiei; • ferme si abatoare; • fabrici de lapte; • industria chimica si petrochimica; • industria farmaceutica. Avantajele tehnologiei C-MEM: • eliminarea totala a suspensiilor solide; • fibrele sunt protejate de o carcasa, astfel incat filtrele nu sunt supuse distrugerii mecanice; • filtrele se monteaza in module ocu-pand o suprafata foarte mica; • modulele se pot integra in bazinele sau in infrastructura deja existente; • porozitatea filtrelor este de 0,1-0,6 microni astfel incat sunt eliminate bacteriile, virusii sau orice tip de microorganism; • nu produce elemente derivate la fel ca si clorinarea sau alte sisteme de dezinfectie; • nu produce miros neplacut; • simplifica procesul de tratare a apei folosind ultrafiltrarea si eliminarea bacteriilor si virusilor in acelasi timp prin acelasi echipament; • durata de viata a membranelor este de aproximativ 5 ani, depinzand de calitatea apei, si sunt usor de inlocuit avand un pret foarte scazut; • costuri reduse de curatare. Cornel FLORESCU, Director General Jai Aquatec Tel.: 0726.381.388, E-mail: cornel.florescu@aquatec.ro 020082 – Str. Icoanei nr. 65, Sector 2, Bucuresti Telefon: +40-21-210.66.02, Fax: +40-21-211.05.34, E-mail: office@aquatec.ro; Website: www.aquatec.ro OFERIM SOLUtII PENTRU: • Apa potabila si ape industriale: filtare, dedurizare, dezinfectare si sterilizare, dozare chimica pentru tratarea apei, desalinizarea si demineralizarea apei prin osmoza inversa si sistem de membrane; • Ape uzate menajere si industriale: statii complete de epurare cu tratament aerob si anaerob, tratament biologic al apelor uzate, dozare si tratament chimic pentru apele uzate, separatoare de grasimi si separatoare de uleiuri si hidrocarburi, recircularea/refolosirea apelor rezultate din statii de tratare a apelor uzate. • Statii de producere a biogazului si energiei electrice. DOMENII DE APLICARE: • Rezidential: statii de tratare a apei potabile, fose septice si statii de epurare; • Industrial: industria alimentara (fabrici de prelucare a laptelui, fabrici de prelucare a carnii, fabrici de bauturi alcoolice si racoritoare, ferme si abatoare); industria farmaceutica, industria chimica, industria hartiei si a celulozei, industria turismului (hoteluri, pensiuni, restaurante, piscine), proiecte de statii de tratare a apei potabile si statii de epurare pentru municipalitati. Noutati pe piata materialelor de constructii De curand a fost lansata pe piata materialelor de constructii o noua gama de vopsele Caparol produse in Romania. Au fost promovate: sisteme termoizolante performante si solutii complementare, software de finisaj pentru proiectarea fotorealista a conceptelor decorative si instrumente tehnice pentru specialisti. Produsele pot fi considerate revolutionare pentru ca stabilesc standarde mai ridicate ca niciodata in ceea ce priveste aspectul fatadei, rezistenta la factorii de mediu si durata de viata. in primul rand este vorba despre Armare: CarboNit – Tehnica pura: CARBON EDITION, in cazul caruia protectie maxima impotriva socurilor materialul de armare, tencuiala si mecanice si a fisurilor vopseaua au fost dezvoltate impre- Zona soclului si cea a intrarii intr-o una, pentru a forma un sistem cladire sunt cele mai expuse. Nicaieri superior, cu componente perfect altundeva nu se vad mai repede compatibile intre ele. Caracterul urmele uzurii. robust si rezistenta ridicata a fibrelor Masa de armare CarboNit este un de carbon din componenta garanteaza material bicomponent, alcatuit din fatade frumoase si trainice. CarboNit si CarboNit Powder. Acest CARBONUL C – PIATRA DE TEMELIE sistem a fost dezvoltat special pentru a A UNIVERSULUI face fata utilizarii intensive in zonele Grafit, diamant, fibra de carbon – expuse ploii, precum si solicitarilor unul si acelasi lucru? extreme de ordin mecanic. Cu o rezis-in esenta toate au la baza atomul tenta la impact de circa 50 Jouli, o de carbon – insa valoarea si propri- fatada astfel protejata este asigurata etatile lor difera in mod esential. Un impotriva oricarui act de vandalism. element cu multe utilizari, multivalenta Rezistenta imbatabila la lovire este oferita de cele patru legaturi ale sale. datorata procentului foarte ridicat de Fibrele de carbon utilizate la aceste produse au un efect de blocare a fisurilor prin intermediul legaturilor create. Fatadele se mentin astfel frumoase mult mai mult timp, indeplinindu-si rolul protectiv. 126 fibre de carbon din compozitia materi-alului; conform criteriilor EOTA, aceasta rezistenta la impact, extrem de ridicata, nu poate fi testata pe standurile de proba existente la majoritatea institutelor. Pentru a putea efectua aceasta testare, laboratoarele autorizate trebuie sa adapteze direc-tiva ETAG la valorile rezultate din testarea produsului. Aceste valori sunt atinse prin cresterea semnificativa a proportiei de fibre de carbon, precum si prin utilizarea expresa a diferitelor lungimi de fibra. in cazul acestor soli-citari mecanice extreme, introducerea fibrelor de carbon are o deosebita insemnatate. Prin intarirea nanocrista-lina a masei de armare, se reuseste atingerea nivelului maxim de aderenta. Armare: CarbonSpachtel – certitudini imbatabile Un strat de armare trebuie sa pro-tejeze izolatia timp de decenii impotriva mingilor lovite accidental de ziduri, a bicicletelor sprijinite de pereti si, indeosebi, sa confere protectie impotriva capriciilor vremii. Uzual se utilizeaza straturi de armare de 3 mm grosime: rezistenta la impacturi de 15 Jouli confera acestui Caparol CarbonSpachtel o protectie ridicata la solicitarile mecanice de orice tip. Scopul principal este obtinerea unui sistem cu rezistenta crescuta la solicitarile termomecanice, cauzate de diferentele mari de temperatura zi/noapte din fatada. Datorita elasti-citatii si rezistentei extrem de ridicate la lovire, stratul de armare Carbon-Spachtel permite amortizarea tensiunilor. Fibrele de carbon asigura chiar si dupa multi ani protectia eficienta si de durata, in cazul in care tencuiala de baza pierde in timp ceva din elastici-tatea sa. Capatect CarbonSpachtel este prima masa de armare spe-cial conceputa pentru sistemele termoizolante puternic solicitate. Revista Constructiilor octombrie 2007 Combinatia de elasticitate si rezistenta extrema a fibrei de carbon face din CarbonSpachtel un unicat. Tencuiala: CarboPor – efect garantat Datorita fibrei de carbon, intem-periile si variatiile extreme ale tempe-raturii nu afecteaza tencuiala CarboPor. in cazul tencuielilor, dupa circa 10-15 ani, adevarata calitate isi spune cuvantul. Apar in mod evident dife-rentele calitative intre o tencuiala superioara si una obisnuita. in cazul unor grosimi mai mari ale straturilor termoizolante si, in consecinta, al solicitarilor termomecanice mult mai ridicate, aceasta perioada este semni-ficativ redusa. Odata aparute primele fisuri, pro-cesul ulterior de imbatranire al fatadei se accelereaza din cauza suprafetei de actiune tot mai mari. Fatada sufera un proces de deteriorare constructiv-functionala, dar si estetica: din cauza suprafetei fisurate, culorile devin mate si opace. Fibra de carbon din tencuiala CarboPor prelungeste durata de viata a fatadei in mod semnificativ, impiedica aparitia fisurilor si pastreaza prospeti-mea culorii in timp. Vopsea: CarboSol – fibra de carbon confera forta fatadei CarboSol convinge datorita intari-torului sau unic pe baza de fibre de carbon, care reuseste acoperirea si mascarea de durata a fisurilor fine din stratul suport. Vopseaua de fatada CarboSol este recomandata ca strat final pentru toate tencuielile minerale, cele pe baza de rasini sintetice, finisate sau nefinisate, vopselele sili-catice vechi, vopselele de dispersie mate si sistemele de termoizolatie intacte. Noua generatie de vopsele de fatada se evidentiaza prin carac-teristici fizico-constructive optime, cum ar fi o protectie ridicata impotriva intemperiilor, concomitent cu o permi-sivitate ridicata la vaporii de apa. indeosebi la variatii mari ale tempera-turii, intaritorul din fibra de carbon con-fera un maximum de stabilitate. Absorbtia de apa si uscarea: chiar si in conditii meteo extreme, capaci-tatea vopselei de eliminare a vaporilor de apa este de doua ori mai mare decat capacitatea sa de a absorbi umiditatea din aer. POLISTIRENUL DALMATINA Inovatie de la Caparol: placile de polistiren expandat Dalmatina®, o com-binatie intre perle albe si perle grafi-tate, imbinand termoizolarea superioara a placilor grafitate cu avantajele termodinamice ale placilor albe de polistiren. Argumente tehnice: putere ridicata de termoizo-lare: cu un coeficient de transfer termic de 0,034W/m2K, placile Dalmatina® realizeaza o termoizolare superioara cu cca 15% fata de polistirenul alb expandat, pentru aceeasi grosime si densitate a placii; placile Dalmatina® confera siguranta din punct de vedere ter-momecanic, putand fi depozitate si montate fara probleme in soare. Expuse la soare, placile Dalmatina® se dilata in mod uniform, pe cand o placa de polistiren complet gri se incovoaie daca este expusa la soare sau montata pe o fatada in cadrul unui sistem termo aflat in bataia soarelui, generand astfel tensiuni mecanice ridicate in interiorul sistemului ter-moizolant, tensiuni ce cresc odata cu densitatea placii de polistiren gri; aspect optic unic, facilitand controlul calitativ al sistemului; rosturile intre placi, la montare, sunt mai usor de observat in cazul polistirenului Dalmatina® decat in cazul polistirenului alb, care radiaza lumina si impiedica vederea, creand efectul de „orbire“. ADEZIVUL ARMARENO 700: MAI MULTE PRODUSE, iNTR-UNUL SINGUR! ArmaReno 700 este o masa de spaclu multivalenta, putand fi utilizata in locul multor alte produse. Argumente tehnice: reparatii ale suprafetelor deterio-rate, umplerea fisurilor, gaurilor, acoperire a zonelor cu defecte la inte-rior sau exterior; armare superioara cu fibre, ce ii confera coeziune ridicata si rezistenta imbunatatita la incarcari mecanice (pana la 5-6 Jouli), precum si un caracter neproblematic la oscilatiile de temperatura pe fatada; lipire a polistirenului pe suporturi dificile; strat de armare, alaturi de plasa din fibra de sticla; strat final structurat, cu aspect de travertin, fiind nevoie de o vopsire cu Thermosan (dupa 7 zile) sau cu Sylitol Fassadenfarbe (dupa 5 zile); poate fi nuantat cu pigmenti Caparol Vollton, dupa care se prote-jeaza cu Sylitol Antik Lazur, Deco Lazur matt sau glanzend, sau cu Disbon 450 Fassadenschutz; renovare sau gletuire – spacluire a suprafetelor vechi; suporta incarcari de 3-7 mm; prelucrabilitate usoara datorita compozitiei bogate in calcar; posibilitate de modelare la inte- rior si exterior. SPECTRUM 3.0 – LIDER INOVATOR iN DOMENIUL SIMULaRII COMPUTERIZATE DE CULORI Cunoscutul mijloc de configurare Caparol Spectrum a fost dezvoltat de specialistii in coloristica de la Farb-DesignStudio din Germania incepand cu anul 2002. intre timp, Caparol a scos pe piata editia cu nr. 3, care este acum disponibila si in limba romana. Revista Constructiilor octombrie 2007 127 Beneficiarii acestui software de finisaj pentru proiectare fotorealista sunt per-soanele din domeniul constructiilor, proiectanti, arhitecti si designeri. CD-ROM-ul cuprinde toate siste-mele cromatice de la Caparol, prezinta produsele relevante pentru configurare si ofera in domeniul „creatiei“ posibili-tatea de vizualizare a proiectelor cro-matice individuale pe baza fatadelor si interioarelor proprii. Obiectivele prezentate fotorealist pot fi aranjate in culori variate si pot fi finisate cu structuri existente in colecti-ile din baza de date, sau create indi-vidual de utilizator. Fotografiile proprii, in format digital, pregatite anterior, dar si imaginile din arhiva, se prelucreaza separat, individualizat in programul de design. Punctul forte al CD-ROM-ului il constituie crearea si prezentarea unor concepte de amenajare individua-lizate, destinate suprafetelor de fatada si spatiilor de interior. Reunite sub termenul de Studio, utilizatorul gaseste toate functiile necesare pentru lucrarea sa de proiectare: CREATIVstudio: finisare (amena-jare) cu colectii de culoare, suprafete si structuri individualizate, introdu-cerea de imagini proprii, arhiva cu 80 fatade si spatii de interior fotorealiste; STRUKTURstudio: crearea unor structuri individualizate ale suprafetelor; BILDstudio: prelucreaza imagi-nile proprii in functie de designul dorit; MATERIALstudio: gama de mate-riale Caparol pentru decorarea inca-perilor (tapete, tencuieli, structuri etc.) care permite crearea de structuri indi-vidualizate prin combinarea materi- alelor Caparol. Utilizatorului Spectrum 3.0 ii stau la dispozitie toate structurile de confi-gurare importante: vopsele, lacuri, ten-cuieli, tapete si alte suprafete putand fi incluse in imagine in perspectiva scalata. Utilizatorul are la dispozitie biblio-teca de imagini existenta in baza de date sau cea proprie, creata cu ajutorul BILDstudio sau BILDservice. Pentru o utilizare ulterioara, CREATIVstudio per-mite exportul proiectelor in diverse for-mate de imagine. Suprafetele dorite si configurarea cromatica pentru case individuale si case cu mai multe apartamente/blocuri pot fi gasite, in felul acesta, usor pe ecran. Acelasi lucru este posibil si pentru confi-gurarea interioarelor cum ar fi: camerele de zi, dormitoarele, camerele copiilor, baile si bucatariile, precum si casa scarilor si coridoare. BILDstudio si BILDservice: posi-bilitatea simpla de a configura imagini proprii. Alaturi de oferta existenta, Spectrum 3.0 ofera acum posibilitatea includerii in configurare a propriilor obiecte. Pentru acest lucru, este necesara procesarea unei fotografii digitale sau a uneia scanate in studioul BILDstudio. Apoi, fotografia pregatita poate fi deschisa simplu in CREATIVstudio, pen-tru a o putea configura in mod indivi- dual in functie de designul dorit. STRUKTURstudio: configurarea digitala a suprafetelor dupa propriile dorinte O alta noutate: cu Spectrum 3.0 sunt create digital suprafete individuale. Sub titlul STRUKTURstudio se gasesc in banca de date structuri de tencuieli, tapete si alte grunduri care se pot combina cu diverse materiale ca lacuri, vopsele si tehnici creative pen-tru pereti. Utilizatorii au posibilitatea fie sa utilizeze structurile create in pro-gramul de colorare CREATIVstudio, fie sa le memoreze. Astfel, ei pot tipari suprafetele individuale pentru colaje sau sa le includa in respectivele software standard (z.B. Photoshop, CorelDraw, QuarkXPress, InDesign, Freehand, CAD Nemetschek). in rubrica Produkte, utilizatorul gaseste detalii cu privire la materialele Caparol utilizate in CREATIVstudio. Aici se gaseste o diversitate de materiale Caparol din domeniul tehnicii decorative pentru peretii inte-rioarelor: lacuri, lazuri, vopsele si ten-cuieli, materiale pentru protectia cladirilor, precum si tehnici pentru fatade si pentru termoizolatie. Pe baza unor exemple de utilizare, acestea sunt prezentate sub forma unor suprafete mari cu modele, reunite intr-o colectie. Utilizatorii au la dispozitie colectia de culori Farbtonkollektionen. Paletarele de culori CaparolFarbsysteme 3D-Sys-tem plus, 3D-Concept si CaparolColor sunt prezentate aici. BUNTSTIFT – INSTRUMENT HI TECH DE IDENTIFICARE A CULORILOR Instrumentul Buntstift utilizeaza tehnologia LED-Senzor pentru a indica nominal culoarea prezentata drept mostra; destinat specialistilor din domeniul constructiilor, instrumentul permite economisirea de timp si bani prin efectuarea de masuratori exacte, simplu si in conditii de mobilitate. Mod de lucru: asezati aparatul pe perete sau pe mostra de culoare solicitata, si in doar cateva secunde sunt afisate pe ecran informatii legate de paletarul, culoarea si gradul de abatere al mostrei de la culoarea indi-cata. Totul e posibil astfel: printr-o apasare de buton, in 2 secunde primiti informatii legate de culoarea prezentata drept mostra; baza de date cu peste 3.500 de culori din paletarele Caparol: 3D-Sys-tem Plus, CaparolColor, RAL Classic, NCS IndexEdition 2; posibilitate de indicare a luciu-lui suprafetei; poate memora rezultatele a 20 de inregistrari efectuate. 128 Revista Constructiilor octombrie 2007 www.revistaconstructiilor.eu Oricine este interesat sa obtina date despre ceea ce este nou in economia de piata si, in general, in ansamblul societatii in care traim si muncim apeleaza deja la avantajele tehnologiei de pe Internet, mijloc modern si eficient de comunicare. Pentru ca solicitarile privind informatiile si continutul Revistei Constructiilor sunt din ce in ce mai numeroase, facem precizarea ca aceasta publi-catie apare, alaturi de versiunea tiparita, si in format on-line. Accesand www.revistaconstructiilor.eu, gasiti tot ceea ce va intereseaza incepand cu nr. 1 din 2005 si pana in prezent. Aceasta operatie poate fi de folos si celor care, sub o forma sau alta, doresc sa beneficieze gratuit de informatiile continute in reclamele si articolele de specialitate publicate in Revista Constructiilor, asa cum se intampla cu cele peste 6.000 de firme aflate in baza noastra de date, cu abonatii (persoane juridice si fizice), cu partici-pantii la manifestarile expozitionale si de specia-litate organizate in Romania si strainatate etc. d i n s u m a r Constructiilor Editorial 3 Revista Cimenturi pentru constructii speciale 4, 5 Carcase sudate 6, 7 Targ de utilaje pentru constructii 12, 13 Centrale moderne pentru prepararea betoanelor 14, 15 Utilaje si tehnologii pentru constructii 18, 19 Luarea deciziilor in conditii de risc 22, 24, 26, 28 Panouri pentru constructii 29–31 Concept tehnologic al halelor industriale 32, 33 Protectie anticoroziva a suprafetelor din metal sau beton 34, 35 Panouri termoizolante 36, 37 Acoperisuri faltuite si fatade 42, 43 Hidroizolarea acoperisurilor terasa 44, 45 Calculul cladirilor cu pereti structurali din zidarie (I) 50, 52, 54 Consultanta juridica 56 ªape pentru interior si exterior 58, 59 Sisteme de pardoseli 60, 61 Fibrocimentul – produsul perfect pentru constructii moderne 64, 65 Atestarea conformitatii si cadrul legislativ la nivelul comunitatii europene 66, 68, 70 Polistiren extrudat 72, 73 „Revista Constructiilor“ este o Caracteristici: publicatie lunara care se distribuie gra- Tiraj: 8.000 de exemplare tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele mai importante societati de: proiectare (10.000 ex. in lunile Constructexpo) si arhitectura, constructii, productie, Frecventa de aparitie: lunara import, distributie si comercializare de Aria de acoperire: intreaga tara materiale, instalatii, scule si utilaje pen- Format: 210 mm x 282 mm tru constructii, prestari de servicii, bene- Culori: integral color ficiari de investitii (banci, societati de Suport: asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene hartie LWC 70 g/mp in interior pentru drumuri si poduri etc.), institutii si DCL 170 g/mp la coperte centrale (Parlament, ministere, Compania de investitii, Compania de autostrazi si drumuri nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Romaniei si Camerele de Comert Judetene etc.) aflate in baza noastra de date. Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu ocazia vizitelor la diversele societati comerciale si prin centrele de difuzare a presei. incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii. in fiecare numar al revistei sunt publicate: prezentari de materiale si tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri, comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele legate de activitatea de constructii, prezentari de firme, informatii de la patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice, programul targurilor si expozitiilor etc. Adezivi pulberi conform normelor europene 74, 75 Adezivi pentru termosistem 76, 77 Vopsele lavabile, lacuri, tencuieli decorative 78–80, 119–121 Noi pasi catre „cladirea inteligenta“ 81 Talon pentru abonament „Revista Constructiilor“ Cofraje circulare Materiale geosintetice 82, 83 Am facut un abonament la „Revista Constructiilor“ pentru ......... numere, incepand cu numarul .................. . pentru lucrari de constructii 84, 85 Mortare de reparatii 86, 87 11 numere - 95,00 lei Modernizarea laboratoarelor de incercari in constructii (I) Stimularea profesionalismului Alarma energetica 88, 90, 92, 94, 96 97 98 Nume ........................................................................................................................................ Adresa ...................................................................................................................................... ................................................................................................................................................... persoana fizica persoana juridica Nume firma ............................................................................... Cod fiscal ............................ Sisteme de management – rezultate Izolanti profesionali 100 102, 103 Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (dispozitie de plata) nr. .............................................................................................................................................. Consolidarea monumentelor istorice 104, 106, 108, 110 in contul RO35BTRL04101202812376XX - Banca TRANSILVANIA - Lipscani. Sisteme termice Keston incalzirea halelor industriale 112, 113 114, 115 Va rugam sa completati acest talon si sa-l expediati intr-un plic, sau prin fax impreuna cu copia chitantei de plata a abonamentului, la SC Star Pres Edit SRL – „Revista Constructiilor“, incalzirea eficienta cu tuburi radiante 116, 117, 118 Str. Horia Macelariu nr. 14 -16, bl. XXI/8, sc. B, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti. inchideri si acoperiri cu policarbonat Tratarea apei potabile si a apelor uzate 122, 123 * Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat. 124, 125 